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EGLZ. 1

REMONT ISTNIEJACEJAULI
WRAZ Z REMONTEM POMIESZCZENIA REZYSERKI

W BUDYNKU I LICEUM OGOLNOKSITALtACEGO
IM. 14 PULKU POWSTANCOW SLASKICH, UL. SZKOLNA 1, WODZISEAW SLASKI

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

INWESTOR Powiat Wodzistawski - | Liceum Ogdlnoksztatcqce
im. 14 Putku Powstancéw $I.,
ul. Szkolna 1, 44-300 Wodzistaw Slqgski

PROJEKTANT ARBET - Kolarski S.C.
Michat Kolarski, Magdalena Kolarska
ul. Kokoszycka 176
44-313 Wodzistaw Slgski

OPRACOWANIE inz. Michat Kolarski, inz. Marek Trojanski

KODY CPV

45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45410000-4 TYNKOWANIE

45324000-4 ROBOTY W ZAKRESIE OKtADZINY TYNKOWEJ

45432100-5 KL ADZENIE | WYKEADANIE PODtOG

45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

45432210-9 WYKEADANIE SCIAN

45331000-6 INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJNYCH |
KLIMATYZACYJNYCH

45310000-3 INSTALACJE ELEKTRYCIZNE

39121000-6 BIURKA | STOLY
39130000-2 MEBLE BIUROWE

32340000-8 MIKROFONY | GEOSNIKI

32330000-5 APARATURA DO NAGRYWANIA | POWIELANIA DZWIEKU | OBRAZU WIDEO
32320000-2 SPRZET TELEWIZYINY | AUDIOWIZUALNY

32350000-1 CZESCI SPRZETU DZIWIEKOWEGO | WIDEO

31500000-1 URZADZENIA OSWIETLENIOWE | LAMPY ELEKTRYCZNE

44-313 WODZIStAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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WODIZIStAW SLASKI, czerwiec 2017
EGZ. 1

REMONT ISTNIEJACEJ AULI
WRAZ Z REMONTEM POMIESZCZENIA REZYSERKI

W BUDYNKU | LICEUM OGOLNOKSZITALtACEGO
IM. 14 PULKU POWSTANCOW SLASKICH, UL. SZKOLNA 1, WODZISLAW SLASKI

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
CZESC ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANA

INWESTOR Powiat Wodzistawski - | Liceum Ogdlnoksztatcqce
im. 14 Putku Powstancéw $I.,
ul. Szkolna 1, 44-300 Wodzistaw Slgski

PROJEKTANT ARBET - Kolarski S.C.
Michat Kolarski, Magdalena Kolarska
ul. Kokoszycka 176
44-313 Wodzistaw Slaski

OPRACOWANIE inz. Michat Kolarski, inz. Marek Trojanski

KODY CPV

45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45410000-4 TYNKOWANIE

45324000-4 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ
45432100-5 KL ADZENIE | WYKEADANIE PODtOG
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
45432210-9 WYKEADANIE SCIAN

45331000-6 INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJNYCH |
KLIMATYZACYJNYCH

45310000-3 INSTALACJE ELEKTRYCIZNE

44-313 WODZIStAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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WODZISLAW SLASKI, czerwiec 2017
SPIS ZAWARTOSCI SPECYFIKACJI

Strona tytutowa
Spis zawartosci opracowania

WYMAGANIA OGOLNE (ST-0)
ROBOTY BUDOWLANE — KOD CPV 45000000-7

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICINE

1. ROBOTY ROZBIORKOWE (SST-1)
ROBOTY ROZBIORKOWE — KOD CPV 45111300-1

2. TYNKOWANIE, ROBOTY W ZAKRESIE OKtADZINY TYNKOWEJ (SST-2)
TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-0
ROBOTY W ZAKRESIE OKtADZINY TYNKOWEJ — KOD CPV 45324000-4

3. KtADZENIE | WYKtADANIE PODtOG (SST-3)
KEADZENIE | WYKEADANIE PODEOG - KOD CPV 45432100-5

4. ROBOTY MALARSKIE (SST-4)
ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

5. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ (SST-5)
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ — KOD CPV 45421000-4

6. WYKLADANIE SCIAN (SST-6)
WYKEADANIE SCIAN- KOD CPV 45432210-9

7. INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJINYCH
| KLIMATYZACYJINYCH(SST-7)
INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJNYCH
| KLIMATYZACYJNYCH — KOD CPV 45331000-6

8. INSTALACJE ELEKTRYCZNE(SST-8)
INSTALACJE LEKTRYCZNE — KOD CPV 45310000-3

9. OKOTAROWANIE (inne)

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45,
MAIL: MICHAL@ARBET.NET

E_

str. 2



K OLARSK.!I

~_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA
_WYKONAWSTWO

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH - WYMAGANIA OGOLNE ST-0

ROBOTY BUDOWLANE
KOD CPV 450000000-7

SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
. Zakres stosowania specyfikacji technicznych
. Lakres robot objetych specyfikacjami technicznymi
. Podziat opisu robdt na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegdtowego
wedtug WSZ
.6. Wyszczegodlnienie prac towarzyszgcych i roboét tymczasowych
.7. Informacje o terenie budowy
.8. Organizacja robét, przekazanie terenu budowy
9.
B

SN NEANN

Zabezpieczenie interesdw osdb trzecich
0. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska
.11. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
1.12. Warunki dotyczgce organizacji ruchu
1.13. Ogrodzenie terenu budowy
1.14. Okreslenia podstawowe
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania ogdine dotyczgce wtasciwosci materiatdéw i wyrobdw
2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolg jako$ci materiatéw i wyrobdw
2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Transport poziomy
4.2. Transport pionowy
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW
6.1. Zasady kontroli jakosci rob ot
6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego
6.3. Dokumentacja budowy
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Rodzaje odbioréw robdt
8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

1
1
1
1
1
1

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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8.3. Odbidr czesciowy
8.4. Odbidr kohcowy robdt
8.5. Odbidr ostateczny

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia

~Remont istniejgcej auli
wraz z remontem pomieszczenia rezyserki”

Lokalizacja: | Liceum Ogdlnoksztatcgee im. 14 Putku Powstancodw Slgskich,
ul. Szkolna 1, 44-300 Wodzistaw Slgski

Zamawiajgcy: Powiat Wodzistawski -I Liceum Ogodlnoksztatcgce im. 14 Putku
Powstancédw $l., ul. Szkolna 1, 44-300 Wodzistaw Slgski

1.2. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdétwspdlne dla wszystkich rodzajéow robdt objetych
przedmiotem zamdwienia publicznego, zwigzanych z remontemistniejgcej auli oraz
pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogodlnoksztatcqgcego im. 14 Putku
Powstancow Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.3. Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w
przedmiocie zamodwienia, wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkdw
Zamowienia jako zatgcznik zawierajgcy zbidr wymagan w  zakresie sposobu
wykonania robdét budowlanych i instalacyjnych  (objetych  przedmiotem
zamowienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materiatdw, wymagania
dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdinych
robot oraz okredlajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach
poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem
do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres robo6t objetych STWIOR

Przedmiotem opracowania jest projekt remontu isthiejgcej auli wraz z remontem
pomieszczenia rezyserki w budynku szkolnym | Liceum Ogodlnoksztatcgcego im. 14
Putku Powstancow Slgskich w Wodzistawiu Slgskim. Pomieszczenia, ktére wchodzg w
zakres opracowania znajdujg sie na parterze (aula)oraz na pierwszym pietrze obiektu
(rezyserka). Pomieszczenia, po przeprowadzeniu planowanych prac, nie zmieniq
swWojego przeznaczenia i zachowajg dotychczasowe funkcje.

Na potrzeby opracowania dwie aranzowane przestrzenie bedqg omawiane
niezaleznie:

AULA | SCENA

Na posadzce auli potozony jest parkiet, prawdopodobnie debowy, uktadany
w jodetke, w stanie zadowalajgcym (wymagana renowacja — wycyklinowanie
i lakierownie, wiekszych uszkodzen i wybrzuszeh nie ujawniono, mozliwa miejscowa
wymiana odspojonych klepek), pozostatych warstw podtogi nie zinwentaryzowano.
Listwy cokotowe drewniane mocno zabrudzone, uszkodzone, kwalifikujg sie do

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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wymiany. Scena wykonana z lakierowanych desek sosnowych na legarach na
podktadzie betonowym. Same deski w stanie zadowalajgcym, lecz jako catosc
wykazuje nadmierne ugiecia i skrzypi przy poruszaniu sie po scenie. Schody
prowadzgce na scene drewniane, prawdopodobnie na podktadzie betonowym,
Mocno zniszczone, widoczne przetarcia warstw farby olejne;. Sciany pokryte tynkiem
prawdopodobnie cementowo-wapiennym, pomalowane sqg farbg emulsyjng
akrylowg w kolorze bezowym w auli, natomiast na $cianach sceny jest to kolor
czerwony. Sufity pomalowane farbg akrylowg w kolorze biatym. Sciany auli do
pewnej wysokosci, jak rowniez opaska wokdt drzwi oraz oscieza, wykonczone
tynkiem mozaikowym w kolorze brgzowym. Okna PVC dwuskrzydtowe w kolorze
biatym, niedawno wymienione, stolarka drzwiowa w auli drewniana, dwuskrzydtowa,
lakierowana, w dobrym stanie, na scenie drzwi ptytowe, rowniez w stanie dobrym.
Wyposazenie pomieszczeh stanowiq krzesta, nagtosnienie oraz o$wietlenie
sceniczne, na scenie fortepian, okotarowanie, elementy dekoracyjne do
przedstawien scenicznych, konstrukcja stalowa z drabinkg, belki stalowe do
podwieszeh okotarowania i oswietlenia. Na Scianach auli, w bliskiej odlegtosci od
sceny, metalowe rury utwierdzone w $cianie, uzywane do mocowania istniejgcego
oSwietlenia scenicznego. Metalowa listwa do podwieszen lamp i gtosnikdw réwniez
zamocowana do jednego z dzwigardw przy scenie. Instalacja centfralnego
ogrzewania w postaci grzejnikdw frzyptytowych o rozmiarach 140x60 z zaworami
odpowietrzajgcymi na pionach, w ilosci 4 sztuk we wnekach podokiennych, taki sam
grzejnik réwniez po przeciwlegtej scianie auli, na scianie tylnej, wejsciowej 2 grzejniki
trzyptytowe 160x90 w obudowach drewnianych listwowych, na scenie 2 grzejniki
trzyptytowe: jeden w rozmiarze 180x90, drugi 165x90. Aula i scena wyposazone w
instalacje klimatyzacji oraz gasnice i monitoring. Instalacja wentylacji w postaci
kratek w podtodze nieczynna. Instalacje elektryczna w ostatnich latach wymieniona,
wraz z oprawami i oswietleniem awaryjnym, obecnie w stanie dobrym. Oprawy
Swietldbwkowe zwieszane pomiedzy dzwigarami dachowymi.

Aula to pomieszczenie wykorzystywane na wiele réznych sposobdw — wystepy,
egzaminy, spotkania, koncerty itp. Jej wieloletnie uzytkowanie oraz brak wiekszych
remontdw spowodowat, ze wyposazenie jest zniszczone, niespdjne i odbiega
znacznie od obecnych standardéw. Remont auli polega na uwspdtczesdnieniu jej
wyglgdu oraz poprawie funkcjonalnosci. Zakres remontu obejmuje renowacje
istniejgcego parkietu z uzupetnieniem w miejscach kratek wentylacyjnych,
wykonanie niezbednych bruzd i montaz nowych lamp nasciennych, wymiane okna
drewnianego na aluminiowe rozsuwane, gipsowanie oraz malowanie $cian i sufitéw,
malowanie drzwi, wykonanie tynkdw dekoracyjnych, a takze montaz dekoracyjnych
paneli z ptyty kompozytowej i paneli gipsowych na $cianach oraz drewnianych
elementéw na suficie z przejsciem na Sciane. Catos¢ wienczy¢ bedzie montaz
aluminiowych kratownic oraz elementdw nowego oswietlenia scenicznego.

Scena tak jak aula pod wptywem dtugiego okresu uzytkowania ulegta
Zniszczeniu. Remont polega na wymianie wyposazenia w ramach poprawy
funkcjonalnosci i estetyki. Zakres remontu obejmuje catkowita wymiane podtogi
drewnianej i schoddw, wykonanie otwordw w $cianie na nowe gtosniki, gipsowanie i
malowanie $cian i sufitu, malowanie istniejgcych elementéw stalowych na scenie
oraz drzwi. Prace instalacyjne polegac¢ bedg na montazu nagtosnienia i oswietlenia
scenicznego, ekranu projekcyjnego oraz rzutnika, a takze nowego okotarowania.

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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Powierzchnia:

01. AULA 179,47 m2
02. SCENA 68,19 m?2
REZYSERKA

Na posadzce potozona jest wyktadzina PVC w odcieniu niebieskim, pozostatych
warstw podtogi nie zinwentaryzowano. Sciany i sufit w pomieszczeniu pokryte gtadzig
gipsowq, pomalowane sq farbqg akrylowg w kolorze z6ttym. Okno jako doswietle
PVC, stolarka drzwiowa drewniana w stanie dobrym. Wyposazenie pomieszczenia
stanowig meble biurowe i krzesta szkolne, oraz sprzet do obstugi urzgdzen audio-
wizualnych, mikrofony, komputery, skrzynka swiattowodowa, rozdzielnia elektryczna,
urzgdzenia do sterowania klimatyzacjaq, liczne gniazda elekiryczne, monitoring.

Rezyserka to pomieszczenie, z ktérego odpowiednie osoby sterujg sprzetem w
czasie korzystania z auli (nagtosnienie, oswietlenie). Wyposazenie tego
pomieszczenia jest zupetnie przypadkowe i niefunkcjonalne. Remont rezyserki polega
na uwspotczesnieniu jej wyglgdu oraz poprawie funkcjonalnosci. Zakres remontu
obejmuje wymiane posadzki na wyktadzine dywanowq, wykonanie tynku
dekoracyjnego na czesci scian, malowanie pomieszczenia oraz wykonanie i montaz
nowych mebli. Rezyserka bedzie wyposazona w urzqgdzenia do obstugi howego
systemu nagtosnienia, projekciji wideo i oswietlenia scenicznego.

Powierzchnia:
03. REZYSERKA 11,78 m2

Zakres i rodzaj rob6t budowlanych, ktérych dotyczy STWIOR

Roboty rozbidrkowe:

Roboty rozbidrkowe bedq polegac na:

— demontazu i wyniesieniu wyposazenia meblowego z auli, demontazu obuddéw
grzejnikdw, kotar, karniszy, stalowych profili i rur z osprzetem oswietleniowym
i nagtosnieniowym,

— wyniesienie sprzetu komputerowego, demontaz sprzetu nagtosnieniowego,
wyniesieniemebli z rezyserki,

— demontazu cokolikdw drewnianych z posadzek w auli oraz na scenie,

— demontaz kratek ze stali profilowanej — odkrecenie podtogowych kratek
wentylacyjnych nieczynnej instalacji wentylacii,

— rozebraniu posadzek z deszczutek (pojedynczych docietych elementdw parkietu)
wokdt podtogowych kratek wentylacyjnych, celem wymiany na elementy
tworzgce jednakowy wzér w jodetke,

— rozebraniu podtogi drewnianej Slepej i legardw na scenie, z oczyszczeniem
z zabrudzen istniejgcego podktadu betonowego pod podtogg,

— rozebranie biegdw schodowych o konstrukcji drewnianej,

- demontazu boazerii drewnianej panelowej ze Sciany czotowej sceny,

— wykuciu otwordw w $cianie miedzy aulg a sceng, pod umiejscowienie gtosnikdw,
z montazem nadprozy,

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
MAIL: MICHAL@ARBET.NET
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— demontazu kratek ze stali profilowanej — ostrozne odkrecenie kratek instalacii
klimatyzaciji, z zabezpieczeniem przed uszkodzeniem (planuje sie ich ponowny
montaz po lakierowaniu),

— demontazu istniejgcego okna drewnianego w rezyserce wraz z wykuciem z muru
oscieznic i podokiennika,

— usunieciu istniejgcej instalacji oswietlenia i nagtosnienio— demontaz urzgdzen
i przewoddw w wymaganym zakresie — wg odrebnego opracowania,

— usunieciu elementdw istniejgcej instalacji C.O — demontaz grzejnikow,

— zerwaniu istniejgcych posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych rulonowych
w rezyserce,

— zeskrobaniu starych warstw farb ze $cian i sufitdbw w przypadku odspajania sie
warstw,

Roboty instalacyjne:

Roboty instalacyjne bedqg polegac na:

— wykonaniu nowej instalacji oswietlenia scenicznego, nagtosnienia i wideo
w wymaganym zakresie, montazu nowej kurtyny i horyzontu, wraz z wykonaniem
dostosowania istniejgcej instalacii elektrycznej do nowego wyposazenia,

- montaz nowych opraw oswietleniowych sufitowych w miejscach istniejgcych
opraw swietlbwkowych, oraz kinkietdw nasciennych, z wykuciem nowych bruzd

— w $cianach i rozprowadzeniem przewoddw do zaawansowanej obstugi ledowych
lamp nasciennych (Sciemnianie, mruganie itp.), sterowanych z rezyserki
(doprowadzenie przewoddw do nowego kanatu instalacyjnego znajdujgcego sie
nad oknami, dalej do rezyserki), montaz o$wietlenia przeszkodowego na scenie,
Z przytgczeniem do nowej instalacji sterowania oswietleniem z rezyserki,

— montaz klimatyzatora z w pomieszczeniu rezyserki,

- montaz polakierowanych kratek klimatyzacyjnych na $cianie bocznej sceny
w miejscach ich uprzedniego demontazu,

— wykonanie nowej instalacji C.O. w wymaganym zakresie remontu — montaz
nowych grzejnikbwstalowych trzyptytowych w miejscach zdemontowanych
grzejnikdw, przeniesienie grzejnika znajdujgcego sie na Scianie miedzy aulg
a sceng, na sciane zewnetrzng sceny, proba szczelnosci instalacii.

Roboty budowlane:

Roboty budowlane bedg polegac na:

— montazu nadprozy w postaci dwdch belek typu L-19, dtugosci 90 cm, na kazdy
otwor wykonany pod umiejscowienie gto$nikdw w Scianie, miedzy aulg a scenq,
z wytynkowaniem osciezy,

— gruntowaniu podtozy Scian, sufitdw i otwordw preparatami gruntujgcymi pod
gtadzie i tynki dekoracyjne,

— wykonaniu oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych na kleju- $ciana czotowa sceny,

- wykonaniu gtadzi gipsowej na Scianach i suficie w miejscach nie zakrytych
oktadzinami (w razie wystgpienia koniecznosci zeskrobania starych warstw farb ze
Scian i sufitow), po wykonaniu dostosowania instalacji elektryczne;j,

— wykonanie tynkéw dekoracyjnych imitujgcych beton, do zatozone] wysokosci
sciany, w miejscach nie zakrytych innymi oktadzinami, zgodnie z rysunkami
szczegobtowymi,

- montazu gipsowych paneli dekoracyjnych na $cianach na zaprawie,

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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— gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi pod podktady betonowe na
scenie,

- podktad betonowe grubosci 10 cm pod podtoge drewniang sceny,

— wykonanie izolacji z folii polietylenowej pod podtoge drewniang,

— wykonanie podtogi scenicznej z desek sosnowych gr. min 32 mm, tgczonych na
pidro-wpust na klej, zaimpregnowanych, zabezpieczonych pozarowo farbg
trudno zapalng, malowanych na kolor czarny matowy, mocowanych gwozdziami
pierscieniowymi do ptyt OSB-3 gr. 18 mmzaimpregnowanych i zabezpieczonych
do NRO, przykrecanych ocynkowanymi wkretami, do konstrukcji legarowe;j
z krawedziakdw sosnowych 60x100 mm, pokrytej pasami gumy gr. min 5 mm,

— uzupetnienie posadzki cementowej w miejscach zdemontowanych podtogowych
kratek wentylacyjnych z zatarciem na gtadko i gruntowaniem,

— uzupetnienie parkietu w migjscach zdemontowanych podtogowych kratek
wentylacyjnych oraz wokdét nich, z pojedynczych deszczutek, wzdr jodetka,
dostosowany do wzoru istniejgcego,

— mechaniczne cyklinowanie catosci parkietu, szpachlowanie, polerowanie,
lakierowanie parkietu,

— wykonanie i montaz schoddw drewnianych zabiegowych na istniejgcym
podktadzie betonowym, lakierowanych w kolorze lakieru zastosowanego do
malowania podtogi istniejgcej, z listwg cokotowq w takim samym kolorze,

— montazu stolarki okiennej w rezyserce, w postaci okna aluminiowego
rozsuwanego, z podokiennikiem z ptyty z konglomeratdw kamiennych, w miejsce
zdemontowanego okna drewnianego,

— oczyszczeniu podtoza pod posadzki z wyktadziny dywanowej, z ewentualnym
wyrownaniem z masy szpachlowej samopoziomujgcej, pod wyktadziny (wylewka
korygujgco-wyrdwnujgca grubosci 2,0 mm) z gruntowaniem podtozy preparatami
gruntujgcymi,

— utozeniu posadzki z wyktadziny dywanowej w ptytkach, bez klejenia do podtoza,
w rezyserce, z uzyciem srodka antyposlizgowego do wyktadzin tekstylnych,

— utozeniu listew progowych, montazu listwy przysciennej aluminiowejw aulioraz w
rezyserce, montazu listwy przysciennej drewnianej, malowanej w kolorze czarnym
na scenie,

— montazu dekoracyjnych paneli azurowych z ptyty kompozytowej gr. 3 mm,

— malowanie powierzchni wewnetrznych z gruntowaniem - paneli gipsowych
spoinowanych dekoracyjnych, farbami emulsyjnymi, lateksowymi,

— malowaniu Scian i sufitbw z przygotowaniem podtoza (poszpachlowaniem
nierdbwnosci i gruntowaniem podtoza)- wykonanie powtok malarskich farbami
emulsyjnymi, lateksowymi(aula, scena, rezyserka),

— malowaniu stolarki drzwiowej — wykonanie powtok malarskich farbami do
gruntowania (do drewna) i ftalowymi,

— malowaniu konstrukcji stalowych nad sceng - wykonanie powtok malarskich
farbami ftalowymi, nawierzchniowymi,

— malowaniu rurek miedzianych c.o.— wykonanie powtok malarskich farbami do
gruntowania (do metalu) i ffalowymi,

— malowaniu kratek instalacji klimatyzacji — wykonanie powtok malarskich farbami
do gruntowania (do metalu) i ftalowymi,

— dostarczenie i montaz lamelowych, poziomych zaluzji okiennych nasciennych,
czarnych, na wymiar —wneka 1,65 x 4,45 m,

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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— montaz dekoracji drewnianych z krawedziokéw z drewna klejonego o wym.
50x150 mm, z lakierowaniem — zabezpieczeniem do NRO,

— wykonanie, dostarczenie i montaz obudowy o$wietlenia scenicznego,

— dostarczenie i montaz zawiesi — szyn galeryjnych,

— wymiana oku¢ drzwiowych - zamki wpuszczane, klamki z szyldami,

— dostarczenie i montaz regatu, szafy, blatu, poétek i szuflad w pomieszczeniu
rezyserki.

1.5. Podziat opisu robét na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegdétowego
wedtiug WSZ
Nazwy i kody grup, klas i kategorii robét budowlanych objetych zamdwieniem,
zgodnie z klasyfikacjg robét wg Wspdlnego Stownika Zamowien:
45000000-7 Roboty budowlane

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmujq:

45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45410000-4 TYNKOWANIE

45324000-4 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ

45432100-5 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG

45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

45432210-9 WYKLADANIE SCIAN

45331000-6 INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCIZYCH, WENTYLACYJNYCH | KLIMATYZACYJNYCH

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.6. Wyszczegolnienie prac towarzyszqcych i robot tymczasowych

Do robét towarzyszgcych i tymczasowych nalezq:

— urzgdzenie pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych,

— urzqgdzenie sktadowisk materiatéw i wyrobdw,

— w organizacji terenu budowy i prowadzeniu robdt musi by¢ uwzglednione
normalne funkcjonowanie budynku szkolnego,

— wykonanie zabezpieczen z folii: istniejgcego parkietu, elementdw klimatyzacii,
niewymienianych grzejnikdw, drzwi, okien, parapetow.

1.7. Informacje o terenie budowy

Inwestycja  znajduje sie  wewnagtrz  budynku uzytecznosci publiczne;.
Zamawiajgcy w uzgodnieniu z uzytkownikiem okresli zasady wejscia pracownikéw do
budynku i wjazdu pojazddw wykonawcy na teren, a takze udostepni wykonawcy
pomieszczenie z przeznaczeniem na zaplecze socjalne oraz pomieszczenie na
sktadowanie narzedzi i materiatéw.

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Zamawiajgcy wspodlnie z uzytkownikiem wskaze dostep do wody i energii
elektrycznej. Warunki uzytkowania medidw inwestor okresli w protokole przekazania
terenu budowy. Wykonawca jest zobowigzany do:

— zabezpieczenia instalacji i urzgdzenh w migjscu wykonywanych robdt przed
uszkodzeniem,

— dbania o porzgdek,

— utrzymania pomieszczen, korytarzy i klatki schodowej w stanie wolnym od
przeszkdd komunikacyjnych.

1.8. Organizacja robét, przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy (Inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w
terminie okreslonym w umowie o wykonanie robdt, oraz przekaze dziennik przebiegu
readlizacji robdt, dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety
specyfikacji techniczne.

1.9. Zabezpieczenie intereséw osdb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw
oraz powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Istniejgce w
terenie instalacje naziemne i podziemne lub znaki geodezyjne powinny byc
szczegotowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego (Inwestora) przy przekazywaniu terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i
urzqdzen, zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego
powiadomienia inspektora nadzoru inwestorskiego i wtasciciela instalacji i urzgdzen,
jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robdt. Wykonawca jest
odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych
pokazanych na planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie
wykonywania robét budowlanych.

1.10. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska
Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac

sie do przepisdw i normatywdw z zakresu ochrony srodowiska na terenu budowy i
poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlinie w zakresie
zanieczyszczeh powietrza, wdd  gruntowych, nadmiernego hatasu i innych
szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robét budowlanych. Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje sktadowisk, drég dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.11. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca w szczegdlnosci jest zobowigzany wykluczy¢ prace personelu w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne
dla zapewnienia bezpieczenstwa, oraz zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne i
odziez wymagang dla personelu zatrudnionego na budowie.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, w pomieszczeniach magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach. Materiaty tatwopalne bedqg sktadowane w  sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.12. Warunki dotyczqgce organizacji ruchu

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania w czystosci drég publicznych i

ulic przy terenie budowy, szczegdlnie w okresie wywozu gruzu.

1.13. Ogrodzenie terenu budowy

Ze wzgledu na indywidualny charakter robdt remontowych, obszar pomieszczen
przeznaczonych do wydzielenia musi by¢ oznakowany i zabezpieczony przed
dostepem oséb trzecich. Obszar prac oznakowac tablicg informacyjng.

1.14. Okreslenia podstawowe
Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke

certyfikujgcqg, potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sq zgodne ze
zharmonizowanq specyfikacjg techniczng.

Krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych - oswiadczenie producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczng.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z
naniesionymi zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w
trakcie wykonywania robot.

Wspdiny Stownik Zamodwien - jest systemem klasyfikacji produktdw, ustug i robodt
budowlanych, stworzonym napotrzeby zamodwien publicznych. Sktada sie ze
stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzgdzenia 2151/2003,
stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez zamawiajgcych
z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zamodwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, fzn. od 1 maja 2004 .

Grupy, klasy, kategorie robdt - nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie
okreSlone w rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie
Wspdlnego Stownika Zamowien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r.,zp6zn. zm.). Patrz wyzej:
hasto Wspdlny Stownik Zamowien (CPV).
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Obmiar robdt - pomiar wykonanych robdét budowlanych, dokonywany w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze
robot, albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robdét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robodt
ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préob i sprawdzen
instalacji, urzgdzen technicznych i przewoddw kominowych.

Odbidr gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych tez
"odbiorem kohcowym", polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie
bedqgcqg inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie
po zgtoszeniu przez kierownika robodt faktu zakonczenia robdt budowlanych, tgcznie
z zagospodarowaniem i uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw
przylegtych, wykorzystywanych jako teren budowy, oraz po przygotowaniu przez
niego dokumentacji powykonawczej.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczqgce wilasciwosci materiatéow i wyroboéw

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby
budowlane o wtasciwosciach  uzytkowych — umozliwiajgcych  prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania w
budownictwie.

Wtasciwosci wyrobdéw budowlanych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego
szczegdtowe informacje o zrédle produkcji, zakupu wyrobdw budowlanych i
urzgdzeh przewidywanych do redlizacji robdt -  wiasciwie oznaczonych,
posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje
wtasciwosci uzytkowych stwierdzajgcq zgodnos$¢ z Polskg Normg, a takze inne
prawnie okre$lone dokumenty. Kierownik robdt jest obowigzany przez okres
wykonywania robdét budowlanych przechowywaé dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczgce wyrobdw budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolqg jakosci materiatéw i wyrobéw
Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatéw na
terenie budowy. Tymczasowe miejsca sktadowania powinny byC¢ uzgodnione z
inspektoremnadzoru inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzgdzenia
powinny by¢ dostepne inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcii.
Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatdw, elementow

budowlanych i urzgdzeh konieczna jest akceptacja inspektora nadzoru
inwestorskiego.
44-313 WODZISLAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Miejsce do sktadowania materiatdw i wyrobdw na terenie budowy nalezy
utwardzi¢ i odwodnic.

W pomieszczeniach magazynowych nalezy umiesci¢ tablice okreslajgce
dopuszczalne obcigzenie regatdbw magazynowych, a takze dopuszczalne
obcigzenie powierzchni stropu.

Sktadowiska materiatdw, wyrobdw i urzgdzeh technicznych muszg zostac
wykonane w sposdb wykluczajgcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie
lub spadniecia sktadowanych wyrobdw i urzgdzen. Materiaty sktaduje sie w miejscu
wyrownanym do poziomu.

Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2m,
dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatéw. Stosy materiatow
workowych uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajgcej 10
warstw.

Przy sktadowaniu materiatéw odlegtosc stosdw nie powinna by< mniejsza niz:

1) 0,75m - od ogrodzenia lub zabudowar;
2) 5m - od statego stanowiska pracy.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobdw o ptoty, stupy
napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej lub
Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego ze
sktadowanych materiatow lub wyrobdw jest dopuszczalne tylko przy uzyciu

drabiny lub schodni.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane w frakcie realizacji robot
budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreSlonym w art. 10 ustawy Prawo
budowlane oraz w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposéb i termin
przekazania informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz
elementéw konstrukcyjnych do wykonania robdét, a takze o krajowych ocenach
technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na teren
budowy, ktére nie uzyskajg akceptacii inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny
by¢ niezwtocznie usuniete z terenu budowy.

W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu
Z projektantem oraz Zamawiagjgcym (inwestorem) moze pozwolic Wykonawcy na
wykorzystanie materiatéw lub elementéw budowlanych nie odpowiadajgcych
wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach
technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub
elementéw.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub
urzgdzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi  petng
odpowiedzialno$¢ techniczng i kosztowq.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
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Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg
wariantowe stosowanie materiatéw i elementéw budowlanych oraz urzgdzeh w
wykonywanych  robotach, Wykonawca  powiadomi inspektora  nadzoru
inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru
inwestorskiego, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajgcym, podejmuje
odpowiedniq decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego materiat nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet powinien by¢ zgodny z
wymaganiami  okreSlonymi  w szczegdtowych specyfikacjach technicznych dla
konkretnych rodzajow robdét. Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru
inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia niegwarantujgce realizacji umowy lub
kontraktu mogqg byc¢ zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego i
niedopuszczone do realizaciji robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére
bedqg okresSlone w projekcie organizacji robdt oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na
stan i jakos¢ transportowanych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetniac wymagania dotyczgce
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i
innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

4.1. Transport poziomy

Wykonawca jest zobowigzany uzywac tylko takich $srodkdéw transportu poziomego,
jakie nie spowodujg uszkodzen przewozonych materiatéw i elementdw, (szczegdlnie
wielkogabarytowych) oraz urzgdzen. Liczba i rodzaje $rodkdw transportu bedq
okreSlone w projekcie organizacji robdét. Powinny zapewni¢ prowadzenie robdt
zgodnie z zasadami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

4.2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Srodkéw transportu  pionowego
ustalonych w specyfikacjach technicznych; przy braku takich ustalen $rodki te
Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami
umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich
zgodnos$¢ z dokumentacijq projektowaq, wymaganiami ST, projektem o organizacji robét
opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami inspektora nadzoru. Wykonawca
jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
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Redlizacja projektowanych prac odbywac sie bedzie przy zapewnieniu
kierownictwa i nadzorowania robdt przez osobe do ftego uprawnionq, zgodnie z
ogolnymi przepisami BHP w budownictwie, z zachowaniem szczegdtowych warunkow
technicznych wykonania robdt, przepisbw Prawa Budowlanego, oraz przepisow
przeciwpozarowych w budownictwie. Zwraca sie szczegdlna uwage na koniecznos¢
bezwzglednego przestrzegania  obowigzujgcych  przepisdéw  BHP,  stosowanie
wtasciwych narzedszi, sprzetu ochronnego i ubran ochronnych. Ktadzie sie szczegdiny
nacisk na zabezpieczenie i kwalifikacje pracownikéw pracujgcych na wysokosci.

Teren, na ktérym prowadzi sie roboty remontowe, nalezy ogrodzi¢ i oznakowac
tablicami ostrzegawczymi.

Do usuwania gruzu w czasie robdét rozbidrkowych nalezy stosowac zsuwnice
pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny miec zabezpieczenie przed wypadaniem
gruzu. Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego
uporzgdkowania terenu wokét budowy. Uprzgtniecie terenu budowy stanowi wymog
okreslony przepisami administracyjnymi o porzgdku.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW

Kontrola jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby
zapewni¢ petne bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z
projektem. Wszelkie odstepstwa od projektu powinny by< opisane, wyjasnione i
uzasadnione.

Kontroli podlega kompletnie wykonany zestaw jak rowniez poszczegdlne jego
elementy.

Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg
projektowq jak rowniez z dokumentacjg warsztatowq, w zakresie oceny estetycznej jak
rowniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania.

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, jakosci materiatdw i
elementow.

6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli
pobierania prébek i badania materiatdéw u zrdédta ich wytwarzania. Na zlecenie
inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat badania tych
materiatdw, ktdre budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete z wtasne] woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z
normami lub krajowymi ocenami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiqjgcy.

6.3. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

— zgtoszenie rob ot wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

- dziennik przebiegu robdt,

— protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych
lub krajowe oceny techniczne, protokoty konieczno$ci dotyczgce robdt
dodatkowych i kosztorysy na te roboty.
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Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy,
przechowywania jej we wtasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do
wglgdu przedstawicielom uprawnionych organdw.

Dziennik przebiegu robdtiest wymaganym dokumentem  obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika spoczywa na kierowniku
robot. Zapisy w dzienniku bedqg dokonywane na biezgco i bedqg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zatgczone do dziennika protokoty i inne dokumenty bedqg oznaczone kolejnym
numerem zatqgcznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Roboty mozna uznac¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacii projektowej i szczegdtowych specyfikacjach
technicznych. Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegdine jednostki miar dla
przedmiotowych  czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami
naktaddéw kosztorysowych. llos¢  jednostek obmiarowych robdt okresla sie na
podstawie  dokumentacji  projektowe] z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Iwiekszona ilos¢ robdét w stosunku do dokumentaciji projektowe] wykonana bez
pisemnego upowaznienia kierownika robdt nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowq zaptate.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen z Zamawiajgcym, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

— odbiorowi robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu, jesli taki przewidziano w umowie,

— odbiorowi kohcowemu robdt,

— odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie i
jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacii ulegajg zakryciu.

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robot.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do
dziennika przebiegu robdt i jednoczesnym powiadomieniem kierownika robdt lub
inspektora nadzoru.
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Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sq podtoza. Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych
zakryciu (podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku przebiegu robét lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru
inwestorskiego) i wykonawcy (kierownik robot).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy, jesli taki przewidziano w umowie, polega na ocenie ilosci i
jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreSlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

8.4. Odbidér koncowy robot

8.4.1. Zasady koncowego odbioru robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru kohcowego bedzie
stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika przebiegu robdt z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbidér kohcowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez kierownika robdt zakonczenia robdt
przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest
protokdt odbioru koncowego robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiqjgcego.

Do odbioru koncowego wykonawca jest zobowigzany przygotowac
nastepujgce dokumenty:
— dziennik przebiegu robdt
— deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych

materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedqg gotowe do odbioru kohcowego, komisja w
porozumieniu z wykonawcqg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego
robot.

8.4. Odbidr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
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Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie: ,,Odbidr kohcowy robot”.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Forma wynagrodzenia ryczattowego. Cena ofertowa (z wtasciwym podatkiem
VAT) musi uwzgledniac wszelkie koszty, jakie poniesie wykonawca z tytutu nalezytej,
zgodnej z dokumentacja projektowq, STWIOR, obowigzujgcymi przepisami i umowq
realizacji zamowienia, uwzgledniajgcej caty zakres przedmiotu zamodwienia.

Kwota ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIOR i w dokumentacji
projektowej, oraz ewentualne ryzyko wynikajgce z okolicznosci, ktére mozna byto
przewidzie¢ w terminie opracowania oferty do czasu jej ztozenia.

Przedmiary rob6t bedgce czes$cig dokumentacji projektowej nalezy traktowac jako
materiat pomocniczy w przygotowaniu ceny ofertowej. Kazdy wykonawca we
wtasnym zakresie winien oceni¢ zakres robdt na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIOR.

le wzgledu na przyjety model wynagrodzenia ryczattowego wykonawca przed
ztozeniem oferty powinien zdoby¢, na swojg wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko wszelkie
dodatkowe informacje, ktére mogqg byc¢ konieczne do przygotowania oferty, zawarcia
umowy i wykonania zamowienia.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89,00z.414 z pdzniejszymi
zmianami),

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (t.j. Dz. U. z 2006 r. Nr
164, poz. 1163 z pdzn.zm.),

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,p0z. 881),

- Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 15550),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. W sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie,

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. W sprawie informaciji
dotyczqgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony
zdrowiaq,

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemdéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobdw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497),

- Rozporzgdzenie MSWIA z 22.04.1998 r. W sprawie wyrobodéw stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére mogqg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania wytgcznie
na podstawie certyfikatu,

- Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9.11.2000 r. ( Dz. U. Nr 109/2000, poz. 1157),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
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higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 48, poz. 401),
Rozporzqgdzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990r. W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ urzgdzenie elekiroenergetyczne w
zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz. U. Nr 81 z dnia 26.11.1990r.,
Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogdinych przepisdw bezpieczenhstwa i higieny pracy (Dz. U.z 2003 r., Nr 169, poz. 1650
t.).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie
ogodlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 169, poz.
1650 z pdzn. zm.),

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB,

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcqg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem
robot,

Krajowe oceny techniczne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-1

ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111300-1

SPIS TRESCI

1.

N

o~

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjqg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt

. MATERIALY
. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
3.2. Sprzet do rozbidrek

. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
4.2. Transport materiatow z rozbidrki

. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

5.2. Roboty przygotowawcze
5.3. Roboty rozbidrkowe

5.4. Ochrona przeciwpozarowa

. KONTROLA JA,KOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT
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9. PODSTAWA PtATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych zwigzanych z remontem
istniejgcej auli oraz pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogdlnoksztatcgcego
im. 14 Putku Powstancéw Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych szczegdétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu

wykonanie roboét rozbidrkowych. Roboty rozbiérkowe bedqg polegac na:

— demontazu i wyniesieniu wyposazenia meblowego z auli, demontazu obuddw
grzejnikdw, kotar, karniszy, stalowych profili i rur z osprzetem oswietleniowym i
nagto$nieniowym,

— wyniesienie sprzetu komputerowego, demontaz sprzetu nagtosnieniowego,
wyniesieniemebliz rezyserki,

— demontazu cokolikbw drewnianych z posadzek w auli oraz na scenie,

— demontaz kratek ze stali profilowanej — odkrecenie podtogowych kratek
wentylacyjnych nieczynnej instalacji wentylacii,

— rozebraniu posadzek z deszczutek (pojedynczych docietych elementéw parkietu)
wokot podtogowych kratek wentylacyjnych, celem wymiany na elementy
tworzgce jednakowy wzér w jodetke,

— rozebraniu podtogi drewnianej Slepej i legaréw na scenie, z oczyszczeniem z
zabrudzen istniejgcego podktadu betonowego pod podtogg,

— rozebranie biegdw schodowych o konstrukcji drewnianej,

- demontazu boazerii drewnianej panelowej ze sciany czotowej sceny,

— wykuciu otwordw w Scianie miedzy aulg a sceng, pod umiejscowienie gtosnikow,
z montazem nadprozy,

— demontazu kratek ze stali profilowanej — ostrozne odkrecenie kratek instalaci
klimatyzaciji, z zabezpieczeniem przed uszkodzeniem (planuje sie ich ponowny
montaz po lakierowaniu),

— demontazu istniejgcego okna drewnianego w rezyserce wraz z wykuciem z muru
oscieznic i podokiennika,

— usunieciu istniejgcej instalacji oswietlenia i nagto$nienia— demontaz urzgdzen i
przewoddw w wymaganym zakresie — wg odrebnego opracowania,

— usunieciu elementow istniejgcej instalacji C.O — demontaz grzejnikow,

— zerwaniu istniejgcych posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych rulonowych w

rezyserce,

— zeskrobaniu starych warstw farb ze $cian i sufitéw w przypadku odspajania sie
warstw.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes$¢ ogdina.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 1. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za joko$S¢ materiatow i
wykonywanych robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq projektowq, szczegdtowqg
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIAL
W powyzszych robotach nie wystepujg materiaty do zabudowy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu do rozbidrek zawarte zostaty w ST Ogdine;j

3.2. Sprzet do rozbidérek

Wykonawca przystepujgc do wykonania robdt rozbidrkowych powinien sie wykazac

mozliwoscig korzystania z ponizszego sprzetu:

— do odspajania — mtoty, przecinaki, kilofy, mtoty elektryczne, wiertarki, szlifierki
kgtowe, szpachle,

- do wydobywania i tadowania — topaty, taSmociqggi, taczki, wiadra, zsypy,

— do tfransportu — samochody samowytadowcze, tadowarki,

— do zabezpieczenia — stemple, kliny.

Sprzet powinien posiada¢ aktualne niezbedne badania i przeglgdy. Powinien by¢ w

petni sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Ogdlne;.

4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Wybor srodkdw tfransportu i sposdb zatadunku powinien by dostosowany do rodzaju
materiatdw rozbidérkowych i ich wielkosci oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkdw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek.
Zaktada sie, ze Wykonawca korzystat bedzie z samochoddw samowytadowczych o
tadownosci do 5t.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
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Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST Ogdlne;.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidérkowych nalezy:

— teren rozbidrki ogrodzic w sposdb uniemoZliwiajgcy przejscie  osobom
nieupowaznionym,

— odpowiednio oznakowac teren rozbidrki,

— podstemplowac fragmenty stropu w okolicy rozbidrek (nadprozal),

— zabezpieczyC elementy pozostajgce przed uszkodzeniem,

— ustawic rusztowania,

- zdemontowac elementy instalacji prowadzonej po rozbieranym elemencie.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 06.03.2006 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot rozbidrkowych. Rozbidrki prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu
unikniecia awarii.

5.4. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca zobowigzany jest zapewnic niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy
podczas prac rozbidrkowych, szczegdlnie podczas ciecia i spawania elementéw w
poblizu materiatdw tatwopalnych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wynikajgcym z niewystarczajgcego zabezpieczenia
przeciwpozarowego.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST Ogdinej pkt.6 Kontrola
jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewnic petne
bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie
odstepstwa od projektu powinny by¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
czes$¢ ogodlna pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z  dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-2

TYNKOWANIE
KOD CPV 45410000-4
ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ
KOD CPV 45324000-4

SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikaciji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjqg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt
2. MATERIALY
2.1. Woda
2.2. Piasek
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje,
gtadzie, tynki, posadzki
2.5. Szpachléwka do tynkéw
2.6. Tynk dekoracyjny imitujgcy beton
2.7. Gtadz gipsowa
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2.8. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych
2.9. Ptyty gipsowo-kartonowe

2.10.Akcesoria stalowe

2.11. Inne akcesoria

2.12. Klej gipsowy

2.13. Wkrety

2.14. Masy szpachlowe — gips budowlany szpachlowy
2.15. TasSmy

2.16. Kontrola wyrobdéw

2.17. Przygotowanie wyrobow

2.18. Dekoracyjne panele gipsowe

SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw i gtadzi gipsowych
3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin z ptyt g-k

3.3. Sprzet do montazu paneli gipsowych

TRANSPORT

4.1. Transport tynkdw workowanych

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
4.3. Transport ptyt gipsowo-kartonowych

4.4. Warunki sktadowania na terenie budowy

. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie cienkowarstwowej szpachléwki — na ewentualne ubytki
5.2. Wykonywanie tynkéw dekoracyjnych

5.3. Wykonywanie gtadzi gipsowych

5.4. Wykonywanie oktadzin z ptyt g-k

5.5. Montaz dekoracyjnych paneli gipsowych

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw

8.2. Kontrola odbioréw prac montazowych
8.3. Wymagania przy odbiorze

PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt tynkarskich (tynkéw zwyktych wewnetrznych —
otwory na gtosniki), gtadzi gipsowychoraz oktadzin z dekoracyjnych paneli
gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach, wykonywanych podczas prac
zwigzanych remontemistniejgcej auli orazpomieszczenia rezyserki w  budynku
| Liceum Ogdlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstancow Slaskich w Wodzistawiu
Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
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Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych
z wykonaniem robot tynkarskich, gtadzi gipsowych oraz oktadzin z dekoracyjnych
paneli gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych na Scianach, przewidzianych w
projekcie. Obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonaniem
i wykonczeniem rob6t montazowych.

1.3. Zakres robét objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie:

— gruntfowania podtozy preparatami gruntujgcymi pod gtadzie i tynki,

— uzupetnienia tynkdw cementowo-wapiennych w migjscach ubytkdw po
rozbiérkach na $cianach,

— oktadziny w konstrukcii lekkiej z ptyt gipsowo-kartonowych na Scianach na kleju,
ze szpachlowaniem potgczen — §ciana czotowa sceny,

- gtadzi na Scianach i suficie w widocznych miejscach nie zakrytych tynkami
dekoracyjnymi mozaikowymi, panelami gipsowymi oraz oktadziny z ptyt g-k na
rusztach na Scianach (w razie wystgpienia koniecznosci zeskrobania starych
warstw farb ze Scian i sufitow),

- tynkdw strukturalnych o wyglgdzie betonu, na Scianach, w miejscach nie
zakrytych innymi oktadzinami, zgodnie z rysunkami szczegdtowymi,

— montazu gipsowych paneli dekoracyjnych na scianach na zaprawie,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien

przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacii

wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes¢ ogdina.

llekroC w ST jest mowa o:
Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace

polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie Ilub rozbiérce obiektu
budowlanego;

Terenie budowy — nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktdrej prowadzone sg
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowana przez urzgdzenia zaplecza
budowy;

Krajowej ocenie techniczne] — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene
techniczng wyrobu, stwierdzajgcq jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie;

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o
ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania
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lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowq;

Kierowniku robdt — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do

kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
kontraktu, ponoszgca ustawowq odpowiedzialno$¢ za prowadzoneprace;

Materiatach — nalezy przez to rozumiec¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdét, zgodnie
z dokumentacja projektowq i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru;

Poleceniu Inspektora Nadzoru — nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru dotyczgce sposobu realizacii
robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy;

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych
dodatkdéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm;

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wWyprawe;

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego;

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodq lub specjalng substancjg
suchej mieszanki tynkarskiej;

Ptyta gipsowo-kartonowa - materiat budowlany, majgcy posta¢ arkuszy
sktadajgcych sie ze sprasowanego gipsu zabezpieczonego tekturq. Najczesciej
produkowane sq ptyty o grubosci: 6,5; 8,0; 9,5; 12,5; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 24,0 mm
przy szerokosci: 1200 lub 600 mm i dtugosci: 2000 do 4000mm. Ptyty docina sie do
pozgdanego wymiaru za pomocqg specjalnych nozy. Mocuje sie je za pomocq
wkretdbw na przygotowanych konstrukcjach metalowych lub drewnianych lub
przykleja gipsem do $cian murowanych czy wylewanych. Ptyty gipsowe stuzg
gtéwnie do wznoszenia $cianek dziatowych lub jako licowanie wewnetrzne $cian i
sufitéw (takze sufitéw podwieszonych). Rzadziej uzywane sg specjaline ptyty gipsowo-
kartonowe jako jastrych w podtodze lub joko deskowanie dachu. Do wykonywania
konstrukcji szkieletu Sciany stosuje sie profile o ftrzech rdéznych szerokosciach,
poniewaz im wyzsza sciana ma by¢ wykonana, tym szerszy profil nalezy zastosowac
do wykonania jej konstrukciji. Masy szpachlowe do ptyt GK, tasmy papierowe lub z
witdkna szklanego. Najczesciej stosowane sg ptyty o gr. 12,5mm. Stanowiq poszycie
Scian w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza 70%;

Gtadz szpachlowa - materiat budowlany oparty gtdwnie na gipsie joko materiale
wigzgcym i wypetniajgcym z dodatkiem kredy, dolomitu i materiatdw pomocniczych
(plastyfikatoréw, opdiniaczy wigzania gipsu). Suchg gtadZz miesza sie z wodq
uzyskujgc zaprawe o konsystenciji gestej Smietany, ktérg naktada sie na Sciane
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cienkg warstwq i wyréwnuje. Gtadz szybko wigze i twardnieje (od 1 do 2 godzin). Po
wyschnieciu jest krucha, dzieki czemu tatwo poddaje sie szlifowaniu papierem
sciernym. W gtadziach szpachlowych wystepujg tez jako sktadniki: wapno i cement
petnigc role materiatéw wigzgcych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej - czese
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych
robo6t oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga
akceptaciji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

W obiekcie zastosowano tynki wewnetrzne kat. lll,gotowe gtadzie gipsowe, tynk
dekoracyjny imitujgcy beton, a takze oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych GKB na
Scianach na kleju, a takze paneli gipsowych mocowanych na kleju gipsowym.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw tynkarskich, zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza
stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
+~Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw™.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac kazdg wodociggowqg wode pitng
wg PN-EN 1008:2004. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa
mineralne. Piaski do zapraw budowlanych"i PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich -Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng,
wyrownawczg lub ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych. Tynki zwykte ze
wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
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technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty

tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

= marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte".

» przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

= zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana moZliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

= do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

= do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodq Inspektora
nadzoru inwestorskiego mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

* do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego ofrzymanego z wapna nhiegaszonego,
ktdre powinno tworzy¢ jednolitq i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetoSciowych sktadnikdw zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Zaprawy gotowe do wykonania tynkdw zwyktych powinny odpowiadac

wymaganiom normy PN-90/B-14501,,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom

technicznym.

Uwagi:

1. Podtoza silnie chtongce (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowaé emulsja
gruntujgcq - podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

2. Iniszczone podtoza o znacznych ubytkach i uszkodzeniach lub z innych powoddw
wymagajgce wyrdwnania i wypoziomowania nalezy wyrdwnac zaprawq
wyréwnawczg.

2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje,

gtadzie, tynki, posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i
wzmachniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,

w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-

kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja

powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna
by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtgb
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrdw catej

gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i

zapobiegac odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.

gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawiaé warunki wigzania zapraw i

przyczyniac sie do osiggniecia przez nie zaktadanych 4 parametréw technicznych, w

tym przyczepnosci.
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Parametry techniczne emulsji:
= uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach,
= gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3.

2.5. Szpachlowka do tynkow

Mineralna szpachldbwka do naprawy tynkdéw  tradycyjnych i wykonania
cienkowarstwowych przecierek wewngtrz budynku. Mieszanka cementéw z
wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami do rozrobienia z wodqg. Wtasciwosci:

— paroprzepuszczalna,

— o dobrej przyczepnosci,

— zbrojona mikrowtoknami.

Sktadowanie do 12 miesiecy od daty produkcji, w nieuszkodzonych oryginalnych
opakowaniach, na paletach i w suchych warunkach.

2.6. Tynk dekoracyjny imitujgcy beton

Tynk strukturalny imitujgcy beton to gesta masa dekoracyjna imitujgca efekt betonu.
Efekt nadaje sie do aplikacji na scianach, podtogach, blatach roboczych, a takze
w tazienkach i prysznicach. Produkt pozwala na aplikacje o wyraznej
dwukolorowej strukturze graficznej lub bardziej stonowanej w wybranym odcieniu
szarosci.

Przygotowanie podtoza: Podtoze musi by¢ trwate, czyste, suche, odpylone
) i odttuszczone.
Sciany: natéz podktad odpowiedni pod masy dekoracyjne.

Uzycie odpowiedniego podktadu jest wymagane
do osiggniecia wtasciwego efektu dekoracyjnego
i uzytkowego.

Aplikacja: Produkt gotowy do uzycia, nie rozcienczac. Przed
uzyciem doktadnie wymieszaj. Natozy¢ cienkg
warstwe za pomocqg pacy do odpowiedniej do
efektéw dekoracyjnych. Pozostawic na *4h do
wyschniecia. Natozy¢ kolejng warstwe pacqg i od

razu wyrownac. Pozostawic na ok. éh do
wyschniecia.
Zabezpieczenie: W celu zabezpieczenia natozy¢ wtasciwy lakier.

Efekt dekoracyjny o wygladzie betonu to unikatowe rozwigzanie, ktére nada
Scianom wyjgtkowo industrialny charakter. Beton architektoniczny o matowym
wykonczeniu zaleca sie do stosowania na Sciany wewngtrz pomieszczen, na
praktycznie kazdy rodzaj podtoza taki jak tynk, ptyty gipsowe czy beton. Beton
dekoracyjny na scianie bedzie zawiera¢ charakterystyczne wzery oraz ubytki, ktdre
do ztudzenia przypomina¢ bedqg prawdziwy beton. Imitacja betonu mozliwa jest
w kilku odcieniach. Taka dekoracyjna faktura powierzchni, beton ozdobny, idealnie
sprawdzi sie w kazdym nowoczesnym wnetrzu, to takze S$wietne uzupetnienie
drewna, ceramiki, metalu czy szkta.

Produkt dostepny w opakowaniach 7kg i 14kg. Pozwala na dekoracje Sciany
odpowiednio ém? lub 12m?2. Zapraszamy do zapoznania sie z filmem instruktazowym,
ktéry pomoze w dobraniu odpowiedniej techniki naktadania.
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2.7. Gtadz gipsowa

Gtadzie gipsowe (gtadz gipsowq) stosuje sie do wykonania prac wewngtrz
pomieszczen jako ostateczng warstwe wykonczeniowq oraz do napraw powierzchni
Scian i sufitow. Gtadz Gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Charakteryzuje sie
wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnosciq do podtoza. Wykonywanie
gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki
cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy
zwrécic uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Gtadzi Gipsowej nie
stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.
Powierzchnia wykonana gtadzig gipsowq jest idealnym podtozem do malowania.

2.8. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien byc¢ biatg masg szpachlowq, przeznaczong do wykonywania
gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkdw na powierzchniach scian i sufitow.
Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach
mineralnych, takich jok beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-
wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnqtrz pomieszczen, przy
czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma byc
gotowq, suchg mieszankg, produkowang na bazie magczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdw modyfikujgcych nowej generacii.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej
gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

= przyczepnosc: min. 0,50 MPa;

= gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3,
* max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.

2.9. Plyty gipsowo-kartonowe

Zaprojektowane elementy wykonane z ptyt kartonowo-gipsowych grubosci 12,5
mm GKB zwyktych.Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom
okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych oraz
normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4
nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.Wyrdzniamy nastepujgce
rodzaje ptyt, zastosowanych w projekcie:

GKB - ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej nie wiekszej niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie)
wykonana jest z rdzenia gipsowego, kitérego powierzchnia i krawedzie
wzdtuzne pokryte sg kartonem. Ptyty tego typu stosowane sqg jako oktadziny Scian
na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.
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Odmiany krawedzi ptyt g-k — podtuzne krawedzie ptyt obtozone kartonem
mogq by¢ rbéinie ksztattowane w zaleznosci od przeznaczenia, sposobu
spoinowania i preferenciji. W/w norma przewiduje nastepujgce rodzaje krawedzi:

KS — ptyty o krawedzi sptaszczonej przystosowane sg do ukrycia stykodw pomiedzy
ptytami, wymagaj stosowania systemowych mas szpachlowych — oraz tasmy
Zbrojgcej spoiny.

KPOS - ptyty o krawedzi poédtokragtej, sptaszczonej przystosowane sg do
szpachlowania stykdw pomiedzy ptytami, mogg byc spoinowane systemowymi
masami szpachlowymi wraz z tasmq zbrojgcg spoiny lub specjalnymi, systemowymi
masami szpachlowymi przeznaczonymi do stosowania bez tasmy.

KP - ptyty o krawedzi prostej przeznaczone sq do uktadania na styk bez
szpachlowania ich potgczen. Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi. Do
spoinowanie krawedzi poprzecznych (cietych) nalezy zawsze stosowac systemowq
mase szpachlowqg wraz z tasme zbrojgcqg spoiny.
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Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych przedstawia ponizsza tabela.

. KF KBI GKFI
Lp. Wymagania GKB zwykia ognigodporna wodGoodporna wodo-i
ognioodpor
na
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
7. Przyczepnos$¢ kartonu | Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposéb, aby przy odrywaniu rgkg rwa si¢, nie powodujac
odkleiania sie od rdzenia
Wymiary i tol . grubos¢ 9,5+0,5; 12,540,5; 15+0,5; >18+0,5
3. YHary 1 tolerancie ™, erokosé 1200 (+0:-5,0)
[mm] dfugosé [2000-3000](+0;-6)
prostopadios¢ roznica w dlugosci przekatnych 5
Masa 1 m 9.5 <9.5 - _ _
4. plyty o 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
grubosci [kg] [ 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18.,0 16,0-19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] <100
6. | Trwatos¢ struktury przy - >20 - =20
obalaniu [min.1
7. Nasigkliwosc [%] - - <10 <10
napis na
:t)]’i)f::?ije nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosc¢; PN .................... ;
plyty data produkcji
8. | Oznakowanie
kolor szary jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Grubos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna | Odleglos¢ | Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
plyty podpér | - -
gipsowej [mm] prosj[opadle rowpolegle prosFopadle rowpolegle
[mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku | do kierunku
wiokien wiokien widkien wiokien
9.5 380 450 150 - -
12.5 500 600 180 0.8 1.0
15.0 600 600 180 0.8 1.0
>18.0 720 500 - - -
44-313 WODZIStAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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2.10. Akcesoria stalowe

Stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobq:

— tgczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— koftki szybkiego montazu,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak
dla ksztattownikow stalowych.

2.11. Inne akcesoria

Stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa - do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartfonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny
mineralnej do 10 mm- do uszczelniania potgczen konstrukciji ze stropem i sScianami
bocznymi,

— narozniki aluminiowe perforowane szerokos¢ ramion 20x20mm;
22x22mm,;24x24mm, materiat aluminium gat. AW3003, AWI1050A o grubosci
0,3mm, dtugosci 2,5; 3,0m,

— poétnarozniki  aluminiowe perforowane szeroko$¢ ramion 12x23mm; materiat
aluminium gat. AW3003, o grubosci 0,3mm, dtugosci 2,5; 3,0m.

2.12. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe.
Termin waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane
przez poszczegdlnych Producentdow.

2.13. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tqgczenia
ksztattownikbw miedzy sobqg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byc
sfosowane:

wkrety stalowe: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5mm x 55 mm,
4,2 mmx 70 mm,

blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@3,9mMmx 11 mm,
@ 3,5mmx9,5mm.

Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:
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PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze
stali nierdzewnych, odpornych na korozie. Cze$C 4. Wkrety samogwintujgce
zabezpieczone przed korozjq.

2.14. Masy szpachlowe - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe
przeznaczone do spoinowania w pomieszczeniach wilgotnych charakteryzujgce sie
ograniczonym wchtanianiem wody i pary wodnej.

Do kohcowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego w pomieszczeniach wilgotnych,
charakteryzujgca sie ograniczonym wchtanianiem wody i pary wodnej. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentdw dla poszczegdlnych
wyrobow.

2.15. Tasmy
Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego. Tasma uszczelniajgca z PCW.

2.14. Kontrola wyrobow
Podczas przyjmowania na budowe wyrobdw przeznaczonych do wykonania
sufitéw podwieszanych wykonawca powinien sprawdzi¢ zgodnosc:

— materiatdw i wyrobdw z dokumentacjqg projektowq,

- wyglgdu zewnetrznego, stanu skupienia, stany zawilgocenia, wymiardw itp.
witasciwosci technicznych losowo wybrane;j partii dostarczonego
materiatu/wyrobu z podanymi w dokumentach warto$ciami tych wtasciwosci.

Warunki  sprawdzenia materiatdw/wyrobdw powinien by¢ odnotowany w
dzienniku przebiegu robdt. Materiat i wyrdéb, ktéry zostat przyjety na podstawie
powyzszego sprawdzenia, powinien by¢ sktadowany zgodnie z warunkami jego

przechowywania. Warunki przechowywania powinny by¢ podane w projekcie lub w

dostarczonych wraz z materiatami dokumentach.

2.17. Przygotowanie wyrobéw

Przygotowanie wyrobdw do zastosowania powinno odbywac sie zgodnie z
instrukcjami ich stosowania dotgczonymi przez producenta z partig materiatu lub
wyrobu i powotanymi w projekcie.

2.18. Dekoracyjne panele gipsowe

Gipsowe panele Scienne stanowiq jeden ze sposobdw na sprawdzonqg i
niezwykle oryginalng aranzacje wnetrz. Niewagtpliwym atutem paneli Sciennych 3d
jest technika, jakg zastosowano do ich produkcji. Forma 3d Swietnie sprawdza sie do
dekoracji kazdego pomieszczenia, pomagajgc im nabra¢ odpowiedniego nastroju i
podkresli¢ styl, w jakim urzgdzono wnetrze. Panele Scienne mozna z powodzeniem
wykorzystac jako element dekoracyjny zaréwno catych powierzchni scian jak i tylko
ich fragmentow. Dzieki nietypowej fakturze paneli Sciennych 3d istnieje mozliwose
uzycia jednego modelu, ale takze zintegrowac rdzne rodzaje, w zaleznosci od
zatozonego projektu.To co przede wszystkim wyrdznia panele Scienne to tworzywo, z
ktérego zostaty wykonane. Wysokiej jakosci gips zastosowany w produkcji, jest
nietoksyczny dla ludzi i przyjazny dla srodowiska. Dodatkowo sg réwniez catkowicie
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niepalne, ale to tylko niektére sposrdd wielu zalet paneliWazng cechqg produktu jest
rowniez mozliwo$S¢ nadania im dowolnego koloru, co powoduje, ze mozna
swobodnie manipulowac wystrojem i zintensyfikowa¢ wrazenia wizualne. Jest to
szczegllnie przydatna funkcja, jesli pragnie sie wyeksponowal nie catg
powierzchnie Sciany, a zaledwie dany jej fragment.Oryginalno$¢, estetyka i
atrakcyjnos¢, ale takze wysoka jakos¢ i funkcjonalnose, to gtdwne powody, dla
ktorych panele 3d sg tak pozgdanym produktem. Nie frzeba  martwic o
wytrzymatoseé, panele 3d to produkt stworzony z myslg, nie tylko o prywatnych
pomieszczeniach, ale takze mogg zostaé wykorzystane do aranzacji wnetrz
uzytecznosci publicznej, a wiec Swietnie sprawdzqg sie tez w galeriach, czy hotelach i
bez waqgtpienia, bedzie to element, obok ktérego nikt nie przejdzie obojetnie.
Mozliwos¢ tatwego montazu stanowi dodatkowy walor paneli sciennych 3d.

PANELE GIPSOWE — DANE TECHNICZNE
Wzor: WAVE / FALA

Wymiar: 80/100 cm

Grubos¢:od 1,5cm-3,0cm

Waga: ok. 15 kg / szt.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdina pkt 3.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw i gtadzi gipsowych

Narzedzia i sprzet do wykonania tynkdw i gtadzi gipsowych:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikdw na wode,

— elektronarzedzia, wiertarka z mieszadtem do gipsu,

— wiadro plastikowe,

- typowe narzedzia do robdt tynkarskich wykonane ze stali nierdzewnej,

— papier scierny lub siatka $cierna.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu. Aby wykonac
natrysk tynku akustycznego, pracownicy muszg mie¢ swobodny dostep do wody
biezqcej oraz powierzchni bedqgcej celem natrysku. Przy sufitach na wysokosci
powyzej 3 m, potfrzebne jest rusztowanie lub zwyzka umozliwiajgca dojscie. W
zwigzku z uzyciem wody sugeruje sie nie wykonywanie natrysku w temperaturach
ponizej 0 st. Celcjusza.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin z ptyt g-k

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw oraz innych prac z tym
zwigzanych, powinien wykazac¢ sie mozliwosciqg korzystania z elekironarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy
w technologii suchej zabudowy:

1. Do wycinania, przycinania i obrébki ptyt g-k uzywane sq noze z wymiennym
ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica. Pedzle - do malowania przycietych krawedzi
bocznych
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2. Sprzet do Instalacji konstrukciji nosnej: elementy do instalacji kotkéw, kotew iinnych
elementéw pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementdw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentdw): narzedzia do instalacji
zawiesi - nozyce do drutéw, narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili
rusztu: nozyce do blachy (prawe/lewe lub uniwersalne), narzedzia do poziomowania
i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacii),
poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie
mtotek gumowy, tata i poziomica.

4. Do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci
wkrecania.

5. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy
wolnoobrotowqg wiertarke z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe. Narzedzia do
spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier scierny.

6. Dodatkowo mogqg byc¢ uzyteczne: strug kgtowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz
sznurek malarski (do wyznaczania poziomdow).

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i srodowisko wykonywanych robdt. Na
zqgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.3. Sprzet do montazu paneli gipsowych

Podstawowe narzedzia do montazu dekoracyjnych gipsowych paneli sciennych:
poziomica,

listwa startowa umozliwiajgca montaz paneli ponad poziomem podtogi,

- papier scierny o gradaciji 240,

pita do drewna, gdyby zaszta potrzeba przyciecia ich na wymiar,

przektadki pomiedzy panelami — najlepiej pocietg w duze kawatki tekture (zamiast
krzyzykoéw, ktére nie dadzqg sie wyciggngc po zwigzaniu kleju).

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce $srodkdéw transportu podano w specyfikacii technicznej
- cze$S¢ ogdlna pkt 4.

4.1. Transport materiatéw workowanych

Transport materiatdow

— Transport cementu gtadzi gipsowej oraz klejui masy szpachlowej - mozna przewozic¢
dowolnymi $rodkami fransportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stosdow jest spiety tasmag stalowqg dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowad w pomieszczeniach zamknietych
i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokose
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sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi.

4.3. Transport ptyt gipsowo-kartonowych

Transport  ptyt  odbywa sie przy pomocy rozbieralnych  zestawow
samochodowych zapewniajgcych ochrone przed zawilgoceniem (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m ptyt o grubosci
12,5 mm lub okoto 2400 m o grubosci 9,5 mm. Transport profili stalowych typowymi
srodkami fransportu w opakowaniach fabrycznych. Roztadunek ptyt powinien
odbywac sie recznie.

Wysokg jakos¢ wykonczeniowqg wnetfrz w  technologii suchej zabudowy
mozna zapewni¢ stosujgc odpowiednie zasady postepowania z ptytami g-k
podczas ich transportu na teren budowy i w trakcie samego montazu.

1. Ptyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio
przystosowanych  wodzkach  widtowych, paletach lub  innych  wdzkach
transportowych.

2. Ptyty g-k powinny byc¢ sktadowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na
podktadkach drewnianych rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk
50 standardowych ptyt g-k na podtoze to okoto 5,65 KN/m2.

3. Ptyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgociqg. Nie
wolno stosowac ptyt g-k zamoczonych lub zawilgoconych.

4.4. Warunki sktadowania na terenie budowy

— Przy obrébce Ilub montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac
ponizszych wskazdwek: ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w
pozycji pionowej lub przewozic za pomocqg odpowiednich Srodkdw
transportowych (wézek podnosny, wbzek do ptyt lub wdzek do transportu ciezkich
pakietéw ptyt).

— Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i
krawedzi. Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢
do odksztatcen, ktére utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do powstania
usterek.

— Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom),
ptyty gipsowo-kartonowe muszg byc¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie)
lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas sktadowania ptyt trzeba
zwracac uwage na noSnos¢ podtoza (stropu). 50 ptyt ognioodpornych o grubosci
12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obcigza strop nosny ok. 500 kN/m2 (500
kg/m?).

— Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami
atmosferycznymi. Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim
podtozu.

— Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac w
suchych pomieszczeniach. Zakres klimatyczny korzystny dlia obrdbki ptyt gipsowo-
kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza i przy
temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.
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- Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed
dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikaciji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 5.

Przystgpienie do robdt tynkarskich powinien poprzedzi¢ odbiér podtoza w celu
oceny jego przydatnosci pod tynkowanie. Przez podtoze tynkarskie nalezy
rozumie¢ powierzchnie przeznaczong do otynkowania, zapewnigjgcg pewne i
trwate potgczenie. Badanie podtoza trzeba przeprowadzi¢ zgodnie z normg, na
podstawie  ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania,
uwzgledniajgc aktualne zalecenia producenta. Wykonawca prac tynkarskich
powinien posiada¢ doswiadczenie zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze
pod tynk.

Do czynnosci zalecanych do wykonania przed otynkowaniem zaliczajg sie: ocena
wilgotnosci, rdwnosci i chtonnosci podtoza, sprawdzenie wystepowania luznych czesci
podtoza , kontrola wymiardw $cian lub stropdw wg normy, weryfikacja dopuszczalnych
odchytek powierzchni $cian murowanych wg normy, ocena gtebokosci spoin i
przyczepnosci zagruntowanego podtoza, sprawdzenie stopnia oczyszczenia z
wykwitdw solnych, kurzu i ttustych plam.Przygotowujgc podtoze do  tynkowania
nalezy oczysci¢ je z kurzu i substanciji ttustych.

Badania majg postuzyé upewnieniu sie, ze podtoze pod tynk jest: réwne
(nieregularna grubo$¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys), wolne od wykwitdéw, nie
zamarzniete, o femp. pow. 5 st. C, noSne i mocne, wystarczajgco stabilne, jednorodne,
rownomiernie chtonne, hydrofiine, szorstkie, suche. Przy przygotowaniu  zapraw
tynkarskich i wykonywaniu  tynkdw  nalezy  SciSle  przestrzegal rygoréw
technologicznych przedstawionych przez producenta.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny byc
zakohczone wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe.
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢& w czasie
wigzania i twardnienia 1j. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodaq.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2. Spoiny w murach - w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawq spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
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— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usungc 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetnigjgc je lampg benzynowq.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych(we wnekach na gtosniki)

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi kreSlonymi w tabl. 4 normy PN-
70/B-10100.

Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza
lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i
Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy. Tynk tréojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasdw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu  warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana
do warstwy narzutu. Do wykonania tynkdw nalezy stosowac zaprawy cementowo-
wapienne: tynkdw nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych
na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcjil:1:2.

5.1. Wykonanie cienkowarstwowej szpachléwki — na ewentualne ubytki

Podtoze powinno by¢ wolne od ttuszczéw, bitumow, pytdw i innych substancii
zmniejszajgcych przyczepnosc. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba
catkowicie usungc¢. Podtoze mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy obficie
nawilzy¢ wodq. Przed naktadaniem szpachlowki podtoze musi by¢ wilgotne ale nie
mokre. Szpachldwke przygotowac mieszajgc z wodg do uzyskania jednorodnej
masy. Na przygotowane podtoze szpachldwke naktadac i wygtadzaé pacg
metalowq. Po stezeniu masy zaciera¢ pacg filcowq lub styropianowq. Do
wypetniania gtebokich ubytkéw szpachldwke mieszac¢ z mniejszqg iloscig wody. Po
wyschnieciu wypetnien, szpachléwkg o normalnej konsystencji, wykona¢ warstwe
wyréwnujgca. Prace wykonywac¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podtoza od 5°C do 25°C. Wykonane przecierki nalezy chroni¢ przed zbyt
szybkim przesychaniem przez delikatne rozpylanie wody, zapobieganie przeciggom,
zmniejszenie temperatury pomieszczen .

5.2. Wykonywanie tynkéw dekoracyjnych

5.2.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkdw, gtadzi gipsowych i oktadzin
powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie
wyzszej niz +25°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ zbyt wysoka.
Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem stohca,
az do petnego zwigzania tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotnosci
powietrza i/lub niskiej temperatury moze sie znacznie przedtuzyc.

5.2.2. Przygotowanie podtoza
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Podtoza tynkéw, w zaleznosci od ich rodzaju,powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. Spoiny w murach - w $cianach
przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawqg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.Bezposrednio przed tynkowaniem
podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetnigjgc je lampqg benzynowaq.

Podtoze pod tynk dekoracyjny zywiczny mozaikowy musi byc¢ stabilne,
nosne, suche, jednorodne i wolne od zanieczyszczen. Powierzchnia musi byc¢
rowna i gtadka. Zaleca sie stosowanie na podtozach o niskiej chtonnosci wody.
Dobrze zwigzane suche podtoze pokry¢ obficie ptynem gruntujgcym,
przynajmniej na 12 godzin przed rozpoczeciem prac tynkarskich. Podtoza
tynkdw powinny odpowiadac wymaganiom producenta tynkdw mineralnych.

5.2.3. Wykonywanie tynkéw strukturalnych imitujgcych beton
Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ trwate, czyste, suche, odpylone i odttuszczone.
Sciany: natéz podktad pod masy dekoracyjne.

Do wyrédwnania fug i duzych nierdbwnosci na powierzchniach, uzyj podktadu
wyréwnujgcego na ptytki Scienne i blaty robocze. Uzycie odpowiedniego
podktadu jest wymagane do osiggniecia wtasciwego efektu dekoracyjnego i
uzytkowego.

Aplikacja:

Produkt gotowy do uzycia, nie rozciehczac. Przed uzyciem doktadnie
wymiesza¢. Natozy¢ pacq, cienkg warstwe ciemniejszego koloru. Po ok. 4 h
natozy¢ nieregularne, pionowe pasy (na przemian jasny i ciemny) z dwdch
wybranych koloréw beton. Nie czekajgc na wyschniecie wygtadzi¢ krawedzig
pacy uzyskujgc efekt przetar¢ i przenikajgcych sie koloréw. W zaleznosci od
upodobania mozna dowolnie dodawac jasniejszego lub  ciemniejszego
koloru.

Pozostawi¢ na ok. 6h do wyschniecia.
Zabezpieczenie: W celu zabezpieczenia natozyE wtasciwy lakier.
Wykonywanie gtadzi gipsowych

5.3.1. Przygotowanie podtoza

Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest oczyszczenie Qo
z elementéw moggcych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu
i innych stabo zwigzanych fragmentdw tynku bqdz powtok malarskich. Dla
utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna Sciane przed
skrobaniem zmoczy¢ czystg wodg lub wodg zmieszang z mydtem malarskim. Do
zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki druciane;.
Co jednak zrobi¢, gdy na $cianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie
zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnoscie Wtedy nalezy zastosowac srodki
chemiczne, tugujgce stare powtoki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych
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gruntéw  zwiekszajgcych  przyczepnos$¢. Przygotowanie podtoza przed
wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniv z  substancji
ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwo$¢ i wzmacniagjgcym powierzchniowo podtoze.
Grubos$¢ pojedynczej warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢ 2 mm. Jedli
nierdwnosci lub uszkodzenia podtoza sg wieksze, mozna zastosowac kilka warstw
masy szpachlowej. W przypadku wystepowania znacznych ubytkow bqgdz
nierdwnosci, nalezy odpowiednio wczesniej uzyC zaprawy wyrownujgcej lub
gipsu budowlanego zgodnie z technologig ich stosowania. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdécic na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnie, na ktérej
najtrudniej wykona¢ gtadz gipsowq. Na suficie zbierajqg sie pyty i kurz, powstate
podczas uzytkowania mieszkania. Dlatego tez przed gruntowaniem nalezy
oczysci¢ z tego typu zabrudzen zardwno jego powierzchnie, jak i powierzchnie
Scian.

5.3.2. Wzmocnienie narozy

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajg¢ sie wszelkiego
rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi, stupdw, scian itp.). Nawet jesli sg
one rowne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio wzmocnic¢, by nie ulegty
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu nalezy uzy¢ naroznikow
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnos¢ i estetyke
wykonania naroza. Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkkanascie
centymetréw nanosimy topatkg placki masy szpachlowej. Powinny by¢ one na
tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zatozonej pozyciji),
masa gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacii. Profil naroznikowy
nalezy wtopi¢ w $wiezo naniesiong mase i ustabilizowac w pozycji pionowej, az
do wyschniecia gipsu. Nalezy pamieta¢, Zze czas otwartej pracy masy
szpachlowej (od momentu jej natozenia do zakonczenia obrobki) jest
ograniczony . Po uptywie tego czasu nie nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego
w masie elementu. Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez
oczka nadmiar gipsu po catej dtugosci naroza. Poki masa jeszcze nie jest
zaschnieta, nalezy skontrolowac poziomnicg doktadnos¢ ze stabilizowanego
elementu. Sprawdzeniu podlegac powinna pionowos¢ naroznika oraz to, czy nie
jest on zbyt wysuniety poza lico sciany.

5.3.3. Wykonanie gtadzi

Pierwszym etapem jest naniesienie na sciany warstwy masy gtadzi gipsowe|.
Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac pacg stalowq nierdzewnq. Czynimy to za
pomocq dtugiej pacy, przesuwajgc jg w kierunku od dotu do goéry sciany. Przy
duzych powierzchniach $Sciane nalezy podzielic na mnigjsze pola
technologiczne tak, aby mozna byto wykonywac kolejne operacje bez
przestojow. Mase gipsowq rozprowadzamy ruchami potkolistymi i jednoczesnie
ja wyréwnujemy. Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gorze. Pace
nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowac réwnomierne
roztozenie masy na powierzchni i dostosowanie iloSci naktadane] masy do
stopnia nieréwnosci powierzchni. Naktadanie pierwszej warstwy nalezy
rozpoczqg¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od ptaszczyzny zaktadanego
lica Sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych
parti gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej
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powierzchni. Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie
zwigzany, mozna zeskrobac¢ ewentualne nierbwnosci, przygotowujgc w ten
sposdb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzic w przeciwnym
kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza. Do
ostatecznego wyrdwnywania nierébwnosci uzywamy krotkiej pacy stalowe;.
Podczas tego etapu, konsystencja masy powinna by¢ rzadsza od tej, ktérg
przygotowywalismy do warstwy wyrbwnawczej.

5.3.4. Szlifowanie gtadzi

Kohcowq fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy
do niego po catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze
nierdwnosci usuwa sie papierem Sciernym /60-80/, lub pacg z siatkg do
szlifowania /60-120/. Gtadz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg
z pochtaniaczem pytu. Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania
warto zaopatrzy¢ sie w maske przeciwpytowq. Dodatkowo, przy szlifowaniu
sufitu, zaleca sie zatozenie okulardw ochronnych. Po zakonczeniu szlifowania,
gtadz nalezy doktadnie odpylic. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby.
Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za pomocq szczotki z miekkim wtosiem bqgdz
odkurzacza z odpowiednig koncoéwkg i pochtaniaczem pytu.

Wykonywanie oktadzin z ptyt g-k

5.4.1. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt g-k powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.Zaleca
sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i
skurczow murdw, 1j. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byc¢
oczyszczone z gruzu i odpaddw. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietfrzone.

5.4.2. Przycinanie i obrébka ptyt gipsowo-kartonowych

Przycinanie

Ptyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé za pomocq noza do ptyt lub noza
do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na rownym
podtozu, np.: na palecie lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycigé
ptyte nalezy: (1) nacig¢ karton strony licowej (zastosowac tate); (2) ptyte ztamad
w rdzeniu gipsowym; (3) rozcig¢ karton strony tylnej. Aby dokonac¢ doktadnego
przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy (4) lub pity tarczowej z urzgdzeniem
odsysajgcym.

Obrébka krawedzi

44 -
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Krawedzie ciete sfazowac za pomocg struga. Karton na stronie licowej obrobic
postugujgc sie papierem Sciernym, strugiem bqgdz tarnikiem. W ptytach gipsowo-
kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziomi takze nalezy oszlifowac
krawedz kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usungC pyt
gipsowy z krawedz ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu
zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowej.

Wyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzyC, wykreslic i
wycigé postugujgc sie pitg otwornicq (5) lub pitkg do wycinania (4). Srednica
otworu powinna by¢ ok. 10 mm wieksza niz $rednica rury. Ptyty gipsowo-
kartonowe nalezy poddawac obrobce w temperaturze otoczenia powyzej
+10°C oraz przy wilgotnosci powietrza od 40% do 70%.

5.4.3. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5
mm. Jesli wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o
podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 mm. Ptyty gipsowo-karto
mogqg by¢ mocowane do konstrukciji nosnej wykonanej z metalu. Mogg by¢ one
takze przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za
pomocq kleju gipsowego.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka
sposobdw: przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez
kontaktu z ostaniang $cianqg, lub z uzyciem Sciennych profili ,U" o szer. 60 mm,
umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi. Odlegtosci pomiedzy
listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty — dla
ptyt o gr. 12,6 mm - 600 mm. Ptyty montuje sie ustawiqjgc je pionowo. Ptyty
gipsowo-kartonowe mocuije sie do profili stalowych blachowkretami.

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamietac, aby byty one do
siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do konstrukcji nosnej. Nalezy
zachowac nastepujgce odstepy elementdw mocujgcych od krawedzi ptyty:
krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10 mm, krawedzie nie ostoniete
kartonem co najmniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszczac prostopadle do
ptaszczyzny ptyty i wpuszcza¢ tylko na takg gtebokosé, aby nie uszkodzi¢
kartonu gtdwkg elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych nie
dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen ptyt  gipsowo-kartonowych
(speczenia, naprezenia). Dtugos¢ elementu mocujgcego zalezy od grubosci
ptyty lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w
konstrukcje nos$ng.

5.4.4. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcqgc uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw i §cianek dziatowych,

nalezy przy ich wykonywaniu pamietac o paru podstawowych zasadach:

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany
z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementédw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-

MAIL: MICHALQ@ARBET.NET

str. 44



K OLARSK.!I

~_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA
_WYKONAWSTWO

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw
nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych
elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana
petna iloS¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie
odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo
w stosunku do pierwsze] warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy
noSnymi elementami rusztu.

5.4.5. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne
profili (wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania
profili do ptyt. Po utozeniu przewoddéw instalacyjnych, uktada sie izolacje
termiczng lub akustyczng. Pokrycie Sciany nalezy rozpoczgé od przykrecenie
ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm.
Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm.
Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory
powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan
i ugie¢ stropdw. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na  etapie
szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku
do pierwszej warstwy. Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje
sie za pomocq wieszakdw lub dtugich wkretdw wkrecanych w profile. Pokrycie
drugiej strony Sciany nalezy rozpoczqgc od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm
lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany
uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci
ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzic naprzemiennie od goéry i od dotu.
Sztukowki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

5.4.6. Ksztaltowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej $cian i sufitéw styki sgsiednich ptyt
muszqg byC przesuniete wzgledem siebie, tak by nie powstaty spoiny krzyzowe
(wymagane przesuniecie s 400 mm). W przypadku oktadziny wielowarstwowej
poszczegdlne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym przesunieciem. Nalezy
zwracac¢ uwage na staranne ustawienie ptyt, aby niepotrzebnie nie utrudniac
spoinowania.

Ptyty gipsowo-karfonowe mogqg by¢ umieszczane w pozycji poziomej
i pionowej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich styki wzdtuznych
krawedzi nalezy umieszcza¢ na profilach pionowych konstrukcji nosnej.
W przypadku uktadania ptyt w pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych
powinny by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, z ktérych zbudowana
jest konstrukcja no$na Sciany dziatowej. W przypadku oktadzin dachu i stropu
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z ptyt typu kompakt mozliwe jest utworzenie spoin pionowych jako ,ztgcza
ruchomego" (z wykluczeniem przypadku, w ktérym istniejg wymagania ochrony
przeciwpozarowej).

5.4.7. Szpachlowanie miejsc zamocowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu
i pytu gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj zastosowane] masy szpachlowej
lub gipsu szpachlowego rozrdézniamy spoinowanie z tasmq zbrojgcqg oraz bez
tasmy zbrojgcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku rozprowadzamy
mase szpachlowqg poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajgc jg jak
najgtebie] i szczelnie wypetniojgc catg szczeline. Nastepnie ruchem
jednostajnym, najlepiej jednym pociggnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy
mase szpachlowqg wzdtuz catej spoiny.

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzc czy wkrety nie wystajg
z ptyt. Elementy mocujgce, tgczenia i przejcia przed przystgpieniem do
spoinowania fugi nalezy wyrbwnac¢ do poziomu pokrywajgcych ptyt. Podczas
padania $wiatta pod pewnym kagtem mozliwe jest powstawanie cieni na
powierzchni sciany. Wgtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie,
do momentu wyréwnania powierzchni z ptaszczyzng ptyty.

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem
umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie
tasmqg papierowq lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin
masq szpachlowq i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg
spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie
tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masqg szpachlowqg, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniowq. Szpachlowanie przycinanych krawedzi
ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocq struga kgtowego
i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg
wykonuije sie na szeroko$ci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

Powierzchnie tak wykonczone nadajg sie do: pokrywania tapetami
(oprécz  jedwabnych, winylowych i metalowych), malowania matowego
i teksturowanego.

5.4.8. Naroza wewneirzne
Na wewnetrznym potgczeniu krawedzi stosuje sie kgtowq tasme papierowaq.

5.4.9. Naroze zewnetrzne z aluminiowym naroznikiem perforowanym

W razie koniecznosci znacznego wzmochienia naroza stosuje sie aluminiowy
naroznik perforowany, ktory jest wciskany w uprzednio naniesiong warstwe masy
szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

5.4.10. Wykonczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza z powierzchni  ptyt nalezy usung¢  wszelkie
zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie
mozna uszkodzi¢ kartonu. Zagruntowanie podtoza: na szpachlowang
powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu gruntujgcego. Poprzez
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gruntowanie wyrédwnuje sie zréznicowang nasigkliwo$¢  kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrébkg materiat gruntujgcy musi by¢ suchy.

5.4.11. Wazne wskazowki

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych

narazonych na duze obcigzenia mechaniczne, jak np.:

— w $ciankach dziatowych z oktadzing pojedynczqg przy stykach z krawedziami
cietymi;

— w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje no$ng;

— przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;

— przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzgsy i drgania, np. w budynkach
w poblizu drég o duzym natezeniu ruchu samochodowego.

5.5. Montaz dekoracyjnych paneli gipsowych

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ panele pod kgtem ewentualnych uszkodzen
oraz defektéw. Nastepnie nalezy roztozy¢ panele na podtodze w celu sprawdzenia
dopasowania poszczegdlnych elementéw. Gipsowe panele Scienne 3d powinny
by¢ montowane w zasadzie jak kaze inne ptytki, ktdre przytwierdza sie do sciany. W
tym celu trzeba przygotowac sciane do montazu paneli — oczyszczong $ciane nalezy
doktadnie zagruntowac. Nierbwnosci wieksze niz 4 mm, nalezy wyrdwnac za
pomocqg gipsu szpachlowego lub usungé papierem Sciernym. Rowniez tyt paneli
dekoracyjnych nalezy pokry¢ gruntem. W przypadku Sliskich powierzchni takich jak
farba lateksowa lub lakier, uzy¢ trzeba gruntu kwarcowego.

Nastepnie nalezy wymierzy¢ Sciane, na ktérej bedg montowane panele oraz
zaplanowac rozmieszczenie pierwszego rzedu paneli dekoracyjnych. W przypadku,
gdy panele dekoracyjne bedg montowane powyze] poziomu podtogi, na czas
montazu, nalezy zainstalowacd listwe startowq.

Kolejnym etapem jest juz montaz paneli gipsowych, uktadajgc je w uprzednio
okreSlony wzér i pozostawiajgc 1,5-3 mm odlegtosci miedzy poszczegdlnymi
panelami. Kolejne warstwy paneli montuje sie po upewnieniu sie, ze poprzednia
warstwa jest trwale zamontowana. Dla wysokiej jakosci montazu, do regulacii
dystansu, uzy¢ nalezy oryginalnych, zalecanych przez producenta, tekturowych
przektadek, ktére po zwigzaniu kleju w prosty sposdb bedzie mozna
usungc¢.Zachowanie zalecanego dystansu pozwoli unikngé pojawienia sie
mikropeknie¢ na tgczeniach paneli dekoracyjnych. Do montazu paneli
dekoracyjnych zalecamy klej gipsowy lub montazowy.W razie potrzeby, panele
dekoracyjne mozna docina¢ za pomocqg pity do drewna.Panele gipsowe na kleju
ustabilizujg sie dopiero na drugi dzien i dopiero wdwczas mozna wyciggngc
przektadki. Nalezy tego dokona¢ ruchem wahadtowym, gdyz sitowe oddziatywanie
na tekture moze spowodowac uszkodzenie paneli. Na tym etapie mozna tez usungc
listwe starfowq.

Nastepnie nalezy wypetnic gtadzig gipsowqg (masqg szpachlowq) szczeliny
miedzy panelami. Po natozeniu oraz wyschnieciu masy, miejsca tqczeh nalezy
przeczysci¢ i wygtadzi¢ przy pomocy papieru sciernego— najpierw o gradacji 80,
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nastepnie 120 a na koncu 240. W razie potrzeby proces powtarzac, az do otrzymania
gtadkich powierzchni. Etapem konczgcym montaz paneli gipsowych jest
pomalowanie $ciany na dowolny kolor.Przed przystgpieniem do malowania,
powierzchnie paneli dekoracyjnych nalezy zagruntowac. Do malowania paneli,
mozna uzy¢ dowolnej farby do wnetrz oraz narzedzia (pedzel, watek welurowy,
pistolet).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogodlna pkt 6. Badania tynkéw w czasie odbioru powinny by¢ przeprowadzane w
sposdb podany w normie PN-70/10100 p.4.3. | umozliwiac ocene wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:
zgodnosci z dokumentacjqg projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— przyczepnosci tynkdw do podtoza,
— grubosci tynkéw,
- wyglgdu powierzchni tynkéw,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z
normami. Dostarczone na teren budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem
ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustalic Kierownik robdét w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosSci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majqg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w
czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatdw:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjq),
— wilgotnos¢ i nasigkliwos$¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,
- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych
materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika przebiegu robdt i akceptowane
przez Inspektora nadzoru

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowqg tynkdéw i oktadzin jest metr kwadratowy (m?2). Powierzchnie
tynkdw oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosSci mierzonej
od wierzchu cokotu lub terenu do gdérnej krawedzi sciany , dolnej krawedzi gzymsu lub
gdérnej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana do pewnej wysokosci. Powierzchnie
pilastrow wlicza sie do powierzchni tynkdw w rozwinieciu, jezeli ich szeroko$¢ nie
przekracza 30 cm. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nie tynkowanych,
ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementow.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 8.

8.1. Rodzaje odbiorow
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= Odbidr czesSciowy jezeli taki zostat przewidziany w umowie- polega na
sprawdzeniu zgodnosci wykonania z projektem pewnego fragmentu prac
(prawidtowos¢ ich wykonania jest warunkiem poprawnosci wykonania dalszych
prac)

= Odbidr kohcowy — obejmuje sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania
catosci zaprojektowanych prac budowlanych w zakresie Scian dziatowych.

8.2. Kontrola odbioréw prac montazowych

Roboty montazowe oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych — jako wieloetapowe —

wymagajg odbiorow przejsciowych, podczas ktérych powinna by<¢ skontrolowana

jako$¢ wykonania prac i ich zgodnos¢ z wymaganiami projektu technicznego.

Przeprowadza sie nastepujgce odbiory przejsciowe:

— odbidér podtoza pomieszczen przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych,

— odbiér montazu konstrukcji nosnej (rozstaw i uktad profili nosnych oraz
obwodowych),

— odbiér montazu ptyt g-k.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robo6t oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami.
Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy< wodg.

Wymagania przy odbiorze oktadzin z ptyt g-k okreSla norma PN-72/B-10122
sRoboty  oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze."sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkédw powinny stanowi¢
ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kqgcie nachylenia przewidzianym w
dokumentaciji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by
kgtami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjq. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny bycC prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocqg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatq a powierzchnig suchego tynku powinien by<¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujgce:

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od Odchylenie
powierzchni suchego kierunku przecinajgcych sie
tynku od ptaszczyzny i ptaszczyzn od kagta
odchylenia krawedzi pionowego poziomego przewidzianego w

od linii prostej dokumentacii
nie wieksza niz2 mmiw | nie wieksze niz 1,5 mm na | nie wieksze niz 2
liczbie nie wiekszejniz2 | 1 mb i ogdtem nie wiecej| mmna 1 mbi nie wieksze niz 2 mm
na catej dtugosci taty niz3 mm w ogdétem nie
44-313 WODZISLAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-

MAIL: MICHALQ@ARBET.NET

str. 49



K OLARSK.!I

~_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA
_WYKONAWSTWO

kontrolnej o dtugosci2 | pomieszczeniach do 3,5 | wiecejniz3 mm
mb mm wysokosci oraz nie na catej
wiecej niz4 mmw powierzchni
pomieszczeniach powyzej| ograniczonej
3,5 m wysokosci Scianami,
belkami itp.

Odbidr tynkdow. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz

kgty dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjqg projektowq. Dopuszczalne

odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste]

nie mogqg byc¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci

kontrolnej 2 m taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie mogq by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sq:

- wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli  przenikajgcych z podtoza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwate §lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
powstate wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikdw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Przy odbiorze tynkdw sprawdzeniu podlegajq:

- wyglgd ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn
tynkdw, narozniki, styki z oscieznicami,

— powierzchnie tynkédw powinny by¢ poziome, przeciecia ptaszczyzn tynkdw
powinny by¢ liniami prostymi,

— odchylenie od pionu powierzchni ptaskich nie powinno przekracza¢ 3mmna 1 m
oraz nie wiecej niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
czes$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania
probek, badania i oceny przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym odzyskanej z procesdw produkciji betonu.

Norma ISO (Seria 2000, 9001, 002, 003 i 2004)

Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

[ApP1:1999

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety Scian
dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety S$cian
dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo

w sposdb ciggty do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo
w sposdéb ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki.
Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 Wtasnosci  mechaniczne cze$ci  ztgcznych ze  stali
nierdzewnych, odpornych

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania

probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskane] z proceséw produkciji
betonu.

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Informator — Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”—
wydanie IV — Krakéw 1996 .

Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-3

KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG
KOD CPV 45432100-5
SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres robdt objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
2. MATERIALY
2.1. Wyktadzina dywanowa
2.2. Uzupetnienie parkietu
2.3. Kompozycje klejace
2.4. Klej do parkietu
2.5. Farba na scenqg czarna
2.6. Deska na scene
2.7. Ptyta OSB
2.8. Drewno na scene
2.9. Izolacja przeciwwilgociowa w postaci z folii polietylenowej utozonej na zaktad
2.10. Wylewka cementowa
2.11. Siatka zbrojeniowa
2.12.Listwy przypodtogowe i wykohczeniowe
2.13.Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow wyktadzinowych
2.14.Warunki przechowywania materiatow i wyrobdw do robdt wyktadzinowych
2.16.Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow drewnianych
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SPRZET

. TRANSPORT
. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robot

5.2. Podtoza pod wyktadziny

5.3. Gruntowanie i wylewanie mas

5.4. Montaz ptytek dywanowych

5.5. Zabezpieczenie podtogi po utozeniu ptytek

5.6. Podtoga sceniczna

5.7. Mocowanie listew przypodtogowych i progowych

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

6.3. Badania w czasie rob ot

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczqgce posadzek z wyktadzin
OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér materiatow
8.2. Odbidr techniczny robot
PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
podktadu betonowego 7z izolacjg pod podtoge, podtogi scenicznej z desek
sosnowych na konstrukcji legarowej oraz warstwie z ptyt OSB-3 z zaimpregnowaniem
i malowaniem farbqg trudno zapalng na scenie, uzupetnieniem posadzki cementowe;j
w  miejscach  zdemontowanych podtogowych kratek  wentylacyjnych,
uzupetnieniem parkietu w miejscach kratek wentylacyjnych oraz wokdt nich,
z pojedynczych deszczutek, mechanicznym cyklinowaniem catosci parkietu,
szpachlowanie, polerowanie, lakierowanie parkietu W  pomieszczeniu
auli,orazutozeniem wyktadziny dywanowej petelkowej w ptytkach o wymiarach 50 x
50 cm wraz z technologiq uktadania i listwami przysciennymi, w pomieszczeniu
rezyserki
w budynku | Liceum Ogodlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstancow  Slgskich
w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i konfraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z utozeniem posadzek
z wyktadzin z tworzyw sztucznych i podtogi scenicznej wraz z listwami przysciennymi.
Obejmujg prace zwigzane z  dostawg  materiatdw,  wykonawstwem
i wykonczeniem rob6t wykonywanych na miejscu.
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1.3. Zakres robét objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z utozeniem posadzek

z wyktadzin z tworzyw sztucznych. Obejmujqg prace zwigzane z dostawg materiatow,

wykonawstwem i wykonczeniem rob 6t wykonywanych na miejscu.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na
celu wykonanie nastepujgcych robét:

— gruntfowanie podtozy preparatami gruntujgcymi pod podktady betonowe na
scenie,

- podktad betonowe grubosci 10 cm pod podtoge drewniang sceny,

— wykonanie izolacji z folii polietylenowej pod podtoge drewniang,

— wykonanie podtogi scenicznej z desek sosnowychgr. min 32 mm, tgczonych na
pidro-wpust na klej, zaimpregnowanych, zabezpieczonych pozarowo farbg
tfrudno zapalng, malowanych na kolor czarny matowy, mocowanych za pomocq
gwozdzi pierScieniowych doptyt OSB-3 gr. 18 mmzaimpregnowanych i
zabezpieczonych do NRO, przykrecanych ocynkowanymi wkretami, do konstrukciji
legarowej
z krawedziakéw sosnowych 60x100 mm, pokrytej pasami gumy gr. min 5 mm,

— uzupetnienie posadzki cementowej w miejscach zdemontowanych podtogowych
kratek wentylacyjnych z zatarciem na gtadko i gruntowaniem,

— uzupetnienie parkietu w miejscach zdemontowanych podtogowych kratek
wentylacyjnych oraz wokdét nich, z pojedynczych deszczutek, wzdr jodetka,
dostosowany do wzoru istniejgcego,

— mechaniczne cyklinowanie catosci parkietu, szpachlowanie, polerowanie,
lakierowanie parkietu,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnoénie wtasnosci materiatéw,

wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie posadzki wewnetrznej z wyktadzin,

oraz jej odbidr.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes$¢ ogdina.
llekro¢ w ST jest mowa o:
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Okfadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czese
ogdina pkt 1.
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$S¢ materiatdow i wykonywanych
robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowq, szczegdtowq specyfikacja
techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i posadzkowych
powinny mie¢ posiada¢ wymagane krajowe oceny techniczne ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub by¢ produkowane
zgodnie z obowigzujgcymi normami, posiadac certyfikaty lub deklaracje wtasciwosci
uzytkowych, krajowe oceny techniczne lub zgodnos¢ z PN lub ze zharmonizowang
normgqg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich, znaki bezpieczenstwa CE,
atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym. Przedmiot
zamowienia nalezy wykonac¢ z zastosowaniem materiatow i urzgdzen okreslonych
w dokumentacji technicznej, przedmiarze robdét. Uzyte w specyfikacji technicznej,
przedmiarach robdét nazwy wyrobdw i elementdw, ktdére wskazujg lub mogtyby
kojarzy¢ sie z producentem lub firmg nie majg na celu preferowania wyrobu lub
materiatdw danego producenta, lecz wskazanie na wyréb, materiat lub element, ktory
powinien posiada¢ cechy — parametry techniczne. Wykonawca przed utozeniem
materiatdw uzgodni z Zamawiajgcym wzér i kolorystyke zastosowanej wyktadziny,
listew przypodtogowych.

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacije
dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania
robot wyktadzinowych i posadzkowych.

2.1. Wyktadzina dywanowa

REZYSERKA

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ rodwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajgcych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogqgcych uszkodzi¢ wyktadzine. Po
demontazu paneli oraz warstwy izolujgce] w pomieszczeniu sali konferencyjnej, w
przypadku  wystgpienia  nierdwnosci  podtoza, nalezy wykonaé  warstwe
wyréwnawczg o grubosci do 1,5 cm, ktérg nalezy zagruntowac preparatami do
grunfowania podtoza wg zalecen producenta. Przed zastosowaniem zaprawy
wygtadzajgcej nalezy zastosowac dyspersyjny srodek gruntujgcy przeznaczony do
zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych podtozy. Stosowac
zaprawe samopoziomujgcqg wybranego producenta do  wyrdwnywania stropéw
betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju
wyktadziny lub zastosowac zaprawe wygtadzajgcg kompatybilng (systemowaq)
z pozostatymi produktami (np. klejem czy ptynem antyposlizgowym) do montazu
wyktadzin  dywanowych. Wykonczenie podtogi stanowi wyktadzina dywanowa
obiektowa w ptytkach, petelkowa oraz strzyzona, w dwdch odcieniach szarosci
(kolorystyka do akceptaciji przez Zamawiajgcego):
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Ptytki dywanowe sg dostepne w réznych kolorach, strukturach i wzorach.
Mozliwosci tworczych jest zatem nieskonczenie wiele. Jednak w celu uzyskania
optymalnego rezultatu absolutng koniecznosciq jest zapewnienie prawidtowego
montazu ptytek. Nalezy zatem $cisSle przestrzegac instrukcji montazowych. Jednq z
najwazniejszych korzysci ptytek dywanowych jest wygoda i elastycznos¢, z kiérg
mozna je montowac lub wymieniac. Uktadanie ptytek dywanowych zapewnia
rowniez oszczednos$¢ kosztéw dzieki ograniczeniu strat zwigzanych z cieciem — w
poréwnaniu z dywanami o szerokosci pokoju lub innymi wyktadzinami podtogowymi.

Wyktadzina musi  posiadac¢ atest/certyfikat higieniczny oraz dokument
potwierdzajgcy dopuszczenie wyktadziny do montazu w obiektach uzytecznosci
publicznej oraz wykazywac sie parametrami technicznymi:

e format ptytki 50x50 cm

e konstrukcja Tuftowana 1/10” Petelkowa

e sktadruna 100% poliamid PA6

e podtoze wtdrne Podtoze z modyfikowanego bitumu

ulepszonego termoplastycznym
elastomerem, wzmocnione siatkq z
witdkna szklanego, wykonczone
witdkning 100% PES, z 10% zawartoscig
surowca wtdérnego

e waga catkowita Ca.4500 g/m?
¢ klasyfikacja uzytkowa EN 1307 33- LC2
e odpornos¢ na kdétka foteli EN 985
A : uzytkowanie ciggte
¢ klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Bfl-s1
e odpornos¢ na ptowienie w Swietle ISO 105-B02>7

e odpornos¢ na ptowienie podczas tarcia EN ISO 105-X1224
e odpornos¢ na ptowienie

w kontakcie z wodg EN ISO 105-E0124
e oOpornos¢ termiczna ISO 8302 0,075 m2K/W
e wspdtczynnik izolacyjnosci akustycznej  I1ISO 10140 AL 39 dB (1 000 Hz)
e wspotczynnik pochtaniania dzwieku ISO 354

Hz 125 250 500 1000 2000 4000

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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As 0,00 0,050,07 0,25 0,26 0,25
e frwata antystatycznosc ISO 6356 <2 kV
e Opornos¢ poprzeczna ISO/DIS 10965 < 1090hm

2.2. Uzupetnienie parkietu

Materiaty stosowane do wykonywania robot podtogowych powinny miec:

— Krajowe Oceny Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami,

— Certyfikat lub Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych zgodng z Krajowg
Oceng Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

Sposdb transportu i sktadowania powinien by zgodny z warunkami i wymaganiami

podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie

petng dokumentacje dotyczgcqg sktadowanych na budowie materiatdow

przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych .

AULA

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta nowego parkietu lub
wedtug systemu:

sprawdzenie przygotowanego podtoza (wilgotnose, wytrzymatos$e, poziom);
gruntowanie podtoza specjalnymi emulsjami gruntujgcymi;

uktadanie parkietu na klej, nastepnie odczekanie 7 do 10 dni;

wstepne szlifowanie podtogi (materiaty Scierne gruboziarniste);

uszczelnianie podtogi specjalnym spoiwem zmieszanym z pytem drzewnym;
kohcowe szlifowanie podtogi (wygtadzanie materiatem sciernym
drobnoziarnistym);

Pozostate prace wykonywac dla catosci podtogi auli:

* prace wykonczeniowe zwigzane z montazem listew przysciennych, itp.;

* naktadanie lakieru (cztery warstwy) z polerowaniem miedzywarstwowym.
stosownie do rodzaju zastosowanego zabezpieczenia parkietu dobrac
odpowiednie srodki i sposoby konserwacii podtogi.

Lakierowanie posadzki

Pozostawia sie do wyboru uzytkownikowi sposéb zabezpieczenia nowej podtogi.
Zaleca sie lakierowa¢ czterokrotnie lakierem dwusktadnikowym o wysokiej
wytrzymatosci na Scieranie i zapewniajgcym antyposlizgowosc. Jedng z przyczyn
Znacznego zniszczenia posadzek byto wczesniejsze zastosowanie niskiej jakosci
lakieru, ktorym pokryto nawierzchnie podtogowe w najczesciej eksploatowanych
miejscach. Lakier pdétmat niepalny, antypodlizgowy, o wysokiej odpornosci na
Scieranie i zarysowania. Dopuszcza sie  zastosowanie  alternatywnego
sposobuzabezpieczenia podtogi — olejem do parkietu.

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Lakierowac trzykrotnie lakierem bezbarwnym - pétmat.

Wymagania odnosnie lakieru:

e Odporny na brud, wode, alkohol, plastyfikatory PCV, pasty do butdw, ttuszcze,
oleje, itp.

e tatwy w aplikacji, czyszczeniu i konserwacii

e wysoka odporno$¢ na scieranie i zarysowania

Zaleca sie zastosowanie lakieru dwusktadnikowego.

Lakier poliuretanowy do wyjgtkowo intensywnie uzywanych podtdg

Lakres stosowania

Lakier przeznaczony jest do lakierowania drewnianych parkietdw, podtdg, schoddw,
desek, mozaikioraz innych powierzchni narazonych na wyjgtkowo intensywne
uzytkowanie. Stosowany zaréwno w pomieszczeniach mieszkalnych jak i obiektach
uzytecznosci publicznej. Lakier w wersji potysk moze by¢ stosowany do lakierowania
podtdég w salach sportowych. Wyréb moze by¢ uzywany do standardowych oraz
profesjonalnych aplikacji. Lakier w postaci rozcienczonej moze byc¢ przeznaczony do
uzytku profesjonalnego, jako wigzgcy podktad nasycajgcy(80% obj. lakieru i 20% ob;.
rozcienczalnika)

Gtéwne zalety produktu

idealny do pomieszczen o wysokich obcigzeniach
super twarda i frwata powtoka

antyposlizgowy (wersja potysk)

wysoka odpornos¢ na scieranie i zarysowania
mozliwy do uzycia po pomalowaniu $cian

skraca czas wykonania prac -krétszy czas schniecia
szeroki zakres aplikacji, dostosowany do profesjonalnych technologii lakierowania
(aplikacje z naktadem 120-180ml/m2)

e do zastosowan profesjonalnych i indywidualnych

e elegancki efekt dekoracyjny

e tatwaiwygodna aplikacja

Kolory bezbarwny

Stopien potysku potmat

Wydajnosé do 10m2/I przy jednej warstwie

Rekomendowana ilos¢ warstw 2-3

Zalecana aplikacja: watek velour i moher:120ml/m?2
watek nylon: powyzej 150 ml/m2

Metoda malowania watek, pedzel, szpachlaparkieciarska

Zawarto$¢ LZO  LZO dla wyrobu nierozciehczonego:
Limit zawartosci LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kat. A/i/FR) 500 g/I
(2010).
Produkt zawiera max. 500 g/I.

LZO dlapodktadu nasycajgcego(wyrobu rozciehczonego) 80% obj.
lakieru i 20% obj. rozcienczalnika:

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Limit zawartosci LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kat. A/h/FR) 750 g/I

PROJEKTOWA

(2010).
Produkt zawiera max. 750 g/I.
Parametry techniczne Norma/Wytyczne Wartosc
Nanoszenie kolejnej warstwy po ok. [h] po 6-12
Czas schniecia powierzchniowego, h, najwyzej PN EN IS0 1517 2
.. . 3 1,020 1,040 (potysk)
Gestoscé w 20x0,5°C, [g/cm] PN-EN 150 28111 1.000-1,020 (poimat)
Rozlewnos$é, stopien, co najmniej PN-C-81507:1989 8
Czas wyptywu mierzony kubkiem wyptywowym z PN-C-81701-1997
dnem, stozkowym o $rednicy otworu metoda A ' 15+25
wyplywowegod mm, [s]
Odpo_rnogc_powlom na zarysowanie, g, PN-EN ISO 1518 1500
co najmniej
Wspo}czynnlk tarcia kmety(iznego (statycznegc-) DIN V 18032-2:2001- 04-06
y w stanie suchym, _polysk™ zgodnie z DIN V 04
18032-2: 2001-04,
Wspdtczynnik tarcia kinetycznego (statycznego)
p w stanie suchym, polysk™ zgodnie z EN 13036- | EN 13036-4 83
4
Odbicie zwierciadlane EN 13745 0,33
Odpormosc na Scieranie metoda Tabera mg EN 150 5470-1 256
. . PN-EN 13501-
Klasa reakcji na ogien 1+A1:2010 Cy-s1

2.3. Kompozycje klejgce

Ptyn mocujgcy do wyktadzin w ptytkach (specjalistyczny ptyn antyposlizgowy).
Nalezy stosowac kleje mocujgce zalecane przez Producenta danej wyktadziny.
Kompozycje klejgce do mocowania wyktadzin muszg spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich krajowych ocen technicznych.

2.4. Klej do parkietu

Posiada Atest PZHNZ-SN-009:2011
¢ tagodny zapach

e doskonata wytrzymatose

e tatwa aplikacja

Identyfikacja produktu

Klej do parkietu - tworzy elastyczne i odporne na zrywanie spoiny,
wodorozciehczalny, doskonale przyczepny do podtoza. Klejprzeznaczony jest do
przyklejania nielakierowanych klepek parkietowych , mocowania progdw, listew
oraz innych elementdwdrewnianych i drewnopochodnych do chtonnych podtozy
betonowych. Nie moze by¢ stosowany na posadzkach samopoziomujgcychoraz do
przyklejania: mozaiki drobnoklepkowej, desek (dyli) podtogowych, wiekszych klepek
parkietowych (powyzej 45 cm dtugosci).

44-313 wobpzIstaw Siu. UL.

MATIL:
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Wtasciwosci wyrobu

gestos¢ [g/cm 3] 300,02

czas schniecia otwartego, nie mniej niz [min.] 40
zawartos¢ substancji suchej, nie mnigj niz [%] 67

Sposdb stosowania
e przygotowanie podtoza
— podtoze przeznaczone do przyklejenia drewnianych elementéw podtogowych
powinno by¢ rowne, mocne, czyste, wolne od kurzu, suche, o wilgotnosci nie
wiekszej niz 2%

e przygotowanie wyrobu
- stosowac o lepkosci roboczej
— przed uzyciem wyrdb wymieszac

e klejenie

- klejenie wykonywac w temperaturze od +100C do +250C

— klej wylewac porcjami na podtoze i zgbkowang pacg rozprowadzic po
powierzchni jednego rzedu uktadanego materiatu

— utozy¢ parkiet na mokrym kleju w czasie do 40 minut

— klejone elementy docisng¢ do siebie przy Scianie stabilizowac klinami w
odstepie 1-2cm

— po utozeniu catej podtogi usungc kliny stabilizujgce

Sposdéb pakowania Tkg. 3kg, 5kg, 10kg, 20kg

Wydajnosc¢ 1,2kg/m 2

Okres gwaranciji 12 miesiecy

Wskazania BHP | PPOZ Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat
niebezpieczny. W frakcie prac i po ich zakonczeniu
pomieszczenie nalezy wietrzycdo zaniku

charakterystycznego zapachu. Wyrdb przechowywad
w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Produkt wodorozcienczalny, chroni¢ przed mrozem i nastonecznieniem. Postepowacd
zgodnie z instrukcjg stosowania. Szczegdtowe informacje zawarte sg w karcie
charakterystyki preparatu.

2.5 Farba na scene czarna

- odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne*, czynniki mechaniczne oraz atmosferyczne,
- spetnia wymagania pomieszczen uzytecznosci publicznej i stuzby zdrowia,

- trudno zapalna powtoka - klasa palnosci Ds1,d0,

- doskonata wydajnosc i krycie,

- trwate i zywe kolory

ZASTOSOWANIE

Stosowana jest do dekoracyjnego i ochronnego malowania powierzchni
drewnianych, drewnopochodnych: okien, drzwi, mebli, itp.,tynkdw i metalu: bram,
ogrodzen itp. uzytkowanych wewngtrz i na zewngtrz pomieszczen. Emalia polecana
jest do stosowania wpomieszczeniach mieszkalnych, budynkach stuzby zdrowia

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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przeznaczonych na staty pobyt chorych, salach lekcyjnych a takzepomieszczeniach
do magazynowania produktéw zywnosciowych (bez bezposredniego kontaktu z
Zywnosciq).

WEASCIWOSCI WYROBU

Efekt dekoracyjny powtoki:potysk, mat (biaty, czarny)

Gestose,w temp. 20+0,1°C najwyzej, [g/cm?®]:1,5

Czas schniecia powtoki w temp. 20£2°C przy wilgotnosci wzg. pow. 55+5%, powtoka
sucha w dotyku, najwyzej, [h]:16

Maksymalna grubos¢ jednej warstwy po wyschnieciu: 40um

Rozcienczalnik: olejnoftalowybezaromatyczny, olejnoftalowy

SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowaniepodtoza

Podtoze powinno by¢ suche, bez rdzy, kurzu, zattuszczenh i innych
zanieczyszczen.Miejsca zazywiczone i ttuste przemy¢ benzyng ekstrakcyjng.

Nowe powierzchnie drewniane i z materiatdbw drewnopochodnych zaleca sie
pomalowac¢ farbg gruntowqg do drewna.Zniszczone powtoki farb olejnych, Zle
przylegajgce do podtoza usunqcé, oczysci¢ z rdzy, brudu i innychzanieczyszczen, w
razie potrzeby ubytki zaszpachlowac, odstoniete podtoze zagruntowac.Dobrej
jakosci stare powtoki zmatowi¢ drobnoziarnistym papierem sciernym i odpylic.

Przygotowaniewyrobu
Emalie starannie wymieszac.W zaleznosci od potrzeby rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem
do wyrobdw olejno ftalowych Iub benzyngbezaromatyczng do lepkosci
roboczej.Farbe z réznych partii produkcyjnych przela¢ do wiekszego pojemnika i
doktadnie wymieszac.

Malowanie

Malowac w temp. podtoza i otoczenia powyzej +10°C i wilgotnosci powietrza ponizej
80%, ptaskim pedzlem zmiekkim wtosiem, watkiem ggbkowym (flokowym) lub przez
natrysk.Kolejng warstwe nanosi¢ po okoto 24 h (niska temp. i duza wilgotnosc
powietrza przedtuzajg czas schniecia).Narzedzia po zakonczeniu prac malarskich
umyc¢ w rozcienczalniku olejnoftalowym, uniwersalnym lub
benzyniebezaromatyczne.

Pomieszczenia w ktérym zastosowano wyrdb lub elementy malowane wyrobem
nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tymokresie nadajqg sie do uzytkowania.

PARAMETRY MALOWANIA DLA POSZCZEGOLNYCH METOD

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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PARAMETRY MALOWANIA
METCDY
lepkosc farby | dodatek rozcienczalnika | srednica dyszy pistoletu | ci$nienie natrysku _
MALOWAMIA zalecana ilos¢ warstw
[sl [%] [mm] [MPa]
Pedzel, watek postac¢ handlowa do 10 - - 1-2
Natrysk pneumatyczny 25+35 do 20 1,52 0,3=0,5 1-2
Natrysk
postac handlowa - 0,26 20+=21 1-2
hydrodynamiczny™

OKRES PRZYDATNOSCI 24 miesigce

OPAKOWANIA 200ml, 400ml, 800ml, 2,5L, 5L, 10L

WYDAJINOSC do 16 m?/L przy jednokrothym malowaniu
KOLORYSTYKA 22 kolory

LZO Limit zawartosci LZO dla tego produktu: (kat. A/d/FR):

300g/I (2010). Produkt zawiera max. 300 g/I.

NORMY, BADANIA | ATESTY
ZN-SN 023:2009

ZN-SN -023:2009

Atest PZH: HK/B/0478/04/200

2.6. Deska na scene

Deska podtogowa jest synonimem piekna, luksusu oraz elegancji. Naturalny
materiat, ktérym jest drewno, podkredla styl oraz nadaje urok kazdemu
pomieszczeniu. Prawidtowo zabezpieczona podtoga drewniana odporna jest na
wgniecenia oraz zarysowania. Ze wzgledu na grubos$¢ deski podtogowej mozZliwe jest
kilkukrotne cyklinowanie (szlifowanie), nastepnie olejowanie bqgdz lakierowanie.
Dzieki montazowi drewnianej deski podtogowej otrzymuje sie doskonaty izolator
termiczny jak i akustyczny (ttumienie hatasu). Podtoga drewniana jonizuje powietrze,
nie elektryzuje sie oraz nie przycigga kurzu. Jest to wazne dla osdb ze sktonnoscig do
alergii- podtoga drewniana nie uczula.
Podtoga wykonana z drewna jest produktem ekologicznym oraz odnawialnym.

Deska jest suszona, strugana czterostronnie oraz gérna ptaszczyzna jest szlifowana na
szlifierce taSmowej w celu uzyskania wysokiej jakosci powierzchni uzytkowej, dolna
cze$¢ deski posiada podciecia w celu wyeliminowania naprezehn oraz zapobiegajg
"wichrowaniu sie".

Deska podtogowa tgczona jest na dtugosci na fzw. "pidro - wpust’.
Deska podtogowa jest niemalowana, przygotowana do malowania, gotowa do
montazu.

Po montazu podtogi nalezy wykonac cyklinowanie, szpachlowanie, lakierowanie
bqdz olejowanie.

Wymiary:
Szerokosé: 90-140 mm (9-14 cm), jest to wymiar krycia - widoczny (do wyboru)
Grubosé: 32 mm (3,2 cm)

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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Materiat: sosna,

Dlugosé: brak standardowych dtugosci, dtugos¢ na zlecenie Klienta
Klasa drewna: B

Wilgotnosé: do 11 %

Produkt wykonywany wg specyfikaciji Klienta.
Posiadamy rowniez legary podtogowe w celu tatwego montazu deski podtogowe;.

Zalety deski podtogowej:

- podtogi z drewna sq trwate

- podtogi z drewna sqg tatwe w pielegnacji

- podtogi z drewna majq szlachetny, prestizowy wyglgd

- mozliwos¢ ciekawych aranzacii

- szybki oraz tatwy montaz

- frwatosc i uzytkowanie przez lata

Nalezy pamietac iz zbyt wysoka temperatura moze powodowac wysychanie oraz
pekanie drewna, natomiast duza wilgotnos$¢ bedzie powodowac pecznienie
drewna. Uwaza sie, iz optymalna temperatura pomieszczenia powinna wahac sie w
granicach okoto 19 — 22 stopni C, a wilgotno$c 45 — 60%.

2.7. Ptyta OSB
Ptyta OSB gr. 18 mm,
Format: 1250 x 2500mm.

Ptyty OSB ze wzgledu na odporno$¢ na dziatanie wilgoci, niskg nasigkliwos$c
i pecznienie znakomicie sprawdzajqg sie przy budowie w technologii szkieletowej.
Dzieki odpowiednim parametrom technicznym w zakresie wytrzymatosci ptyty OSB
gwarantujg sztywnosc¢ i wytrzymatos$¢ konstrukciji budynku.

Ptyta OSB to drewnopochodny materiat przysztosci. JakoSc, nieszkodliwosc dla
Srodowiska, zardbwno podczas produkcji jak i uzytkowania oraz wszechstronne
mozliwosci zastosowania to najwazniejsze cechy ptyt OSB. Konstrukcyjne ptyty OSB
doskonale nadaqjg sie do:

poszy¢ potaci dachowych,

Scian zewnetrznych i wewnetrznych,

podtdg, stropdw,

belek dwuteowych

Ptyty OSB mogg miec¢ rowniez zastosowanie do :

e pokry¢ dachowych pod dachdéwki bitumiczne lub inne poszycia dachowe,
zamiast tradycyjnego deskowania,

remontdéw i adaptacii

budowy schoddw, podestéw, wybiegdw,

szalowania platform betonowych lub schoddw zewnetrznych,
tymczasowych ogrodzen placdw budowlanych,

zamykania otwordw budowlanych jak drzwi i okna,

budowy skrzyn transportowych i palet,

konstrukcji regatdw, stojakdw oraz stoisk wystawowych

potki meblowe, lady sklepowe, blaty stotowe, parapety wewnetrzne,
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e wzmochienia w meblach tapicerowanych,
e wykonania $cian w campingach, barakach i kontenerach,
e wykonania pomieszczen na statkach i w wagonach kolejowych

PODLOGA

Ptyty o krawedziach prostych nalezy tgczy< na legarach z zachowaniem koniecznie
min. 3mm dylatacji wokdt ptyty. Konstrukcja potgczenia na pidro i wpust
automatycznie daje szczeline dylatacyjng. Przy montazu ptyt pomiedzy scianami lub
w przypadku podtdg ptywajgcych zalecane jest zachowanie dylatacji 12 mm
pomiedzy ptytq
a Scianqg. Ptyty nalezy uktadac¢ osig gtowng prostopadle do legaréw, a tgczenie
krétszych krawedzi ptyty zawsze musi by¢ na legarach. Niepodparte na legarach
dtuzsze krawedzie ptyty, muszg miec wyprofilowane krawedzie na piéro i wpust,
odpowiednig podpore lub tgcznik.

Do mocowania ptyt OSB na podtodze nalezy stosowac wkrety do drewna lub
gwozdzie spiralne lub pierscieniowe dtugosci co najmniej 2,5 razy grubosc
mocowanej ptyty.

Uwaga- czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych- nie nadajqg sie do mocowania
ptyt drewnopochodnych, majg one inng charakterystyke hartowania.Gwozdzie
wbijamy co 30 cm na podporach posrednich i co 15 cm na tgczeniach ptyt. W celu
zwiekszenia sztywnosci podtogi mozna przyklei¢ ptyte do legardw klejem
montazowym na bazie rozpuszczalnikdw chemicznych, natomiast sklejenie potgczen
ptyt pidro-wpust zalecane jest w przypadku podtdg ptywajgcych z zachowaniem
dylatacji min. Tcm pomiedzy podtogg a $ciang.

Szacunkowa tabela zaleznosci rozstawu legardw i grubosci zastosowanej ptyty dla
budownictwa mieszkaniowego:

Dane techniczne
ognioodpornos¢ certyfikat  nie

Certyfikaty budowlane tak
Grubosc¢ 18mm
Krawedz Prosta
Dtugosc 2500mm
Szerokos¢ 1250 mm
Wilgocioodpornos$c¢ Nie

Podktadki gumowe

Guma wytwarzana jest w procesie wulkanizacji kauczuku naturalnego lub
syntetycznego. W procesie wulkanizacji powstajg mostki chemiczne pomiedzy
tancuchami poliolefin, z ktérych zbudowany jest kauczuk. llos¢ utworzonych
mostkdw (stopien usieciowienia) decyduje o elastycznosci gumy.

Rodzaje ptyt gumowych (wg typu kauczuku):
e SBR - kauczuk butadienowo-styrenowy
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e SBR/CR - kauczuk butadienowo-styrenowy / kauczuk chloroprenowy
e NBR/SBR - kauczuk butadienowo-akrylonitrynowy / kauczuk butadeinowy-

styrenowy

e EPDM - kauczuk etylenowo-propylenow
e SBR/EPDM - kauczuk butadeinowo-styrenowy / kauczuk etylenowo-propylenowy
e NR/SBR - kauczuk izoprenowy / kauczuk butadieonowo-styrenowy

Wybrane wtasciwosci ptyt gumowych:

twardos¢ od 50 do 90° ShA (standardowo 65° ShA),
zakres temperatur od -40 do 120°C (standardowo do +70° C)
bardzo duza odpornos$¢ na rozcigganie - do 400%
duza odpornos$¢ na pekanie

odmiany ptyt odpornych na oleje i kwasy
odmiany ptyt odpornych na starzenie i warunki atmosferyczne
mozliwos¢ stosowania w przemysle spozywczym

Przyktadowe zastosowania ptyt gumowych:

e podktadki

e uszczelki

e taSmociqggi

e wyktadziny gumowe

2.8. Drewno krawedziaki 6x10 cm
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjq ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego
przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robdt wymienionych w pozycjach:

(1) B.06.01.00 stosuje sie drewno klasy K27 wedtug nastepujgcych norm

panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

PROJEKTOWA

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje

ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
/ginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiékien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz wtdkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5

Dopuszczalne wady tarcicy
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Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4do 1/2

Seki na catym przekroju do 1/4 1/4do 1/3

Skret wtdkien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i

zbitki: 1/3 1/2

a) gtebokie 1/1 1/1

b) czotowe

Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokosé stojow 4 mm 6 mm

Oblina

dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujgca do

1/4 szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna

30 mm - dla grubosci do 38 mm
10 mm - dla grubosci do 75 mm
10 mm - dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokosci >250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokos$ci

a) ptaszczyzn

b) bokdw

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu.Nierobwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte,
boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.Nieprostopadtose
niedopuszczalna.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie
wiecej niz:

— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by< nie wieksze:

—w dtugosci: do + 50 mm lub do 20 mm dla 20% ilosci
— W szerokosci: do +3 mm lub do -Tmm
— W grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
a) odchytki wymiarowe bali jok dla desek
b) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
dla tat o grubosci do 50 mm:
—  w grubosci: +1 mm i-1 mm dla 20% ilosci
— W szerokosci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilosci
dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
— W szerokosci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilosci
—  w grubosci: +2mmi-1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakdédw na grubosci i szerokosci nie powinny by

wieksze niz +3 mm i -2 mm.

KOKOSZYCKA 176 TEL.
MICHALQRARBET.NET
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e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3 mmi-2 mm.

2.9. Izolacja przeciwwilgociowa w postaci z folii polietylenowej utozonej na zaktad

Zalety:

e szczelna dla pary wodnej

o stanowi warstwe hydroizolacyjng

e elastyczna i tatwa w montazu

e wytrzymata na rozrywanie

e chroni przed wptywami czynnikdw atmosferycznych

Zastosowanie:

Folie transparentne PE czasowo przeznaczone sqg do wykonania:

e warstwy przeciwwilgociowej pod podtogi, posadzki, wylewki itp.

e warstwy poslizgowej na nawierzchni tarasow

e warstwy ochronnej zabezpieczajgcej przed zawilgoceniem izolacji termicznej i
akustycznej

e prowizorycznych zabezpieczen potaci dachowych, oston elewacyjnych, stolarki
okiennej, itp.

e izolacji wodoszczelnej pomieszczeh mokrych

e izolacji ochronnej stropow i fundamentow

e iwiele, wiele innych...

Do klejenia folii:

e jednostronna tasma zbrojona
e dwustronna tasma

e taSmy aluminiowe

e ta$my butylowe

Dane techniczne:

Materiat polietylen

Grubos¢ [mm] 0,Tmm +40%
0,2mm +£40%

Szeroko$c x dtugosc [m] 2m x 50m - 100m?

4m x 25m - 100m?2

4m x 50m - 200m?2
Barwa fransparentna metna
Udziat regranulatu 30

2.10. Wylewka cementowa 10cm zbrojonq siatkg

Parametry:

Zaprawa przeznaczona jest do wykonywania cementowych podktadéw
podtogowych i posadzek oraz temu podobnych warstw dociskowych,
podktadowych i  ksztattujgcych  spadek, wewnagtrz i na zewngtrz

budynkow.Stosowana jako podktad w  systemie ogrzewania podtogowego,
ptywajgcy na izolacji termicznej, warstwie rozdzielczej i zwigzany z podtozem.
Nadaje sie do kotwienia stupkdw ogrodzeniowych. Z zaprawy tej mozna wykonywac
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takze inne drobne elementy wylewane bezposrednio na budowie pouprzednim

utozeniu wtasciwego zbrojenia. Minimalne grubosci warstwy:

— podktad zwigzany z podtozem > 10mm

— podktad na warstwie oddzielajgcej > 35 mm

— podktad ,ptywajgcy” na warstwie izolacji termicznej i/lub akustycznej >40 mm

— podktad anhydrytowy w systemie ogrzewania podtogowego - >45 mm
(zewnetrzna srednica elementu grzewczego + grubos¢ warstwy nad elementami
grzewczymi min.30 mm).

Cechy produktu:

Mrozoodporny

Wodoodporny

Uniwersalny

Wysoka wytrzymatoscdo stosowania juz od 10mm
Pod parkiety, panele, wyktadziny, ptytki

Sktad:

— Cement portlandzki

— Wypetniacze mineralne
— Dodatki modyfikujgce

2.11. Siatka zbrojeniowa

Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutdw i pretdw zebrowanych walcowanych
na zimno. Drut ST500Boraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutdw przeznaczone
sg do zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg zasad okreSlonych w PN-84/ B-03263dla
stali klasy A-lll N. Drut gtadki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia
betonu zgodne z normgDIN 488i dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez
Instytut Techniki Budowlanej jako zamiennik stali zbrojeniowej w gat. BST500.

Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sgw arkuszach standardowych oraz na
specjalne zamowienie w zakresie wymiardw zewnetrznych (Srednic i rozstawu
pretow) w arkuszach o max szer. 3000 mm(+/- 2mm) z pretdw gtadkich lub
zebrowanych o wymiarach g 3 do @ 10mmi oczkach od 100 do 400mm.

Maty sgwigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w
etykieteokreslajgcgtyp maty, ilosci wage. Ksztatt zebra i tolerancja wymiarowa
pretéw i mat sgzgodne z normgDIN 488.

B

max, 2900
max, 3000

EY
r

[

t

L 2000 + 6000
a=T00-400 mm

b=100+400 mm

Rozstaw pretdw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretdéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo
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2.12. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i wyktadzin z ptytek to:

- listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

Srodki ochrony wyktadzin,

Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji wyktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci techniczne okreSlone przez
producenta lub odpowiednie krajowe oceny techniczne.

2.13. Listwy przypodiogowe i wykonczeniowe

Zarébwno w pomieszczeniu rezyserki, gdzie projektuje sie wymiane posadzki na
wyktadzine dywanowq, oraz w pomieszczeniu auli, projektuje sie cokoty przyscienne
o fakturze aluminium. Listwa wyprodukowana zostata przy uzyciu nowoczesnego,
niezwykle odpornego na uszkodzenia oraz wilgo¢ tworzywa, jakim jest polimer HD,
pokrytego warstwg aluminium.Na scenie, gdzie projektuje sie
wymianedrewnianejpodtogi scenicznejprojektuje sie cokoty przyscienne drewniane
lokierowane w kolorze czarnym (mozliwie zblizonym do koloru nowej podgoli
scenicznej).

2.14. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow wyktadzinowych
Materiaty i wyroby mogqg by¢ przyjete na budowe, jedli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

- sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spetniojg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi  dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego  zastosowania  wyrobdw oraz  karty
techniczne  (katalogowe)  wyrobdw  lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdw,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia
(termin  zakonczenia robdt  pokrywczych powinien sie  konczy¢  przed
zakohczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnos$ci do
stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt wyktadzinowych materiatdw nieznanego

pochodzenia. Przyjecie materiatdwi wyrobdw na budowe powinno byc

potwierdzone wpisem do dziennika przebiegu robdét lub protokotem przyjecia
materiatdw.

2.15. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét wyktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéow
odniesienia tj. norm bqgdz krajowych ocen technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
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Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

2.16. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw drewnianych
Ogodlne wymagania dotyczgceprzyjeciamateriatow podano w ogdlnej specyfikacii
technicznej.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - czes¢
ogdlna pkt 3. Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu
okreSlonego w specyfikacji. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robdt zgodnie ze specyfikacjg oraz w terminie przewidzianym w
umowie. Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do
uznania przy jednoczesnym zachowaniu norm ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczgcymi uzytkowania. Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do
przewozu materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg
specyﬂkoqq Do wykonywania robét wyktadzinowych:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
— narzedzia do ciecia wyktadziny (noze) lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia paneli
(drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna),
— watki dociskowe,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice, przyrzgd montazowy,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— drobny sprzet pomocniczy - mtotek (500 g), miara drewniana lub zwijana, kliny
drewniane, klocek do dobijania desek,
— ggbki do mycia i czyszczenia.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.
Do przygotowania powierzchni podtoza uzywa sie mtotkdw, szczotek
drucianych, odkurzaczy przemystowych, urzqgdzenh do mycia hydrodynamicznego,

urzqgdzen do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, przyrzgdow do badania
wytrzymatosci  podtoza. Roztwdr gruntujgcy rozprowadza sie  watkiem. Do
ewentualnego  szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci i réwnania

powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac szlifierki jednotarczowej
(140 — 180 obr./min). Ptyn mocujgcy rozprowadza sie przy pomocy watka lub pacy z
grzebieniem zebatym. Do przecinania i przycinania wyktadziny uzywa sie skalpela i
nozyc. Do kontroli jakosci wykonania i rownosci powierzchni podtdg stosuje sie taty
dtugosci 2 mi poziomice.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikacii
technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 4. Sposéb transportu i sktadowania powinien byc¢
zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzgdzen. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi
ich ochrone przed zanieczyszczeniomi i szkodliwym wptywem  czynnikoéw
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atmosferycznych. Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczyC przed zamoczeniem. Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania
elementéw wchodzgcych w sktad robdét mozna przewozic  dowolnymi  krytymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towardw.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobdow w
opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepisow BHP i przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych Srodki
transportowe muszqg spetniac wymagania przepisdw ruchu drogowego.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta. Przewozone materiaty bedq
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni
tadunkowej i utozone SciSle obok siebie zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez producenta. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie
moze odbywac sie po wczesniej wykonanych posadzkach.

Wyktadziny nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach
zabezpieczajgcych przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub chemicznym w odlegto$ci od urzgdzen grzejnych i punktow
o$wietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami  przeciwpozarowymi.
Kompozycje klejgce nalezy przechowywac w opakowaniach w pomieszczeniach o
temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny sie znajdowac¢ w odlegtosci, co
najmniej 1m od urzgdzenh grzewczych.

Transport i sktadowanie materiatdw do  wykonania paneli nie  wymaga
specjalnych srodkdéw i urzqgdzen. Zaleca sie uzywac¢ do fransportu  samochodéw
pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé
przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzenh mechanicznych. Sktadowanie materiatdéw
podtogowych na budowie musi byé w  pomieszczeniach  zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tfemperaturami.

Transport i przechowywanie opakowan w pozycji poziomej, bez narazenia na
gwattowne zmiany wilgotnosci itemperatury, przed przystgpieniem do instalacii
podtoge nalezy aklimatyzowaé przez co najmniej 48 godzin w zamknietych
opakowaniach w pomieszczeniu, w ktérym ma by< zamontowana, otwodrz foliowe
opakowania bezposrednio przed instalacjg, przed rozpoczeciem instalacii i w jej frakcie
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temperatura w pomieszczeniu powinna wynosi¢ przynajmniej 18°C a wilgotnose
wzgledna powietrza 45-65%.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna
pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowq,
oraz za jakosC zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich
zgodno$¢ wymaganiami  Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Przy wykonaniu robdt nalezy zwrdcic szczegdling uwage na to aby nie
uszkodzi¢ elementédw wyposazenia nie podlegajgcych remontowi. Przed wykonaniem
robdt nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowad obszar robdt. W przypadku
wystgpienia uszkodzen w  istniejgcym obiekcie, wynikajgce z niewtasciwego
prowadzenia robdt, konsekwencje z tego tytutu poniesie Wykonawca.

W organizacji terenu budowy i prowadzeniu robdét musi by< uwzglednione
normalne funkcjonowanie budynku szkolhego.

5.1. Warunki przystgpienia do robét
* Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty zwigzane z naprawqg podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
Masami Naprawczymi.
= Przygotowanie ptytek - umiesci¢ opakowania ptytek dywanowych na ptaskim
podtozu w pomieszczeniu, w ktérym majg zostac¢ utozone. Otworzy¢ pudta w
gdérnej czesci lub z boku i pozostawi¢ ptytki do aklimatyzacji na co najmniej 24
godziny.
= W celu zapewnienia rownomiernego rezultatu bardzo wazne jest, aby na jednej
przestrzeni uzywac ptytek z tej samej partii produkcyjnej. Dlatego nalezy zawsze
sprawdzac dostarczony produkt przed jego montazem.
= Warunki otoczenia - przed utozeniem ptytek nalezy przechowywaé je w
zamknietym pomieszczeniu, w ktérym temperatura siega od 15 do 25 °C i powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby, a wilgotnos¢ wzgledna wynosi + 60 %.
* Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
odcieni oraz rozplanowac sposdb ich uktadania.

5.2. Podtoza pod wyktadziny

Ptytki dywanowe mozna montowaé na kazdej podtodze, jesli jest ona sucha,
czysta, wolna od ttuszczu, stabilna i ptaska. Resztki poprzedniej warstw podtogowych
nalezy usung¢. Podtoze musi by¢ ustabilizowane, pozbawione rys oraz peknied,
gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, robwne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z wymogami krajowych norm i przepisow
budowlanych. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ od 10 do 25 °C, jego
wilgotno$¢ nie moze przekraczac¢ poziomu 5 %. Posadzka musi by¢ szczelna i nie
nasigkliwa.
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W  przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdbwnosci nalezy je
przeszlifowaé maszyng jednotarczowq z odpowiedniq tarczg. Przeszlifowane
podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm, lub gdy na powierzchni
wystepujq dziury lub inne uszkodzenia podtoze musi by¢ wyrbwnane. Podtoza pod
posadzki z ptytek mogg stanowi¢ zaprawy wyrdwnawcze cementowe lub
samopoziomujgce. Podktady z zaprawy wyrédwnawczej powinny mie¢ wytrzymatose
na Sciskanie minimum 12 MPa,a na zginanie minimum 3 MPa.Minimalne grubosci
podktaddw z zaprawy wyrdwnawczej powinny wynosiC:podktady zwigzane z
podtozem — 0-10 mm.Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez
rakdw, pekniec i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.
Niedopuszczalne sq zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Doktadno$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2 m taty pomiarowej nie
mogq przekraczac 3 mm oraz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny
by¢ wypetnione i trwale zamkniete. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylataciji budynku, oraz w styku réznych rodzajow wyktadszin.

5.3. Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem
podtoza przystepuje sie do gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza
dobiera sie odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepuje
sie do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosic w zakresie
od 2 mm do 5 mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a
odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy
powierzchnie w celu pozbycia sie fzw. ,mleczka cementowego”.

5.4. Montaz ptytek dywanowych

Montaz wyktadzin powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci
okoto +18°C jak réowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej - max. 65%
(idealna wilgotnos$¢ to 40-60%).

Wszystkie ptytki dywanowe przeznaczone sq do uktadania osobno. W przypadku
uktadania ptytek dywanowych nie ma potrzeby stosowania trwatego klejenia,
dlatego zaleca sie uzycie specjalistycznego kleju antyposlizgowego lub pottrwatego.
Natomiast w miejscach szczegdlnie narazonych (np. stopnie schoddéw, progi itp.)
wyktadzina powinna byc¢ klejona do podtoza przy pomocy specjalistycznych klejéw
wskazanych przez producenta wyktadziny. Kleje te po wysuszeniu zachowujq
nieutwardzony efekt lepkosci.

Nalezy zadbac o to, aby ptytki dywanowe uktadane byty porzgdnie obok siebie,
podktad musi doktadnie przylegac¢, a wtdkna nie mogqg ulec zakleszczeniu. Jesli
ptytki dywanowe zostang zbyt mocno docisniete, moze dojs¢
do powstania wypuktosci i zagied. T

—

Uktadanie ptytek dywanowych najlepiej jest zaczg¢ od
otworu drzwiowego. Przy otworze drzwiowym uktada sie catqg
ptytke i kontynuuje sie dalej montaz do srodka pomieszczenia,
rownolegle do gtéwnej éciany. Srodek powinien stuzyé jako T

punkt wyjscia dla dalszego stopniowego uktadania ptytek. —}
Ptytki nalezy zamocowa¢ na ptyn antyposlizgowy na catej
powierzchni przylegania ptytki do podtoza.
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Na spodzie ptytek dywanowych znajduje sie strzatka wskazujgca kierunek

wtdkien. Pomaga to w uktadaniu produktu w wybrany na etapie koncepcji
architektonicznej sposdb: szachownica, co drugqg strzatke na spodzie ptytki
dywanowej obraca sie o 90° (w zwigzku z podtuznym ksztattem ptytek dywanowych
bardziej precyzyjne dla Wykonawcy moze okazac sie nazwanie uktadu ptytek
utozeniem w jodetke).
W celu utozenia ptytek dywanowych w
pomieszczeniu, w wiekszosci przypadkow,
nalezy je przycigc przy pomocy nozyka.
Ciecie ptytek dywanowych odbywa sie na
podktadzie. Potdz ptytke B przeznaczong
do ciecia doktadnie na ptytce A. Uzyj
dodatkowej ptytki (C). Przysun te ostatnig
do $ciany po ptytce B. Nastepnie zaznacz
na ptytce B miejsce przeciecia. Na koniec
utdéz przecietq ptytke B na przestrzeni
miedzy Sciang a ptytkg A. Nie wolno
docina¢ ptytek za wyjagtkiem tych, ktére
lezq przy Scianach. Ciecie powinno zawsze
~wychodzi¢"” na sciane.

A B
“

W przypadku jakichkolwiek wagtpliwosci nalezy zapoznac sie ze szczegdtowq
instrukcjg montazu wyktadzin znajdujgcqg sie na stronie infernetowej producenta.

5.5. Zabezpieczenie podtogi po utozeniu ptytek

Zadba¢ nalezy o to, aby $wiezo utozona wyktadzina podtogowa zostata
odpowiednio zabezpieczona, jesli w pomieszczeniu bedq odbywaty sie dodatkowe
prace specjalistyczne. Podczas montazu nie nalezy ustawiac jeszcze zadnych mebli
na podtodze. Ciezkie meble przemieszczac na ptytach pilsniowych, aby unikngcé
uszkodzenia ptytek.

Wyktadziny nalezy wykonczy¢  cokotami  przysciennymi  zgodnie @z
Dokumentacjg Projektowq. Wyktadziny wykancza sie montujgc systemowq listwe
wykonczajgcq. Cokoty powinny by¢é mocowane na catej dtugosci podtoza i
doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych. Na stykach wyktadzin z
innymi posadzkami nalezy montowac systemowe listwy potgczeniowe.

5.6. Posadzki z parkietu

Warstwa podktadowa (w tym przypadku istniejgca) powinna spetnia¢ wymagania:

= musi posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng przewidziang dla
posadzek i podktaddw cementowych (w okresie kilku pierwszych dni podktad
nalezy zwilza¢ wodg w celu nalezytego wigzania i twardnienia cementu),

= musi posiadac rownqg i gtadkg powierzchnie,
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= gdérna powierzchnia powinna by¢ na odpowiednim poziomie w stosunku do
skrzydet drzwiowych, zapewniajgcym swobode ruchu skrzydta po utozeniu ptytek.

O kierunku uktadania desek decyduje istniejgce utozenie parkietu w auli,
uzupetnienie.Elementy  parkietu tylko wymieniane powinny by¢  wiernie
odwzorowane i spasowane z istniejgcymi. Szeroko$¢, wysokosS¢ i grubos$¢ nalezy
dobra¢ odpowiednio dla wystepujgcego wzoru parkietu.

Posadzka auli - klepka parkietowa.

Miedzy podtogg a statymi pionowymi elementami budynku nalezy pozostawic
szczeline o szerokosci 10-25 mm. Podtoge nalezy wykonczy¢ wzdtuz Scian przez
przybicie listew podtogowych przysciennych lub cokotdw wedtug wymagan jak
wyzej. Parkiet nalezy wygtadzic przez szlifowanie, ktére wykonuje sie pasmami
rownolegtymi do dtugosci desek. Po odpyleniu powierzchnie polakierowac lakierem
3x.Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma, przeswit miedzy tatg
przytozong w dowolnym miejscu posadzki a posadzkg nie powinien wynosic¢
wiecej niz 2mm. Wykonana posadzka powinna posiadac odchylenie powierzchni
od powierzchni poziomu na catej dtugosci i szerokosci posadzki nie przekraczajgce
+2mm. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowq, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic;

- temperature pomieszczen,

- wilgotnos¢ wzgledng powietrza (przy wykonywaniu posadzek z drewna ),

— wilgotnos¢ podktadu (przy wykonywaniu posadzek z drewna i tworzyw
sztucznych).

Miedzy posadzkg drewniang a statymi pionowymi elementami budynku (Sciany,
stupy, rury ) nalezy zawsze pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szerokosci co
najmniej 10 mm ( im wieksza powierzchnia uktadanej podtogi tym wieksza
szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej; szczelina powinna by¢ wolna od zanieczyszczen,
klindbw, odpaddw drewna - wszystko po to, aby parkiet mégt swobodnie pracowad
przy zmianach wilgotnosciowo - temperaturowych w ciggu catego roku ).

Wskazane jest aby cyklinowanie / szlifowanie parkietu rozpoczg¢ dopiero po uptywie
7 -21 dni; jest to czas potrzebny do stabilizacji drewna, tzn. przyzwyczajenia sie
drewna do warunkdw lokalowych.

Parkiet przed polakierowaniem powinien by¢ 3-krotnie szlifowany; po wstepnym
szlifowaniu powierzchnie podtogi nalezy uszczelnic specjalng zywicq zmieszang z
pytem drzewnym. Nalezy zwrdcic¢ uwage, aby na powierzchni posadzki drewnianej
nie byty widoczne S$lady - zarysowania materiatem Sciernym (nalezy usungc je
poprzez polerowanie polerkg tarczowq). Ostatnim etapem przed potozeniem
lakieru/oleju do podtdg jest przymocowanie listew oraz bardzo doktadne odkurzenie
powierzchni. Zalecane jest potozenie jednej warstwy lakieru podktadowego oraz
co najmniej dwoch warstw lakieru nawierzchniowego.

1. Wilgotno$s¢ - dopuszczalna wilgotnos¢ mierzona metodqg elekironiczng: dla
podtoza cementowego 3%, anhydrytowego lub gipsowego - 1,5%, za§ mierzona
hydrometrem CM to dla podtoza cementowego 2%, anhydrytowego lub gipsowego
- 0,5%;
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2. Réwnos¢ - dopuszczalna nierdbwno$¢ podtoza po przytozeniu dwumetrowej
taty w dowolnym kierunku nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm (przeswit);

3. Wytrzymato$¢ - wytrzymato$s¢ na Sciskanie podktaddw mineralnych powinna
wynosi¢ nie mniej niz 3 MPa - bez pomiardw laboratoryjnych mozna to tylko
orientacyjnie sprawdzi¢  zarysowujgc posadzke gwozdziem albo kupujgc
odpowiedni rysik z opisem jego stosowania.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ suche i czyste
bez pozostatosci np. past woskowych i srodkdw nabtyszczajgcych. Stare powtoki
lakierowe nalezy usung¢ a powierzchnie doktadnie odpylic. W celu zabezpieczenia
podtoza przed ciemnieniem, nalezy zagruntowac je lakierem podktadowym
wigzgcym.

Infensywnie eksploatowane podtogi nalezy zagruntowac lakierem w  postaci
rozcienhczonej w stosunku 4:1 jako podktad nasycajgcy (4 czesci lakieru na 1 czesc
rozcienczalnika do lakierow poliuretanowych). Rozcienczalnik nalezy dodawac
bezposrednio przed aplikacjg. Tak przygotowane podtoze nadaje sie do
lakierowania.

Lakierowanie

Przed uzyciem lakier nalezy wymieszac poprzez kilkakrotne silne wytrzgsanie
w zamknietym opakowaniu. W razie potrzeby dopuszcza sie dodatek rozpuszczalnika
w iloSci max. 2%obj. Rozciehczalnik nalezy dodawac bezposrednio przed aplikacjqg.
Do lakierowania najkorzystniej stosowac watki malarskie ze sztucznym runem,
odporne na dziatanie rozpuszczalnikdw, np nylon, moher, velour. Naktadanie lakieru
w grubej warstwie wptywa korzystnie na jego wtasnosci aplikacyjne, nie pogarszajgc
przy tym parametrow uzyskanej powtoki. W celu uzyskania powtoki finalnej o wysokiej
estetyce oraz w przypadku przekroczenia 24 h od poprzedniego lakierowania nalezy
wykona¢ matowienie przedostatniej warstwy siatkg lub papierem sciernym 120-150
dla wersji potmat.

Informacje dodatkowe

Wybdr systemu lakierowania powinien uwzgledniaé¢ doswiadczenie i wyposazenie
wykonawcy oraz zatozony standard wykonczenia. Mozliwe jest zastosowanie innych
technologii aplikacji, w zaleznosci od warunkéw eksploatacyjnych pomieszczenia.
Najlepsze zabezpieczenie drewniane] podtogi przed zniszczeniem uzyskuje sie przy

aplikacji lakieru w ilosci 300 ml/m?2.

W celu oczyszczenia powierzchni przed ostatnig warstwqg zaleca sie naktadanie
lakieru szpachlg parkieciarkg. W celu uzupetnienia niewielkich ubytkbw mozna
naktadac¢ miedzywarstwowo zel do lakierdw poliuretanowych

e Utozeniu nowych stopni schodéw z jednolitego materiatu (jeden stopien jedna
deska)

» Uktad i wysokos¢ sceny pozostaje bez zmian (wysoko$¢ sceny 100cm)

5.7 Wykonywanie wylewki
Warunki wykonywania prac:
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Stosowac w temperaturach od+5°C do +25°C, temperatury te dotyczqg powietrza,
podtoza i produktu. Wszystkie podtoza powinny by¢ nosne, zwarte, stabilne,
oczyszczone i w razie potrzeby zagruntowane.

Przygotowanie podtoza:

Przy wykonywaniu podktaddéw nalezy przestrzegac zasad stosowania dylatacii
W przypadku wykonywania podktadu zwigzanego z podtozem, nalezy przeniesc
ewentualne dylatacje wystepujgce w podtozu tak aby pokrywaty sie z nimi
dylatacje w wykonywanym podktadzie. Przed wylaniem jastrychu nalezy wykonac
dylatacje oddzielajgce od Scian i innych elementow stosujgc specjalng tasme
dylatacyjng bgdz pasy styropianu najlepiej o grubosci 10mm. Krawedzie wolne
wylewanego

obszaru nalezy zabezpieczy< przed sptywaniem wylewki i tez zastosowac dylatacje
oddzielajgcq od ogranicznika.

Przygotowanie produktu:

Suchg mieszanke nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika zawierajgcego
odpowiedniq ilos¢ czystej, chtodnej wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie za
pomocg wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej
grudek masy. Odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszgcy 5 minut i ponownie
doktadnie wymiesza¢. W przypadku potrzeby wykorzystania czes$ci opakowania,
catg suchg mieszanke nalezy starannie wymieszac¢, gdyz w czasie transportu mogto
nastgpic¢ rozdzielenie sktadnikow. Stwardniate] zaprawy nie miesza¢ z woda, ani ze
Swiezym materiatem.

Sposdb uzycia:

Przygotowang zaprawe nalezy uktadaé, najczes$ciej pomiedzy listwami
kierunkowymi, warstwg o grubosci uzaleznionej od rodzaju konstrukciji podtogi oraz
scisSliwosci warstwy izolacji termicznej lub akustycznej. Nadmiar zaprawy $ciggngc
tatg po prowadnicach i po wstepnym zwigzaniu zatrze¢ powierzchnie pacg. W
przypadku duzych obcigzenh podtogi, znacznych wahan temperatury, podtdég na
stropach z elementéw prefabrykowanych w pomieszczeniach o zwiekszonej
intensywnosci eksploataciji, przy uktadaniu podktadu na warstwie izolacji termicznej
lub akustycznej o duzej odksztatcalnosci, a takze w celu zmniejszenia liczby dylataciji
przeciwskurczowych, stosuje sie zbrojenie podktaddw

Wylewka betonowa jest ktadziona metodqg pdtsuchqg, ktérg mozna w dowolny
sposdb  formowac¢ a jednocze$nie na tyle sucha, ze zapobiega to
niekontrolowanemu rozptywaniu sie betonu, jak to ma miejsce w przypadku
tradycyjnych wylewek z betoniarki. Dzieki odpowiednio dobranemu sktadowi
podawanej mieszanki piasku (o odpowiedniej wielkosci ziarna), cementu, wody,
wtdkien i plastyfikatorow posadzka jest bardzo trwata i nie pyli.

5.8. Mocowanie listew przypodtogowych i progowych

Po zamontowaniu podtogi nalezy przystgpi¢ do montazu listew przysciennych.
Montowanie listew na wigze sie z wierceniem otwordw wiertarkg w $§cianach. Nalezy
bezwzglednie zabezpieczyC parkiet przed uszkodzeniem gtowicqg wiertarki. W
zwigzku z tym, ze gtowica wiertarki ma 6-8 cm Srednicy, a otwory nalezy wierci¢ 1,5
cm od parkietu moze dojs¢ do uszkodzenia jego powierzchni. Niedopuszczalne
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jest wiercenie pod kgtem poniewaz listwy odstajg pdzniej od paneli lub Sciany.
Ponadto przed wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem do metalu czy w
Scianach nie znajdujqg sie przewody elekiryczne lub inne. Po wywierceniu otwordw
nalezy wybra¢ odkurzaczem pyt ze szczeliny dylatacyjnej. Przed wniesieniem
mebli nalezy zabezpieczy<¢ ndzki mebli podktadkami filcowymi.

5.9. Podtoga sceniczna

W ramach remontu przewiduje sie demontaz istniejgcych punktow
podtogowych instalacji elektrycznej, zerwanie starej posadzki drewnianej wraz z
listwami przypodtogowymi, demontaz legaréw i drewnopodobnej ostony Sciany
czotowej sceny. Projektuje sie potozenie nowej podtogi scenicznej i dodanie howych
gniazd elektrycznych, gtosnikowych i ztgcza XLR (standard audio, potocznie zwany
cannon). Istniejgcy podktad betonowy — wystajgce elementy skuc, a gruz usungc i
wywiez¢, podtoze nalezy oczySciC z zanieczyszczeh i zagruntowac. Nastepnie
wykona¢ nalezy nowy podktad betonowy gr. ok. 10 cm zbrojony siatkg (ze wzgledu
na nierdwnosci istniejgcego podktadu). Na tak przygotowany podtozu, oczywiscie
po catkowitym wyschnieciu betonu, nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowg w
postaci z folii polietylenowej utozonej na zaktad. Na foli utozy¢ i wypoziomowac
legary drewniane w postaci krawedziakodw sosnowych o przekroju 60 x 100 mm, w
rozstawie osiowym max. 63 cm. Wszystkie legary nalezy zabezpieczy¢é poprzez
dwukrotne malowanie impregnatem do drewna konstrukcyjnego, ktory
zabezpiecza powierzchnie przed szkodliwym dziataniem ognia (uniemozliwia
rozprzestrzenianie sie ognia - zabezpiecza drewno do odpowiedniego stopnia
niezapalnosci), owadoéw, grzybdw domowych i plesniowych. Na wypoziomowanych
legarach, na catej dtugosci i szerokosci elementdw nalezy utozy¢ pasy gumy o
grubosci 0,5 cm wzmocnionej wtdkning, ttumigce hatas oraz drgania dynamiczne.
Na tak wykonanych przektadkach z gumy nalezy utozy¢ warstwe z ptyt OSB-3 gr. 18
mm. Ptyty nalezy zaimpregnowad, i zabezpieczyC pozarowo do wymaganej klasy
odpornosci ogniowej, mocowac¢ ocynkowanymi wkretami do drewna. W miejscach
stykédw krawedzi czotowych ptyt nalezy wykonac¢ dylatacje szer. 0,5 cm wypetnigjgc
je paskami z gumy lub korka elastycznego. Nowqg wierzchnig warstwe drewnianej
podtogi scenicznej zaprojektowano jako sosnowq o grubosci deski 32 mm. Deski
tgczone na pidro-wpust na kleju tworzgcym elastyczng spoine, ktéra w okresie
uzytkowania podtogi bedzie eliminowa¢ jej skrzypienie. Deski nalezy
zaimpregnowaci zabezpieczyé pozarowo do wymaganej klasy odpornosci
ogniowej farbami trudno zapalnymi, tqgczy¢ z konstrukcjg legarowg za pomocg
gwozdzi pierscieniowych. Kierunek ktadzenia desek — zgodnie z istniejgcg podtogq.
Nalezy wykonac¢ dylatacje obwodowo zapewniajgc odpowiedniq przestrzen na
kompensacje zamian dtugosci desek podtogowych. Po zakohczeniu montazu
pozostawi¢ podtoge na ok. 14 dni w celu ustabilizowania sie naprezen powstatych w
czasie montazu. Szlifowac podtoge papierami o réznych grubosciach i fugowac
szpachléwkg do szczelin, a nastepnie szlifowac jeszcze raz papierem grubosci 120.
Odkurzy¢ i nastepnie pomalowa¢ na kolor czarny, matowy farbg do podtdg
drewnianych odporng na wilgo¢, bezposredni kontakt z wodq, duze obcigzenia
mechaniczne. Malowac¢ 3 razy. Farby stosowac wg zalecen producenta. Na scenie
projektuje sie cokoty przyscienne drewniane lakierowane w kolorze czarnym (tym
samym lub mozliwie zblizonym do koloru nowej podtogi scenicznej).
Projektuje sie rowniez demontaz istniejgcych zniszczonych schodéw oraz wykonanie i
montaz nowych schoddw drewnianych, debowych, zabiegowych na istniejgcym
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podktadzie betonowym, lakierowanych w kolorze lakieru zastosowanego do
malowania podtogi isthiejgcej, z listwg cokotowqg w takim samym kolorze, zgodnie z
rysunkami szczegotowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 6.

Sprawdzenie materiatdéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzic
posrednio na podstawie zapisdbw w dzienniku budowy i zaswiadczen, atestow z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytychmateriatéw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty, w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzgce wagtpliwosci, powinny byc¢
przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratorium.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola miedzyoperacyjna remontu
posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanych prac z
wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych
(kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania podtoza.
Kontrola konhcowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki
— po zakonczeniu montazu wyktadziny. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq
techniczng nalezy przeprowadzac przez pordwnanie wykonanych wyktadzin z
dokumentacjg opisowq i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakosci materiatdw, protokotdw odbiorow czesciowych podtoza i podktadu
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocqg ogledzin zewnetrznych i
pomiardw.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i parkietéw
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedqg wykorzystane do wykonania
robdét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - ptytki wyktadzinowe, parkiet drewniany, materiaty
pomochicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub krajowych
ocentechnicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreSlonym w dokumentacii
projektowe;.

Kazda partia materiatdéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
krajowqg deklaracje wtasciwosci uzytkowych stwierdzajgca zgodnos¢ witasnosci
technicznych z okreSlonymi w normach i krajowych ocenach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem
do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci  podktadu, ktére przeprowadza sie  przyktadajgc
w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowq tate,
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— sprawdzenie spadkdw podktadu pod posadzki za pomocqg 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkdw nalezy wykonac z doktadnoscig do
Tmm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2,
wpisywane do dziennika przebiegu roboét i akceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania
wyktadzin z dokumentacjg projektowqg i specyfikacjg techniczng w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy< sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i zastosowaniu ptynu antyposlizgowego
oraz innych robét "zanikajgcych'.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowqg i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wyglgdu) powierzchni posadzek,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i
dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdég i oktadzin Scian
powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia posadzek; utozenie posadzki oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzac wizualnie i pordwnac z wymaganiami  projektu
technicznego oraz wzorcem,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocqg taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy< z doktadnoscig do 1T mm.

Wyniki kontroli powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku przebiegu robdét lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczqce posadzek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetniac nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia posadzki powinna miec jednakowq barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy posadzek dla ktérych réznorodnose barw jest zamierzona),

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i
nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 8.

8.1. Odbiér materiatéw

Odbidér materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr
materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy
odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisdw w
dzienniku przebiegu robdt i zaswiadczen (atestéw) z  kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz
wtasciwymi normami.

8.2. Odbiér techniczny robot
Odbidr robdét nalezy przeprowadzic zgodnie z warunkami technicznymi dla

podtdg i posadzek oraz oktadzin Sciennych. Roboty uznaje sie za zgodne z

dokumentacjqg projektowq i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik

badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane. W takim

przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawic do ponownego

odbioru. Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegajq:

= wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ posadzki,

= prawidtowos$¢ wykonania stykdw, wykonczenie posadzki,

* na powierzchni posadzki nie mogg odznaczac sie nierdbwnosci podktadu oraz nie
mogqg wystepowac plamy i uszkodzenia mechaniczne,

* powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma,

» przeswit miedzy tatqg przytozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢
nie wiecej niz 2 mm,

= dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej
dtugosci i szerokosci posadzki nie moze by¢ wieksze niz 3 mm,

» dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wiecej niz 1 mm
na 1 mi5mm na catej dtugosci pomieszczenia.

» posadzki powinny by¢ wykonczone przysciennymi listwami podtogowymi,

= listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany i powierzchni posadzki) i

by¢ trwale z nim zwigzane,

posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

Przy odbiorze posadzek sprawdzeniu podlegajqg:
* Wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ barwy i wzoru
* Zwigzanie parkietu z podtozem

* Prawidtowosc¢ powierzchni,

* Wykonczenie posadzki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
czes¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-B-02854 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Metoda badania
rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach podtogowych.

BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.

PN-EN 1307:2001 Witdbkiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywanowa.

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -
Terminologia.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -
Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.

PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe.

PN - 74/ D - 94005 - Tarcica podtogowa
PN-75/D-01001 - Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-EN1316-1:1999 - Drewno okrggte lisciaste. Klasyfikacja jakosciowa.

Dab i buk
PN-EN 1316 -2:1999 - Drewno okrggte lisciaste. Klasyfikacja jakosciowa. Topola
PN-EN1316-3:2002- Drewno okrggte lisciaste. Klasyfikacja jakosciowa. Jesion,
klon i jawor

INNE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano - Montazowych tom |
Budownictwo Ogdlne czes¢ 4 dziat 25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatow
drzewnych"
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PROJEKTOWA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-4

ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

SPIS TRESCI

1.

O~ W

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikaciji technicznej

1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjqg techniczng

1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt

. MATERIALY

2.1. Woda

2.1. Srodki gruntujgce

2.2. Farby budowlane gotowe
2.3. Rozcienhczalniki

2.4. Materiaty pomocnicze
2.5. Folia malarska

. SPRZET
. TRANSPORT
. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robdt malarskich
5.2. Przygotowanie podtozy

5.3. Gruntowanie

5.4. Wykonywanie powtok malarskich
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania podtozy

6.2. Badania w czasie robot

6.3. Badania w czasie odbioru robot

OBMIAR ROBOT

44-313 wopzIstaw SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL.
MAIL: MICHAL@ARBET.NET

(32) 456-68-45,

E_

str. 83



K OLARSK.!I

~_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA
_WYKONAWSTWO

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér podtoza

8.2. Odbidr robdt malarskich
9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych emulsyjnych,
lateksowych oraz olejnych (do gruntowania zarédwno metalu jaok i drewna) i
ftalowych przewidzianych do wykonania w zwigzku z remontem istniejgcej auli oraz
pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogodlinoksztatcqgcego im. 14 Putku
Powstancow Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia
zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujq prace zwigzane
z dostawq materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres rob 6t objetych szczegoétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktdrych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie

czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:

— przygotowanie powierzchni pod malowanie - S$ciany, sufity (czyszczenie,
odttuszczanie, gruntowanie),

— przygotowanie farb,

- montaz i demontaz rusztowan,

— roboty zabezpieczajgce np. folia malarska,
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— wykonanie powtok malarskich farbami emulsyjnymi i lateksowymi(aula, scena,
rezyserka) — malowanie podtozy gipsowych Scian i sufitdw z przygotowaniem
podtoza (poszpachlowaniem nierdbwnosci i gruntowaniem podtoza),

— malowanie powierzchni wewnetrznych z gruntowaniem - paneli gipsowych
spoinowanych dekoracyjnych, farbami emulsyjnymi, lateksowymi,

— wykonanie powtok malarskich farbami do gruntowania i ftalowymi na
elementach metalowych — malowanie rurek miedzianych c.o., malowanie kratek
instalacji klimatyzacii,

— wykonanie powtok malarskich farbami ftalowymi, nawierzchniowymi — malowanie
konstrukcji stalowych nad scenaq,

— malowaniu stolarki drzwiowe] - wykonanie powtok malarskich farbami do
gruntowania drewna i ffalowymi,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie
wystepujqg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes$¢ ogoina.

llekro¢ w ST jest mowa o:
Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np., szpachldwkg)

powierzchnia (np. muru, tynku, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emali natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub pdtptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu -barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktory
tworzy powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu;

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklista powtoke;

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego itp.) pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych
i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia
wodq lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki;

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.)
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pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych, produkowana w postaci
suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg;

Farba lateksowa wewnetrzna - to najczesciej emulsyjna farba akrylowa, w ktérej
wysoka zawarto$¢ zywic sprawia, ze powierzchnia pomalowana takg farbg jest
odporna na szorowanie lub zmywanie wodq. Poprzez zastosowanie najczesciej
wykonczen pétmatowych powtoka jest elastyczna i daje sie jg tatwo zmywac.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$c
ogdlna pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych
robo6t oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec: Oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg oceng techniczng lub
krajowa specyfikacjg tfechniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodnq z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje wtasciwosci uzytkowych i zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg albo oznakowanie
znakiem budowlanym, co oznacza, ze sq to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub krajowqg
oceng techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”.

2.1. Woda

Do przygotowania farb zarabionych wodqg nalezy stosowaé wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 ,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylkko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1. $rodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— gotowe grunty zalecane przez producenta,
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— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe gruntujgcqg lub
farbe emulsyjng lub lateksowq rozcienczong wodg zgodnie z zaleceniami
producenta — w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosci powinno byc¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonqg benzyng lakierniczg 1:1.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby gotowe powinny by przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie
przystosowanej do uzycia na budowie. Dopuszcza sie stosowanie farb o wybranegj
kolorystyce, mieszanych komputerowo. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z
PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-ENISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

KOLORYSTYKA - AULA

= Sciany auli nalezy malowaé¢ w kolorze biatym farbg lateksowqg odporng na
szorowanie — RAL 9010 (Sciana boczna z oknami, czes¢ Sciany wejsciowej), w
kolorze szarym farbg lateksowg odporng na szorowanie — RAL 7040 (Sciana
frontowa, wokdt sceny), oraz w kolorze czarnym farbqg lateksowg odporng na
szorowanie — RAL 9004 (Sciana boczna z drzwiami, czesc¢ sciany wejsciowej).

= Panele gipsowe znajdujgce sie przy drzwiach bocznych auli malowac w kolorze
czarnym farbq lateksowq odporng na szorowanie — RAL 2004.

= Sufit auli, przez co ma sie rozumie¢ powierzchnie ptyt prefabrykowanych i zeber,
nalezy malowac w kolorze czarnym farbg lateksowg odporng na szorowanie —
RAL 2004.

= Dzwigaryprefabrykowane auli malowane na kolor biaty farbg lateksowq odporng
na szorowanie — RAL 9010.

»= Rury instalacji c.o. malowa¢ farbg do gruntowania i ftalowg nawierzchniowq
ogdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL 9004 i biatym — RAL 9010 (w
zaleznosci od zlokalizowania grzejnikdw na Scianach — dostosowac kolor farby do
koloru $cian).

= Stolarke drzwiowqg w auli malowac¢ jednostronnie farbg do gruntowania drewna i
ftalowg nawierzchniowg ogdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL 2004.

= Kratki instalacji  klimatyzacji malowa¢ farbg do gruntowania i ftalowg
nawierzchniowg ogdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL 9004.

KOLORYSTYKA - SCENA

= Wszystkie Sciany sceny nalezy malowa¢ w kolorze czarnym farbg lateksowqg
odporng na szorowanie — RAL 9004.

= Caty sufit sceny, zarébwno powierzchnie ptyt prefabrykowanych i zeber jok i
dzwigary prefabrykowane, nalezy malowac¢ w kolorze czarnym farbg lateksowq
odporng na szorowanie — RAL 9004.

* Rury instalacji c.o. malowa¢ farbg do gruntowania i ftalowg nawierzchniowg
o0gdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL 9004.
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= Konstrukcje stalowqg zlokalizowang nad sceng malowac¢ farbg ftalowg
nawierzchniowymi ogdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL 9004.

= Stolarke drzwiowgna scenie malowac jednostronnie farbg do gruntowania
drewna i ffalowqg nawierzchniowg ogdlnego stosowania w kolorze czarnym — RAL
9004.

KOLORYSTYKA — REZYSERKA

» Sciany nalezy malowaé w kolorze szarym farbq lateksowqg odporng na szorowanie
- RAL 7040.

= Sufit malowany na kolor biaty farbqg lateksowqg odporng na szorowanie — RAL 2010.

Kolorystyke Scian i sufitdbw pomieszczen objetych zakresem robdt ostatecznie ustalic z
Zamawiajgcym.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Ze wzgledu na rodzaj spoiwa zywicznego wsrdd farb emulsyjnych rozréznic
mozemy: farby winylowe, akrylowe, lateksowe i bedgce emulsyjng mieszankg
réoznych zywic np. akrylowo-lateksowe. Najbardziej odporne farby akrylowo-
lateksowe tworzg na powierzchni scian catkowicie niewrazliwe na wode i wilgoc
powtoki o wtasnosciach zblizonych do ptytek ceramicznych. Ich powtoka nie jest
paro-przepuszczalna. Sg odporne na przebarwienia pod wptywem zabrudzen np.
ttuszczem, smarem, olejem. Wykazujg tez odporno$s¢ na wysoka temperature i
uszkodzenia mechaniczne. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie powinny byc
pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-ENISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

— farba lateksowa odporna na szorowanie na mokro — klasa | wg PN-C 81914:2002,
klasa | (zalecana) lub Il (minimum) wg PN-EN 13300.
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli
sie na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i ll) pozwalajg
na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro. Z kolei w przypadku normy PN-C-81914:2002
wyodrebniono trzy rodzaje klas odpornosci: od pierwszej do trzeciej. Analogicznie,
jak w poprzednim przypadku, stosowanie emulsji posiadajgcej | klase odpornosci
wg normy PN-C-81914:2002 (farby odporne na szorowanie na mokro) to
gwarancja o wysokiej odpornosci mechaniczne;.

PARAMETRY FARB LATEKSOWYCH:

Rodzaqj Lateksowa farba do Scian i sufitéw lub
lateksowa farba z technologig ceramiczng do $cian i sufitow

Stopien potysku Petny mat
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Wydajnos¢ Do 12 m2/I - 16 m?/l przy jednokrotnym malowaniu (w
zaleznosci od producenta). Uzalezniona jest od: chtonnosci i
tekstury podtoza, metody aplikacji, uzytego narzedzia
malarskiego oraz koloru. Doktadne zuzycie mozna ustalic
wytgcznie w praktyce poprzez wykonanie wymalowania
probnego na docelowo malowanej powierzchni.

Naktadanie Watek, pedzel, natrysk (zalecany watek i pedzel)

Naktadac minimum 2 warstwy farby. Moze nastgpic
koniecznos¢ natozenia dodatkowych warstw.

Czas schniecia W temperaturze +23°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza
przy temp. 23°C 50%, farba schnie ok. 1 godziny. Zaleca sie, aby odstep

i wilgotnosci pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosit

wzglednej 50% min. 4 godziny.

Odpornos¢ Odpornos¢ na szorowanie: klasa 2 wedtug najnowszej normy
na zmywanie PN-EN 13300:2002P, PN-EN ISO 11998:2007P lub

Odpornos¢ na szorowanie na mokro: najwyzsza — klasa 1
wedtug najnowszej normy PN-EN 13300: 2002P, PN-EN ISO
11998:2007P.

W przypadku zabrudzenia powtoki mozna uzy¢ roztworu
wody i delikatnych detergentéw myjgcych.

Uwaga: Petne wtasnosci odpornosciowe na zmywanie na
mokro, zgodnie z PN-EN 13300 powtoka uzyskuje po 28
dniach od zakonczenia prac malarskich.

Zawartos$c

czesci statych Ok. 53% - 56% wag. (w zaleznosci od koloru)

Gestosc ok. 1,34 g/cm3 - 1,28 g/cm? (w zaleznosci od bazy i koloru)

Warunki Wszystkie powierzchnie malowane muszqg by¢ suche,

naktadania temperatura powietrza od +5°C do +25°C, przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 80%.

Rozciehczanie w razie potrzeby do 5% wodag.

Limity emisji LZO Kat. A/a. Produkt zawiera minimalne ilosci lotnych zwigzkdw

(EU VOC 2004/42/EC) organicznych ponizej 5 g/l (ponizej obowigzujgce] normy).
Od 2010 r. dopuszczalna zawartosc LZO ponizej 30 g/I.

Transport i Wyrdb powinien by¢ transportowany i magazynowany w

Sktadowanie opakowaniach zabezpieczajgcych przed wptywem
czynnikéw atmosferycznych. Opakowanie szczelnie
zamkng¢ natychmiast po uzyciu. Temperatura
magazynowania i transportowania powinna wynosi¢ od
+5°C do +25°C. Chronic¢ farbe przed mrozem i bezposrednim
promieniowaniem stonecznym.

Informacije Stopien potysku: Gteboki mat, wg PN-EN 13300.
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Dodatkowe Farba daje gteboko matowe wykonczenie powierzchni,
niwelujgce drobne niedoskonatosci podtoza.
Spoiwo: Dyspersja akrylowa.

Wodorozcienczalna, trwatos¢ powtoki i koloru w czasie, duza sita krycia
pomalowanej powierzchni, dobra przyczepnos¢ do podtoza, doskonate
wtasnosci aplikacyjne: niekapigca formuta, bardzo dobra przyczepnosé do
podtoza, tatwe rozprowadzanie oraz optymalny czas schniecia.

Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania metalu ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002.

PARAMETRY FARB DO GRUNTOWANIA METALU:
Rodzaqj Alkidowa farba antykorozyjna
Opis Antykorozyjna farba do gruntowania podtozy metalowych i

stalowych, produkowana na bazie zywicy alkidowej i spoiwa
olejno-zywicznego.

Kolory Jasny szary

Stopien potysku Mat

Wydajnosc¢ 10-12 m?/| przy jednokrotnym gruntowaniu.
Naktadanie Pedzel lub natrysk pneumatyczny.

Czasy schniecia Pytosucho$¢ po 2 godzinach, naktadanie nastepnych

warstw nastepnego dnia.
Gestosc 1,4g/cm3

Warunki naktadania Prace malarskie prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5 C do +40 C oraz wilgotnosci wzglednej
powietrza ponizej 80%.

Przygotowanie Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by
suche i oczyszczone z kurczu, pytu i ftuszczu. Ewentualne
Slady korozji i tuszczgce sie fragmenty starej powtoki
malarskiej nalezy usung¢ za pomocq stalowej szczotki lub
skrobaka. Surowe podtoza nalezy przemy< odpowiednim
Srodkiem, po czym doktadnie sptukac wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia

Naktadanie Przed malowaniem emalie nalezy doktadnie wymieszac i
nanosi¢ w 2 warstwach przy uzyciu pedzlia lub natryskiem
pneumatycznym. Do malowania natryskiem farbe mozna
rozcienczyc¢ rozcienczalnikiem w ilosci do 10%.
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Limity emisji LZO
(EU VOC 2004/42/EC)

Transport i
Sktadowanie

_WYKONAWSTWO

Kat. A/i. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 500 g/I.
Produkt zawiera ponizej 500 g/l LZO.

Przechowywac i tfransportowac w szczelnie zamknietych
opakowaniach w temp. od +5°C do +25°C. Sktadowac
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

Farba olejna do gruntowania drewna ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002.

PARAMETRY FARB DO GRUNTOWANIA DREWNA:

Rodzqj
Kolor
Opis

Stopien potysku
Wydajnosé
Naktadanie

Czasy schniecia
Odpornos¢ na
szorowanie na mokro

Odpornos¢ chemiczna

Grunt alkidowy do drewna

Bezbarwny

Matowa farba alkidowa do gruntowania surowych
powierzchni drewnianych, suchego betonu, tynku,
powierzchni szpachlowych, cegty, gipsu, a takze
powierzchni uprzednio malowanych farbami wapiennymi lub
klejowymi. Izoluje przebarwienia pochodzgce z podtoza oraz
zabezpiecza podtoze uszkodzone przez wilgo¢ i plamy z
wilgoci. Farba posiada konsystencje tiksotropowq, dzieki
czemu nie $cieka z pionowych powierzchni.

Mat

10-12 m?/I przy jednokrotnym gruntowaniu.

Pedzel, watek lub natrysk pneumatyczny.

Szlifowanie i naktadanie kolejnych warstw po 16 godz. w
warunkach normalnych (temp. +20£2°C, wilgotno$¢
wzgledna powietrza 55+5%).

Dobra dla zwyktych detergentow.

Powtoka nieodporna na agresywne rozpuszczalniki, np. typu

nitro, ksylen. Farba posiada odpornos$¢ na terpentyne i
benzyne lakierniczq (nie dotyczy powtok w zanurzeniu).

Odpornos¢ na oleje i smary  Odporna na ttuszcze roslinne i zwierzece.

Odpornos¢ na naswietlanie  Dobra.

Gestose

ok. 1,62 g/cm3
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Warunki naktadania

Przygotowanie

Malowanie

Limity emisji LZO
(EU VOC 2004/42/EC)

Transport i
Sktadowanie

TECHNICZNE _PRACOWNIA PROJEKTOWA

_WYKONAWSTWO

Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze otoczenia od
+5°C do +25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej
80%.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢
czyste, suche, pozbawione kurzu, pytu i ttustych

plam. Powierzchnie uprzednio malowane: Zmy¢
odpowiednim Srodkiem, a nastepnie sptukac wodq i
pozostawi¢ do wyschniecia. Usungc tuszczgce sie fragmenty
starej powtoki malarskiej przy pomocy skrobaka.
Powierzchnie twarde i gtadkie zmatowi¢ papierem sciernym,
po czym doktadnie odpyli¢.

Farbe naktadac jedno-, dwukrotnie pedzlem lub watkiem.
Przy malowaniu natryskiem rozcienczy¢ do wymaganej
lepkosci rozcienczalnikiem, dodajgc do 10% objetosciowych
rozcienczalnika. W celu uzyskania bardzo gtadkiej
powierzchni przed malowaniem nawierzchniowg emalig
zaleca sie przeszlifowanie zagruntowanej powierzchni
papierem sciernym.

Kat. A/g. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 350 g/l.
Produkt zawiera ponizej 350 g/l LZO.

Przechowywac i fransportowac w szczelnie zamknietych
opakowaniach w temp. od +5°C do +25°C. Sktadowac
W pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

Farby ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002.

PARAMETRY FARB NAWIERZCHNIOWYCH:

Rodzaqj
Kolor
Opis

Stopien potysku

Wydajnosc¢

Emalia alkidowa do drewna i metalu

Czarny RAL 9004

Uniwersalna, matowa emalia alkidowa o wysokiej trwatosci,
odporna na uszkodzenia mechaniczne. Produkt
przeznaczony do malowania zewnetrznych i wewnetrznych
powierzchni: stalowych, stali ocynkowanej, kwasoodpornej,
aluminium, miedzi, drewnianych, drewnopochodnych,
plastikowych, szklanych, glazury - po uprzednim
przygotowaniu podtozy.

Petny mat

8-12 m?/l, w zaleznosci od rodzaju i chtonnosci podtoza.
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Naktadanie Pedzel, watek, natrysk pneumatyczny (aplikacja natryskiem
moze by¢ uzywana wytgcznie na instalacjach, w ktérych
stosuje sie przepisy w sprawie standarddw emisyjnych).

Czasy schniecia Pytosuchos¢ po 4 godzinach. Suchos¢ dotykowa po 6-7
godzinach. Naktadanie kolejnych warstw po 16 godzinach
(w normalnych warunkach).
Uwaga: w przypadku intfensywnych kolorow czas
wysychania emalii moze ulec wydtuzeniu.

Odpornos¢ na naswietlanie  Dobra
Zawartos$¢ czesci statych Min. 62% wag.
Gestosc ok. 1,325 g/cm3 —-1,225 g/cm3

Warunki naktadania Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do
+25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej
80%. Temperatura malowanej powierzchni powinna byc min.
0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Przygotowanie Podtoze powinno by¢ czyste, suche, pozbawione ttustych
plam, pytu, kurzu i luzno przylegajgcych czesci. Powierzchnie
niemalowane: podtoza stalowe i zeliwne pomalowad
podktadem antykorozyjnym.

Rozciehczanie Rozcienczalnik lub benzyna lakiernicza.

Naktadanie Przed przystgpieniem do malowania emalie doktadnie
wymieszac. Naktadac 1-3 warstwy, w zaleznosci od kondyciji
podtoza.

Limity emisji LZO Kat. A/d. Dopuszczalna zawarto$¢ LZO od 2010 r. — 300g/I.

(EU VOC 2004/42/EC) Produkt zawiera ponizej 300 g/I LZO.

Transport i Przechowywac i transportowac w szczelnie zamknietych

Sktadowanie opakowaniach w temp. od +5°C do +25°C. Sktadowac

W pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode - do farb emulsyjnych i lateksowych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych, ftalowych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

Rozcienczalniki powinny mie¢ cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
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2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda,

Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,

— $rodki do likwidaciji zaciekow i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza,

preparaty do tugowania farb olejnych.

Srodki odttuszczajgce i gruntujgce musza spetnié warunek wiasciwego odtuszczenia
i zagruntowania podtoza oraz zapewni¢ warunki przyczepnosci dla jego
szpachlowania lub malowania. Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci
techniczne okreSlone przez producenta Ilub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich ocen technicznych bgdz PN.

2.5. Folia malarska
Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr. 0,12 - 0,20 mm.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 3.Wykonawca powinien dysponowac srodkami transporfu do przewozu
materiatdbw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg
specyfikacjg. Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i watki, ggbki, taSma malarska,
agregaty malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkow transportu podano w specyfikacji
technicznej - czes¢ ogdina pkt 4.

Transport materiatéw do robdt malarskich w  opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzgdzen i Srodkdw transportu. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami tfransportu gwarantujgcymi ich  ochrone przed zanieczyszczeniami i
szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku oraz roztadunku urzgdzeh mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w
opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac samochoddw zamknietych. Do
przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte
plandekami lub zamkniete.Farby powinny by¢ przewozone w oryginalnych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt
5.
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5.1. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza
niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewacW ciggu 2 dni
pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. Przemrozenie farby powoduje jej
nieodwracalne zniszczenie. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i
urzqgdzen ogrzewczych. W warunkach letnich roboty malarskie powinny byc
prowadzone w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by
temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C  (hp. w  miejscach bardzo
nastonecznionych).

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystgpic po  catkowitym
zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod malowanie i kontroli materiatéow. Gruntowanie i trzykrotne malowanie
Scian i sufitdbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonhczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych,

— catkowitym ukonczeniu robdét elekirycznych, z wyjgtkiem zatozenia armatury
oSwietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— catkowitym utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych),

— usunieciu usterek na stropach i tynkach,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub

rozcienczalniki organiczne nalezy:

— W pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylacii,

— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi moggcych
spowodowac iskrzenie.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych: prace malarskie

nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych

przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy malowacd przy

nastepujgcych warunkach klimatycznych: temperatura powietrza od 10°C do 35°C,

temperatura podtoza 3°C powyzej punktu rosy, wilgotno$¢ wzgledna powietrza

ponizej 80%. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na wolnym

powietrzu w nastepujgcych warunkach: we wczesnych godzinach rannych, péznym

wieczorem oraz w poblizu duzych zbiornikdw wodnych i rzek bez statej kontroli

wilgotnosci i punktu rosy, w czasie opaddw atmosferycznych, mgty i sinego wiatru.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed malowaniem istniejgcych elementdw stalowych czy tynkédw nalezy
powierzchnie doktadnie przygotowacd. Stare powtoki malarskie usungc¢ i zmy< wodg
z dodatkiem $rodka dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg
zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczys¢ za pomocgqg szczotki lub szpachli.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by<¢ naprawione.
Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢c odpowiednig zaprawqg. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekéw zaprawy
itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzyC i ponownie wypetnic zaprawq
cementowo-wapienng.
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Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:2007, dla danego typu farby podktadowe;.
Natozenie pierwszej warstwy powtok ochronnych powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz é
godzin od zakonczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.3. Gruntowanie

Podtoze nalezy zagruntowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby. Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania podtozy chtonnych mozna
stosowac farbe gruntujgcq lub farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byc¢
wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunkul:3-5. Gruntowac¢ podtoze
nanoszgc farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Przy malowaniu farbami olejnymi, ftalowymi (alkidowymi) joko podktad
stosowac¢ kompatybilne grunty, rozcienczong benzyne lakierniczg i odpowiednie
farby podktadowe olejno-zywiczne, zalecane przez producenta.

5.4. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglgd
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg
ulec uszkodzeniu Ilub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyC | ostonic przez
zabrudzeniem farbami. Prace malarskie nalezy prowadzi¢c zgodnie z instrukcjg
producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

— sposdb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki,
agregaty malarskie),

— krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

— zalecenia w zakresie bhp.

Wilgotnosc tynkdw nie powinna przekraczac 4% (wg zalecen producenta farby).
Prace malarskie nalezy prowadzic w temperaturze 5-30°C. Przed uzyciem wyrdb
nalezy doktadnie wymiesza¢. Malowanie moze odbywac sie pedzlami, i watkami. W
razie potrzeby farbe rozciehczy¢ woda pitng w ilosci max. 5% obj. Do pierwszego
malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich fj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o
lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne
natozenie farby. Po zakohczeniu malowania narzedzia umy¢ wodg. Farby nanosi¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach, az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok. Pomieszczenia po
malowaniu farbami emulsyjnymi nalezy wietrzy¢ 1-2 dni do zaniku zapachu i po tym
czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac
wodg z dodatkiem detergentow.

Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach
metalowych.Podstawowq technikg naktadania farb jest malowanie pedzlem lub
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watkiem. Mozna tez przeprowadzi¢ natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny), w
przypadku zdemontowanych elementéw (np. kratek klimatyzacii), dla ktérych
istnieje  mozliwos¢ malowania na warsztacie. Dobierajgc sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzigc pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc.
gestos$¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.
Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia
miejsc nie pokrytych.

Powtoki z farb i lakierdw olejnych i syntetycznych powinny miec¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowac farby w rdéznych
odcieniach. Naktadanie nastepnych warstw moze zostaé przeprowadzone po
catkowitym wyschnieciu (utwardzeniu) poprzednio wymalowanej powtoki. Nalezy
zachowac minimalne czasy schniecia podawane przez producenta.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czese

ogodlina pkt 6. Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow
procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez
Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

zgodnosci  z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami  w  dokumentacji
powykonawczej,

jakos¢ zastosowanych materiatdw i wyrobdw

przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

spojnosc powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekdw irys,

wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢

koloréw muszq tworzy¢ linie prostq,

koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdbwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Badania podtozy

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzic badanie
podtozy pod malowanie. Doktadno$¢ wykonania murdw nalezy badaé metodami
opisanymi w normie PN-68/B-10020. Réwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzac
metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. Sprawdzenie jakos$ciowe stanu
przygotowania podtoza - tynku nalezy dokonac¢ po uzyskaniu protokotu odbioru
tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza
nalezy przeprowadzac¢ przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max.
65%.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez
ogledziny zewnetrzne. Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z
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odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Badanie

powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi
zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy uzna¢ za niedostatecznie
skarbonizowany.

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie
dtonig powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka
piasku,

— Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.

— sprawdzenie wsigkliwosci  nalezy wykonac przez spryskanie  powierzchni
przewidzianej do malowania wodqg. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

W przypadku elementdw stalowych kontroli oczyszczenia powierzchni dokonuje
sie organoleptycznie poréwnujgc powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi
normy PN-ISO-8501-1. W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzy¢ sie
wzorcowymi komparatorami. Zapylenie powierzchni stalowych nalezy oceni¢ przez
przetarcie czystg szmatkg. Wilgotnos¢ ocenic przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by< naprawione prze
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiedniq szpachlowkaq. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych
rob6t malarskich z dokumentacjqg projektowq, specyfikacjg techniczng i instrukcjami
producentdw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyC sprawdzenia
technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w
szczegolnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjq projektowq, specyfikacjg techniczng
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci przygotowania
podtozy,
— jakosci powtok malarskich.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy
przeprowadzi¢ po zakonhczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania i ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:
= sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
= sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
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» sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powtok,

» sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie,

= dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone

badania dadzg wynik pozytywny. W przypadku gdy ktdérekolwiek z badan dato

wynik ujemny, nalezy usungc wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonac je powtdrnie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtoki malarskiej - wizualnie, okiem
nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m, czyli stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitdw i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzéw odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem Sladdéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez porébwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w  kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

d) sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e) sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych i mineralno-
witdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdqg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos$c powtoki nalezy uznac¢ za dobrq, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie. W przypadku podtozy metalowych nalezy stosowac
metode opisang w PN EN - ISO-2409. Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza
polegajgce na prébie oderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

f) sprawdzenie odpornosci na szorowanie - przez pieciokrotne siine potarcie
powtoki mokrg namydlong szczotkq z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne
sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowqg barwe
i nie powstanq przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku przebiegu robdt i protokole

podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii tfechnicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 8.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
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8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do
roboét tynkowych Ilub odpowiedniqg szpachldwkg. Podtoze powinno byc
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikaciji. Jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich

= Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu robwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem Sladéow pedzia itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci
wykonania.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrothym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

= Sprawdzenie przyczepnosci powitoki do podtoza polegajgce na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodq polegajgce na zwilzaniu
badane] powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkq szczotkg
lub szmatkq.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika przebiegu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w  specyfikaci
technicznej - czes¢ ogdina pkt 9.

Podstawqg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozyciji zawartych w
kosztorysie sporzgdzonym przez Wykonawce, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie. Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m?2 powierzchni zamalowanej wg
ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub  drabin malarskich  oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w
naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozciehczalnymi farbami emulsyjnymi.
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PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-B-01302
PN-B-30042

PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81911:1997
PN-ENV 13381-4:2004
PN-62/C-81502
PN-EN 21513:1993
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521
PN-EN ISO 6272:1999
PN-EN 24624:1994
BN-77/6701-04

BN-84/6117-05
PN-C 81901:2002

PN-C-81914:2002
PN-C-81932:1997
PN-EN 971-1:1999
PN-EN 1062-1:2004 (U)
PN-EN 13300:2002
PN-EN 29117:1994

PN-EN ISO 1519:2002
PN-EN ISO 4624:2004

TECHNICZNE _PRACOWNIA PROJEKTOWA

_WYKONAWSTWO

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji
betonu.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczeh na
odpornos¢ ogniowqg elementéw konstrukcyjnych — Czesc 4:
Labezpieczenia elementdw stalowych.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wyroby lakierowe - Wstepne proby techniczne

Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubosci powtoki

Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok
lakierowych.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu
wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci.
Wyroby lakierowe - Pomiar odpornosci powtok lakierowych
na uderzenie za pomocg aparatu DuPont'a

Wyroby lakierowe - Okreslanie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie.
Oznaczenie trwatosci barwy metodqg przyspieszong.

Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych.

Farby i podktady olejne, ftalowe, ffalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowanestyrenowane.

Farby dyspersyjne stosowane wewnaqtrz.

Emalie epoksydowe chemoodporne.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw
lakierowych. Terminy ogdlne

Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnqgtrz na mury i beton.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja
Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i
czasu catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Proba zginania (sworzeh cylindryczny)

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
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PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktdw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 8501-1:2007 (U) Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem

farb i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1:

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych

oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, tom 1, czesc 4,
wydanie Arkady, Warszawa 1990 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa
2003 .

— Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobdw wraz z ich krajowqg oceng
techniczng ITB.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-5

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
KOD CPV 45421000-4
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4.1. Wymagania ogdine

4.2. Przechowywanie wyroboéw

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty montazowe stolarki okiennej

5.2. Roboty montazowe zaluzji poziomych

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PrATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

AW

S 0™ N

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce montazu i odbioru stolarki okiennej (wymiana), montazu lamelowych
zaluzji poziomych z napedem elekirycznym oraz wykonania wymiany okuc (zamki,
klamki) w istniejgcych drzwiach,w zwigzku z remontem istniejgce] auli oraz
pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogodlnoksztatcgcego im. 14 Putku
Powstancow Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych szczegétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie:

— montazu stolarki okiennej w rezyserce, w postaci okna aluminiowego, z
podokiennikiem z ptyty z konglomeratdw kamiennych, w  miejsce
zdemontowanego okna drewnianego,

— wymiany oku¢ w istniejgcych drzwiach w auli- zamki wpuszczane, klamki z
szyldami.

— dostarczenia i montazulamelowych, poziomych zaluzji okiennych nasciennych,
czarnych, na wymiar — wneka 1,65 x 4,45 m, ze sterowaniem z pilota,
elektrycznych.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$c
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych
robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga
akceptaciji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt 2.

2.1. Stolarka okienna aluminiowa

Montaz stolarki okiennej aluminiowej w rezyserce, w postaci okna aluminiowego
rozsuwanego, w migjsce zdemontowanego okna drewnianego. Okno rozsuwane na
boki na prowadnicach montowanych wewngtrz auli, otwarcie okna odstaniac
powinno petne $wiatto otworu okiennego.

3200
800 800
IP213 RAL
682x804 682x804
1 IS 1
— | 'c_n\ |
2 S > g 3
Y @
y 4tz s &P &
=] P > =
B = B
B r'?| E
Kierunek otwieranial Kierunek otwierania
TLO11 RAL TLO11 RAL
Konstrukcja:
Okna i witryny (B=3 200, H=1 018)
U=232 [W/m2K]
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Aluminium

Ciepte

Kolor

Dowolny biaty

Wypetnienie

Szyba 4/16/6

Okucia

Przesuwne recznie pochwyt dwustronny kubetkowyzamek hakowy. Prowadnica do
drzwi przesuwnych bedzie montowana na scianie nosnej od strony zewnetrznej

CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU

To trojkomorowy system o gtebokosci ksztattownikdw é65mm przeznaczony do
konstruowania zewnetrznych drzwi, okien oraz réznego rodzaju witryn. Zastosowana
w profilach wysokiej jakosci przektadka termiczna, wykonana z poliamidu znacznie
poprawia parametry termiczne jok i wytrzymatosciowe. Ksztatt profili pozwala
uzyskac smukte i wytrzymate konstrukcje okien i drzwi. Mozliwo$¢ wykonania
konstrukcji bez widocznych otwordw odprowadzajgcych wode. System mocowan
wypetnien do 51 mm (umozliwiajgcy réwniez szklenie od zewnaqgtrz), stosowanie
markowych oku¢ oraz szerokiej gamy rozwigzan czyni system bardzo nowoczesnym i
wszechstronnym.

2.2. Zaluzje poziome

AULA

W istniejgcych oknach zaprojektowano zaluzje poziome. Wtasciwosci:

— odwrdcona szyna gtowna z ekstrudowanego aluminium,

— mozliwos¢ ukrycia zaluzji we wnece lub suficie podwieszanym,

— ptaskie pidra w ksztatcie litery C o grubosci 0.21 mm,

— lamele z dodatkiem magnezu zapewniajgcego frwatosc i elastycznose,

— ptynne sterowanie kgtem pochytu lameli umozliwiajgce swobodng regulacje
natezenia $wiatta,

— wersja wolnowiszgca,

— kolor zaluzji — czarnyRAL9004,

— naped elekiryczny (sterownie pilotem).

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czese
ogdina pkt 3.

Roboty mogg by<¢ wykonywane mechanicznie bqgdz recznie. Rodzqj sprzetu
uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac przyjetej technologii. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora. Mieszanie zaprawy odbywad sie bedzie na
miejscu przy pomocy mieszadta elekirycznego.

Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedz,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikaci
technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 4.
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4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca  zobowigzuje sie do zapewnienia  Srodkéw  transportu
niezbednych do prawidtowego iterminowego wykonywania prac oraz roztadunku
materiatdw. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajaocy je przed
uszkodzeniem. Do fransportu  materiatdbw nalezy wykorzystac samochody
skrzyniowe, posiadajgce mozliwosc zabezpieczenia tadunku przed czynnikami
atmosferycznymi. Materiaty nalezy przewoz¢ i przechowywac¢ zgodnie z instrukcjq
producenta, w petnych, fabrycznie zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi
etykietami w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgociq.

Okna w czasie fransportu nalezy przewozic w pozycji pionowej, dobrze
zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym
w czasie transportu .

4.2. Przechowywanie wyrobow

Stolarka okienna- nalezy jg przechowywa¢ w pomieszczeniach  suchych,
przewiewnych, wyposazonych w podtoge lub zabezpieczonych od przenikania
wilgoci z gruntu. Do celdw sktadowania mogg stuzyCinne kondygnacje budynku z
wyjgtkiem piwnic.

montowane komplety ram okiennych z oknami ustawia sie w potozeniu
pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikaciji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 5.

5.1. Roboty montazowe okiennej aluminiowej

Montaz stolarki okiennej moze zosta¢ wykonany wytgcznie przez firme
montazowq dysponujgcqg specjalistycznym wyposazeniem i wykwalifikowang sitg
roboczqg. Przed zabudowaniem stolarka powinna by¢ poddana przeglgdowi,
majgcemu na celu stwierdzenie, czy nie posiada widocznych uszkodzen i czy jest
kompletna. Stolarka z widocznymi uszkodzeniami, ktére ograniczajg bgdz
uniemozliwiajq jej prawidtowe funkcjonowanie nie moze byc¢ zabudowana.

Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze naprawic i oczyscic.

Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i
zablokowana w osciezu za pomocqg klinbw  montazowych, poduszek
pneumatycznych lub specjalnych sciskdw montazowych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane
jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Prég oscieznicy powinien zostac
podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na state. Punkty
wstepnego mocowania oscieznicy (klinowania w oSciezu) powinny byc
rozmieszczoneprzy narozach oscieznicy, aby nie spowodowal wygiecia
elementéw oscieznic. Do wtasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sg
stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety.
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Z uwagi na konstrukcje Sciany kotwy mogqg byc¢ stosowane do wszystkich
rodzajéw Scian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie mogq byc¢ stosowane do
Scian szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termicznej.

Rodzaje tgcznikdw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby
spetnione byty wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg
w eksploatacji drzwi. Wszystkie stosowane tgczniki muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Kotwy mocuje sie w okreSlonych rozstawach na obwodzie oscieznicy
(wczepia sie w profil lub przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze.
Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi
wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga
przewiercenia elementow oscieznic. Przy wierceniu otwordw i dokrecaniu
wkretdw lub Srub nalezy stosowac pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed
przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego elementu.

Orientacyjne, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie
lub cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy
mocowaniu kotew do muru.

Oscieznice z aluminium osadza sie w  oscieza nieotynkowane  z
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojokach i nadprozu po 1+1,5 cm.
Oscieznice regulowane, obejmujgce grubos¢ sciany osadza sie po wykonaniu
tynkdw na ptaszczyznach Scian, oscieze moze pozostac nieotynkowane. Do
zamocowania  oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie  z zachowaniem
prostokgtnosci ramy.

Liczba i rozstaw punktdw mocowania oscieznic sq okreSlone w krajowych
ocenach technicznych. Zwykle sqg to trzy punkty mocowania na wysokosci stojakow.

MONTAZ - OGOLNE ZASADY | WYTYCZNE

1. Prawidtowy montaz wyrobdw i towardw decyduje o ich pdzniejszym sprawnym i
bezawaryjnym funkcjonowaniu oraz osiggnieciu  wszystkich  wymaganych
parametrow w  zakresie izolacyjnosci cieplnej, akustycznej i ochrony przed
przenikaniem wod  opadowych. Montaz powinien by¢é  prowadzony w
temperaturze otoczenia powyzej 0°C. Dopuszczalny jest montaz przy
temperaturach ujemnych pod warunkiem uzywania odpowiednie] jakosci
materiatdw montazowych.

2. Przed montazem nalezy doktadnie sprawdzic czy wymiary sg odpowiednie
do istniejgcych otwordw (przy wymianie nalezy sprawdzi¢ przed demontazem
starej stolarki) oraz czy nie ma nieréwnosci os$ciezy i nadproza.

3. Wymiary wyrobdéw i towardw muszg by¢ tak dobrane w  stosunku do
wymiardw otworu, aby zapewniaty szczeline montazowq zawierajgcqg sie w
przedziale 10-30mm na szerokosci i wysokosci z kazdej strony. W przypadku
wegarkdw nalezy zastosowa¢ ok. 5mm odstep miedzy wegarkiem a
oscieznicg.

4. W przypadku nowobudowanych budynkdw zaleca sie przeprowadzenie montazu
wyrobdw i towardw przed wykonaniem tzw. ,mokrych robdt budowlanych”,
takich jak tynki, wylewki, itp. W przypadku prowadzenia ,,mokrych robot
budowlanych” po zamontowaniu wyrobdw i towardw nalezy bezwzglednie
zapewni¢ prawidtowqg wentylacje w celu odprowadzenia nadmiaru wilgoci.
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5. Przed rozpoczeciem montazu nalezy zabezpieczyé szyby, ramy, skrzydta i
akcesoria przed zabrudzeniem zaprawq murarskg, farbg i chemig budowlang,
za pomocq folii i tasm malarskich.

6. Materiaty uzupetniajgce takie jak: podktadki pod szyby, kleje do uszczelek oraz
materiaty do uszczelniania z elementami budynku (pianki poliuretanowe,
silikony itp.) mozna dobiera¢ z ogdlnodostepnych na rynku i uzywac zgodnie z
dokumentacjq systemowq i zaleceniami producenta.

7. Podczas mocowania wyrobdéw i towardw nalezy przestrzegac, aby
potgczenie mechaniczne za posrednictwem tgcznikdw byto wytrzymate, a pianki
poliuretanowe i tasmy uszczelniojgce byty stosowane nie jako materiaty
mocujgce, lecz jako uszczelnienie i izolacja potgczenia.

8. Nalezy réwniez uwzgledni¢ nastepujgce zalecenia:

a) do wiercenia otwordw nie wolno stosowac wiertarek udarowych (za
wyjatkiem wiercenia w betonie),

b) przy wierceniu otwordw w oscieznicach zaleca sie stosowanie wiertet
dtuzszych od wysokosci oscieznicy,

c) do montazu wyroby i towary powinny by¢ oklejone tasmami ochronnymi,

d) nalezy dobiera¢ odpowiednig dtugos¢ i Srednice kotka rozporowego
(dostosowang do przenoszonych obcigzen i materiatu osciezal),

e) nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ od brzegdbw muru, aby nie
spowodowac odprysniecia jego krawedzi,

f) sruby powinny by¢ wkrecane w oscieznice réwnomiernie i z wyczuciem,
aby nie spowodowac naprezen i odksztatcen,

g) wtasciwie wypetni¢ luz montazowy pomiedzy ramg oscieznicy a murem
osciezq,

h) stosowac¢ w bezposrednim kontakcie z konstrukcjg aluminiowq tylko kofki i sruby
ze stali nierdzewne.

9. Podczas prac montazowych nalezy przestrzegac przepiséw BHP i stosowac
wytgcznie materiaty posiadajgce wymagane atesty.

10. Przed zabrudzeniami chemiqg budowlang, S$Srodkami zrgcymi oraz przed
rozpoczeciem prac murarskich, tynkarskich, malarskich, nalezy bezwzglednie
zabezpieczy¢  szyby, ramy, skrzydta, parapety, akcesoria i okucia, yo
pomocgqg folii i taSm malarskich oraz innych dostepnych produktéw na rynku.

UWAGAI!

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamdwieniem i montazem stolarki,

dostawca jest zobowigzany do dokonania pomiardw bezposrednio na obiekcie i

skorygowania ich wymiarow.

MONTAZ STOLARKI OTWOROWEJ

1. Przed przystgpieniem do montazu nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowac
skrzydta.

2. W przypadku montazu wyrobdw i towardw w zestawie nalezy ramy potgczyé
za pomocq listew potgczeniowych i skrecic.

3. Do przygotowanego i sprawdzonego ofworu mozna wstawiC oScieznice i
unieruchomi¢ jg za pomocqg klindw. Nalezy sprawdzi¢c prawidtowose
ustawienia oscieznicy w pionie, poziomie, dokona¢ pomiaru przekgtnych, oraz
sprawdzi¢ gteboko$¢ usytuowania od zewnetrznego i wewnetrznego lica
sciany.
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4. Prawidtowo  ustawiong oscieznice nalezy zamontowaé za pomocq
metalowych tulei rozpreznych (dybli) lub kotew montazowych, ktére jednym
kohcem przytwierdza sie do zewnetrznej scianki oscieznicy, drugim mocuje do
osciezy za pomocq kotkdw rozporowych.

5. Profile aluminiowe nalezy mocowa¢ przez komore wewnetrzng do
wewnetrznej czesci Sciany budynku. Tylko w ten sposéb mozna zachowad
izolacyjnos¢ cieplng konstrukcji aluminiowe;.

6. Mocowanie powinno uwzglednia¢ mozliwos¢ dylatacii.

7. Nalezy stosowac¢ co najmniej dwa punkty mocowania po kazdej stronie. Nalezy
przy tym pamietac, aby punkt mocowania znalazt sie na wysokosci kazdego
zawiasu.

8. Punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie
oscieznicy zgodnie z wytycznymi:

a) odlegtos¢ mocowania od narozy, stupkdw i rygli powinna wynosi¢ 100-
200mm.
b) odlegtos¢ pomiedzy dwoma mocowaniami nie moze przekraczac¢ 600mm.

9. Po zamocowaniu oscieznicy nalezy zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ prawidtowosé
ich dziatania. W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ regulacje okuc.

10. Po zatozeniu skrzydet nalezy oscieznice zwilzy¢é wodqg (w celu zwiekszenia
przyczepnosci pianki). Nastepnie uszczelni¢ przestrzen miedzy oScieznicq
(ramg) a oSciezem piankg poliuretanowqg Ilub tasmg uszczelniajgcaq.
Przystosowaniu pianki nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg producenta w
zakresie sposobdw jej stosowania.

11. Usungc kliny i wypetni¢ ich miejsce piankaq.

12. Po zakonczeniu montazu nalezy obcigc nadmiar pianki, a po wykonaniu
obrobek usung¢ taSme zabezpieczajgcq profile  (zbyt dtugie jej
pozostawienie  moze  spowodowacé  pozostanie  Sladéw  kleju  na
powierzchniach zabezpieczanych).

13. Parapety zewnetrzne mogqg by¢ mocowane bezposrednio do dolnego elementu
oscieznicy lub do dodatkowego profilu, w taki sposdb aby nie zakrywaty
otworéw odwadniajgcych.

REGULACJA WYROBOW | TOWAROW

Regulacje wyrobdw i towardw, ze wzgledu na wystepujgcg rozszerzalnose
cieplng materiatéw, z ktérych sg zbudowane, jak rébwniez przez wzglgd na normalne
zuzycie eksploatacyjne, nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych przypadkach:

a) po montazu.

b) po okresie zmowym i letnim.

c) w pozostatych przypadkach, gdy wymaga tego sytuacija.

KONSERWACJA WYROBOW | TOWAROW

6. Nalezy dbac¢, aby kanaty odprowadzajgce wode byty drozne. W oknach PCV i
aluminiowych oscieznica w dolnej poziomej czesci wyposazona jest w otwory
odwadniajgce, ktérych zadaniem jest odprowadzenie wody, ktéra moze
dostac sie do srodka okna podczas opaddéw atmosferycznych. Okna drewniane
posiadajg specjalny okapnik - nalezy dba¢ o to, aby odwodnienia w
okapniku byty drozne, a ich wyloty od strony zewnetrznej pozwalaty na
odprowadzenie wody na parapet.
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7. PCV nalezy czysci¢ domowymi Srodkami czystosci z wytgczeniem Srodkow
zrgcych i preparatédw do szorowania.

8. Zarbwno anodowane, jak i lakierowane aluminium wymaga regularnej
konserwaciji. Na terenach o matej gestosci zaludnienia (niewielka zawartosc
agresywnych substancji w powietrzu) wystarczy¢ czysci¢c elementy aluminiowe
2 razy do roku. Na terenach migjskich gesto zaludnionych, w dzielnicach
przemystowych czy na terenach nadmorskich konstrukcje aluminiowe powinny
by¢ czyszczone 4 razy do roku. Fragmenty Slusarki nie wystawione na dziatanie
deszczu wymagajg czestszego czyszczenia niz elementy narazone na deszcz.
Do mycia nalezy stosowa¢ wode z dodatkiem tagodnego detergentu. Po
umyciu konstrukcje trzeba doktadnie optukac¢ czystg wodg i wytrze¢ do sucha
szmatkg. Do zamaskowania sladdw gtebokich rys lub innych uszkodzen powtoki
mozna stosowac lakiery do metalu wg palety RAL.

9. Powtoki lakiernicze w wyrobach i towarach drewnianych nalezy czyscic
i zabezpiecza¢ wytqcznie preparatami do tego specjalnie przeznaczonymi.
Co 2 do 5 lat nalezy uzupetnia¢ ubytki lub odnawia¢ powtoke lakierniczg
(wg instrukcji na opakowaniu lakieru).

10. Uszczelki nalezy konserwowacC dwa razy w roku przez ich nattuszczenie

wazeling techniczng lub glicerynq.

W  przypadkach nieopisanych w ninigjszych warunkach, zastosowanie majg

wytyczne i rekomendacje Broszury ITB Montaz okien i drzwi balkonowych.

5.2. Roboty montazowe zaluzji poziomych

Montaz produktéw odbywa sie do wykonczonych ram z rur prostokgtnych
60x180mm. Montaz na zewngtrz wneki okiennejszerokosci wysokos¢ —taka jak swiatto
konstrukciji z rur prostokgtnych. Zaluzje nalezy zamontowac¢ odpowiednio wysoko, tak
by ztozona umozliwiata otworzenie okna.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady konfroli jakosci robot podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 6.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

7.

sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdw
konstrukcyjnych,

sprawdzenie wykonania potgczen,

sprawdzenie szklenia,

sprawdzenie stanu powierzchni,

sprawdzenie barwy powtok,

sprawdzenie uszczelek,

dziatania skrzydet i elementdw ruchomych,

sprawdzenie dziatania oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,
sprawdzenie certyfikatéw i ocen technicznych.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina
pkt 8. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.Odbioru
wbudowania okien dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbidr
osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub
scian. Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogqg wykazywac luzéw w
miejscach potgczen z murem.

Odchylenie oscieznic okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2mm
na 1m oscieznicy, nie wiecej jednak niz 3mm na catq odcieznice.Luzy przy pasowaniu
wbudowanych okien nie mogg by¢ wieksze niz 3mm. Zamkniete skrzydta okien nie
powinny przy poruszaniu klamkg wykazywac zadnych luzéw. Otwarte skrzydta nie
mogg sie same zamykac. Wyniki odbioru montazu okien nalezy wpisa¢ do dziennika
przebiegu robodt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji tfechnicznej -
czes$¢ ogolna pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce dostarczenia, wykonania i odbioru oktadzin §cian — dekoracyjnych paneli
azurowych z ptyty kompozytowej, oraz oktadziny scian i sufitow z krawedziakéw z
drewna klejonego, przewidzianych do wykonania w zwigzku z remontem istniejgce;j
auli oraz pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogodlnoksztatcgcego im. 14
Putku Powstancéw Sigskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie oktadzin $cian z dekoracyjnych paneli azurowych z ptyty
kompozytowej oraz oktadziny Scian i sufitobw z krawedziockdw z drewna
klejonego.Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem oktadzin, wykonywanych na miejscu.Odstepstwa od  wymagan
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podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedqg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu

zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres rob6t objetych szczegotowq specyfikacjqg techniczng

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie

czynnosci majgce na celu wykonanie oktadzin:

— dostarczenie i montaz dekoracyjnych paneli azurowych z ptyty kompozytowej gr.
3 mm,

— dostarczenie i montaz dekoracji drewnianych z krawedziakéw z drewna klejonego
o wym. 50x150 mm, z lakierowaniem — zabezpieczeniem do NRO,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie
wystepujqg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes$¢ ogoina.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcii.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji tfechnicznej - czesc
ogdlna pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$s¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdéw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw uzytych do realizacji robét.
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci elementdw systemu dostarczanych
przez producenta i ich zgodnosci w wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

Materiaty stosowane do wykonania robdt oktadzinowych powinny miec:
wymagane krajowe oceny techniczne ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie lub by¢ produkowane zgodnie z
obowigzujgcymi normami, oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny
ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzona do zbioru Polskich
Norm, z europejskg oceng techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje
wtasciwosci uzytkowych i zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang
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przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreSlonym przez Komisje
Europejskg albo oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sq to wyroby nie
podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny
zgodnosci z Polska Normqg lub krajowg ocenqg techniczng, bqdz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”.

Uzyte w specyfikacji technicznej, przedmiarach robdt nazwy wyrobdow i
elementéw, ktére wskazujg lub mogtyby kojarzy¢ sie z producentem lub firmg nie
majg na celu preferowania wyrobu lub materiatdw danego producenta, lecz
wskazanie na wyrdb, materiat lub element, ktéry powinien posiadac cechy -
parametry techniczne. Wykonawca przed utozeniem materiatdbw uzgodni z
Zamawiajgcym wzor i kolorystyke zastosowanej oktadziny.

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje
dotyczgcqg sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot oktadzinowych.

2.1. Panele azurowe z ptyty kompozytowej

Panele azurowe z ptyt kompozytowych- projektuje sie wykonanie i montaz 2 szt.
paneli azurowych z aluminiowej ptyty kompozytowej w kolorze srebrnym, o
wymiarach: 1,75 x 3,60 m kazdy, grubos¢ ptyty 3 mm. Nalezy dobrac¢ dostepny wzor i
dostosowa¢ pod wymiar paneli lub wykona¢ projekt pod wymiar wzoru
indywidualnego. Ptyty tniemy na dowolny wymiar podany mieszczqcy sie w
przedziale szerokosci od 5 cm do 150 cm oraz dtugosci 5 cm do 405 cm. Sugerowany
podziat paneli 1,20 x 1,75 m do transportu i tatwego montazu.

Ptyty kompozytowe to materiat charakteryzujgcy sie lekkoscig, sztywnosciq i
trwatoscig.Ptyta sktada sie z dwdch warstw aluminium i tgczgcego je rdzenia
wypetnionego polietylenem o niskiej gestosci. Ten ztozony materiat mozna okreslic
jako szczegdlnie wytrzymaty, elastyczny i odporny na warunki
atmosferyczne (wykorzystywany wewngtrz jak i na zewngtrz, w miejscach szczegdlnie
nastonecznionych czy wilgotnych). Materiat charakteryzuje sie wysokg odpornoscig
na chemiczne oraz atmosferyczne czynniki, duzg wytrzymatosciq mechaniczng i
odpornosciqg na uderzenia, wiekszg sztywnosciq niz ptyty PCV. Potgczenie warstw
wykonane jest metodami chemicznymi i mechanicznymi, co sprawia, ze ptyta ta jest
nadzwyczaj odporna na rozwarstwienie. Materiat nadaje sie do oklejania foliami,
zadruku, ciecia, giecia, zaginania, klejenia, nitowania, wiercenia, frezowania CNC,
czy sztancowania.

Ptyty mozna montowac na kilka sposobdéw: np. aluminiowe dystanse jako opcja,
tasma dwustronna, klej montazowy, rama aluminiowa. W przypadku realizowanego
remontu, przewiduje sie montaz na dystansach.

2.2. Dekoracje z drewna klejonego

Na suficie, z przejsciem na $ciane, dekoracyjne elementy z krawedziakédw z drewna
klejonego o wymiarach 50x150 mm, lakierowane. Krawedziaki mocowane wkretami
do podkonstrukcji drewnianej (ram) pomalowanej na czarno, zamocowanej do
dzwigarow zelbetowych srubami z kotkami rozporowymi. Szczegdty rozwigzania na
rysunku o numerze A-19 — detal dekoraciji drewnianych.

3. SPRZET
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Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - czes¢
ogdlna pkt 3. Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu
okreSlonego w specyfikacji. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robdt zgodnie ze specyfikacjg oraz w terminie przewidzianym w
umowie. Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do
uznania przy jednoczesnym zachowaniu norm ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczgcymi uzytkowania. Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do
przewozu materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg
specyfikacjq. Rodzaqj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji
wykonawcy i musi odpowiadac przyjetej technologii. Wykonawca zobowigzany jest
do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych  robdét.  Roboty mozna  wykonywac przy uzyciu  sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

3.1. Sprzet do montazu dekoracji drewnianych

Zastosowane rodzaje sprzetu i maszyn uzywanych do robdét montazowych
dekoracji drewnianych powinny odpowiada¢é wymaganiom zastosowanej
technologii oraz warunkom przepiséw BHP obowigzujgcym w konkretnej dziedzinie,
po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymaganjakosciowych robdt i przepisdéw

BIOZ zostang  przez zarzqdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i

niedopuszczone do robdt. Do wykonywania robdét montazowych z paneli stosuje sie

nastepujgce narzedzia i sprzet:

= narzedzia mechaniczne: wkretarka elekiryczna, wiertarka elekiryczna, mtotek
elektryczny, wycinarka otwordw, osadzak kotkdw i gwozdzi wraz z nabojami;

* narzedzia reczne: mtotek z tbem kulistym, néz do ciecia ptyt, obcinarka do
waskich paséw z ptyt, gilotyna do profili stalowych, przyrzgd do wstepnego
mocowania naroznikdw metalowych, mtotek gumowy, tata aluminiowa,
poziomica aluminiowa, pita drobnozebna do ciecia drewna, strug do frezowania
krawedszi krawedziakdw, szlifierka oscylacyjna, przymiar stolarski.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikacii
technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 4. Sposdb fransportu i sktadowania powinien byc¢
zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Azurowe panele
Scienneorazelementy dekoracyjne z drewna klejonego nalezy transportowaé zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym, obowigzujgcymi
normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami produktdw wydawanych
przez producentow.

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzgdzen. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi
ich ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem  czynnikéw
atmosferycznych. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. Chemie budowlang w czasie transportu jak i
sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem. Wszystkie materiaty niezbedne
do wykonania elementdw wchodzgcych w sktad robdt mozna przewozi¢ dowolnymi
krytymi  Srodkami  tfransportu  zaakceptowanymi  przez Inspektora  Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
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ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$S¢ robdt i witasciwosci przewozonych
towardw.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje
sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie  prowadzic  przy  maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw BHP i przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy
ruchu po drogach publicznych Srodki fransporfowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisdw ruchu drogowego.

Materiaty powinny by¢ pakowane w  sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta. Przewozone materiaty bedq
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni
tadunkowej i utozone SciSle obok siebie zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez producenta. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposdb wykluczajgey ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdw na budowie musi by¢é w pomieszczeniach
zamknietych, w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami, na poziomym i mocnym podktadzie. Nalezy sktadowac
w warunkach i temperaturach podanych przez producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producentaq,

- nazwe wyrobu wg krajowej oceny technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcijii nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer oceny technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Materiaty wymagane do wykonania robdét montazowych nalezy transportowac
srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Transport powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych deski i panele
dekoracyjne przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Srodki transportu do przewozu
powinny by¢ tak przygotowane aby maksymalnie wykorzystac ich tadownose.
Zatadunek orazroztadunek recznie.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 5.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Do wykonywania robdét oktadzinowych mozna przystgpic po catkowitym
zakonhczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod oktadziny i kontroli materiatdw. Wykonywanie oktadzin mozna
rozpoczgc¢ po:
— catkowitym ukonhczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych,
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— catkowitym ukonczeniu robdt elekirycznych z wyjgtkiem zatozenia armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytqgczniki itp.),

— catkowitym utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z
tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach,

— wykonaniu gtadzi gipsowej i malowania.

5.2. Przygotowanie podtozy
Podtoza powinny byc¢ juz wykonczone zgodnie z projektem za pomocqg powtok
malarskich.

5.4. Panele azurowe z ptyty kompozytowej

Na $cianie, po obu stronach otworu scenicznego montuje sie na dystansach
panele azurowe z ptyt kompozytowych- projektuje sie montaz 2 szt. panel
azurowych w kolorze srebrnym, o wymiarach: 1,75 x 3,60 m kazdy, grubos¢ ptyty 3
mm. Ptyty kompozytowe to materiat charakteryzujgcy sie lekkoscig, sztywnosciq i
trwatoscig.Panele mocowany do $ciany za pomocg aluminiowych dystanséw, tak
aby w przysztosci mozliwy byt demontaz i pomalowanie sciany za dekoracjq.
Poniewaz panele sg dos¢ duze wymiarowo, i istnieje niebezpieczenstwa, ze podczas
montazu odpadng od $ciany, do montazu, joko elementy dodatkowy mozna
stosowac tasme dwustronng. W przypadku montazu panelu na dystanse, nalezy przy
sktadaniu zamodwienia zlecic wykonanie w panelu otwordw, odpowiednich do
wymiaréw elementéw montazowych. Sruby zastania sie wéwczas metalowymi
naktadkami.

5.4. Dekoracje z drewna klejonego

Kolejno$s¢ montazu:

1. Zamocowac na srubach deski (5x15cm) pomalowane uprzednio na kolor czarny
na wigzarach dachowych w sposdéb rownolegtydo wigzardw.

2. Zamocowac¢ na kgtownikach stalowych poprzeczki z desek (5x15cm)
pomalowane uprzednio na kolor czarny

3. Do tak skonstruowanej ramy przykrecac¢ deski 5x15cm z drewna klejonego
malowanego uprzednio tak jak parkiet (kolor naturalny drewna) w odpowiednich
odlegtosciach. Deski przykrecac¢ wkretami w kolorze czarnym z dbatoscig
opotozenie wkretdw.

4. Zamocowac na srubach deski (5x15cm) pomalowane uprzednio na kolor czarny
bezposrednio do $ciany nad kratkami zklimatyzacii.

5. Do desek przykrecac deski 5x15cm z drewna klejonego malowanego uprzednio
tak jak parkiet (kolor naturalny drewna)w odpowiednich odlegtosciach. Deski
przykrecac¢ wkretami w kolorze czarnym z dbatoscig o potozenie wkretdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 6. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do oktadania
azurowymi panelami $ciennymi oraz montazu dekoracji z drewna klejonego powinna
obejmowac:
- sprawdzenie sposobu mocowania,
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- sprawdzenie wyglgdu powierzchni, stykéw, wypoziomowania.
- sprawdzenie czystosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 7. Jednostkg obmiarowq jest m2 powierzchni obtozonej oktadzing Sciany wraz z
przygotowaniem podtoza, paneli Sciennych i elementéw z drewna klejonego,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej - cze$S¢ ogdlna
pkt 8.Podstawe do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce badania:
- podtozy iich przygotowania,
- technicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonania zakonczonych robdt,
| dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik przebiegu robdt,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajgcych,
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobdw,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Inspektora nadzoru,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robot.
Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowychlub odpowiedniq szpachlowkqg. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
Wyniki odbioréw materiatdw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika przebiegu robobt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w  specyfikaci
technicznej - cze$¢ ogdina pkt 9. Rozliczenie robdt montazowych bedzie dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich kohcowym odbiorze.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
stanowi warto$S¢ tych robdét obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robdt. Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 oktadanych Scian,
wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- montazu dekoracyjnych paneli azurowych z ptyty kompozytowej gr. 3 mm
- montazu dekoracji z drewna klejonego,
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- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatdw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)
i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa. Warunki srodowiskowe ekspozycii.
PN-N-01256-03:1993

+A1:1997+Az1:1997

+Az2:2001 Inaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

INNE

- WTWO Robot budowlano-montazowych — Tom |: Rozdziat 1 — Warunki Ogodlne
Wykonania, Rozdziat 2 — Rusztowania.

- WTWIOR- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob ot — ITB.

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. ( Dz. U. 2007 nr 11 poz.
72) w sprawie wymagan dotyczgcych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw
organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikdw
organicznych w niektérych farbach i lakierach oraz w preparatach do
odnawiania pojazddw.

- Krajowe Oceny Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono
Polskiej Normy lub wyrobdw, ktérych wtasciwosci uzytkowe rdzniq sie od
wtasciwosci podanych w Polskiej Normie.

- Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa jednostek notyfikowanych, przepisy i instrukcje
producentdw lub dostawcdw wyrobdw budowlanych, szczegdinie w odniesieniu
do wyrobdw systemowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-7

INSTALOWANIE URZADZEN GRZEWCZYCH, WENTYLACYJNYCH | KLIMATYZACYJNYCH
KOD CPV 45331000-6

SPIS TRESCI
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WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres robot objetych szczegdtowq specyfikacjq techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Instalacja c.o.

5.2. Montaz elementéw grzejnych

5.3. Badania i uruchomienie instalacji c.o.

5.4. Instalacja wentylacyjna

5.3. Instalacja klimatyzaciji

5.6. Wytyczne montazu urzgdzen

5.7. Wytyczne wykonania instalaciji

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z instalowaniem
urzgdzeh grzewczych (montaz nowych grzejnikdw stalowych trzyptytowych w
miejscach zdemontowanych grzejnikdw, przeniesienie grzejnika, préba szczelnosci),
wentylacyjnych (montaz kratek wentylacyjnych — anemostatdow) i klimatyzacyjnych
(montaz pomalowanych kratek instalacji klimatyzacji), w zwigzku z remontem
istniejgcej auli oraz pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum Ogdlnoksztatcgcego
im. 14 Putku Powstancéw Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z instalowaniem urzgdzen
grzewczych — wymiana grzejnikow (wykonanie nowej instalacji C.O. w wymaganym
zakresie remontu — montaz nowych grzejnikoéw stalowych frzyptytowych w miejscach
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zdemontowanych grzejnikéw i przeniesienie jednego z grzejnikéw, prébaszczelnosci),
wentylacyjnych (montaz kratek wentylacyjnych - anemostatdow) i klimatyzacyjnych
(montaz kratek klimatyzacyjnych).

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania
bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych szczegoétowq specyfikacjq techniczng

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z instalowaniem urzgdzen
grzewczych (wymiana grzejnikdw, przeniesienie jednego grzejnika), wentylacyjnych

(montaz  kratek  wentylacyjnych) i klimatyzacyjnych (montaz  kratek

klimatyzacyjnych). Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,

wykonawstwem i wykonczeniem robét wykonywanych na miejscu. Ustalenia zawarte

w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt instalacyjnych sanitarnych w

remontowanych pomieszczeniach zgodnie z przedmiarem i obejmujq:

— roboty w zakresie instalacji centralnego ogrzewania — wykonanie nowej instalacji
C.O0. w wymaganym zakresie remontu — dostawa i montaz nowych grzejnikow w
miejscach zdemontowanych grzejnikdw (zawory grzejnikowe z gtowicqg
termostatyczng istniejgce), przeniesienie jednego z grzejnikdw na scenie ze $ciany
miedzy aulg a sceng, na $ciane zewnetrzng sceny, cato$¢ zgodnie z
przedmiarem,

— montaz kratek wentylacyjnych — anemostatow,

— montaz pomalowanych kratek instalacii klimatyzacii.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikacji tfechnicznej sq zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina.

Instalacja centralnego ogrzewania — zespdt urzgdzen, elementdw i przewoddw
stuzgcych do rozdziatu i rozprowadzenia czynnika grzejnego w  budynku i
przekazania ciepta w ogrzewanym pomieszczeniu.

Instalacja urzqdzen klimatyzacji — zespdt urzgdzeh elementdw i przewoddw
stuzgcych do utrzymania okreslonych temperatur w pomieszczeniach.

Instalacja klimatyzacji - instalacje klimatyzacji stanowi uktad potgczonych
przewoddéw  napetnionych  czynnikiem  chtodniczym, wraz z  armaturg,
klimatyzatorami, agregatem zewnetrznym, przewodami odprowadzenia skroplin,
przewodami sterowania i zasilania elektrycznego.

Cisnienie probne - ciSnienie, przy ktérymdokonywane jest badanie jej szczelnosci.

Srednica nominalna (DN lub @) - érednica, ktéra jest dogodnie zaokrgglong liczbg, w
przyblizeniu rbwng srednicy rzeczywistej wyrazonej w milimetrach.
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Nominalna grubos¢ Scianki rury - grubos$¢ Scianki, ktéra jest liczbg réwng
rzeczywistej grubosci scianki rury wyrazonej w milimetrach.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$c
ogdlna pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$S¢ materiatdow i wykonywanych
robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowq, szczegdtowq specyfikacja
techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2. Wszystkie zakupione przez
Wykonawce  materiaty, muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania. Materiatami i wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego
stosowania sq te, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa lub dokonano
oceny zgodnosci i wydano certyfikat lub krajowq deklaracje  wtasciwosci
uzytkowych stwierdzajgcych zgodnos$¢ z PN, BN lub krajowg oceng techniczng.

Jako elementy grzejne instalacji c.o.,podlegajace wymianie, zastosowac grzejniki
stalowe ptytowe higieniczne trzyptytowe z podtgczeniem bocznym (typu C33 zgodnie z
przedmiarem: C33 140 x 60 — 1 szt., C33 160x 90 — 2 szt.).Grzejniki i armatura powinna
odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest
zamontowana. Zastosowac nalezy armature na cisnienie min. 1,0 MPa i temperature
do 100°C. Wszystkie grzejnikimuszg by¢ jednego producenta.

Klimatyzacja pomieszczenia rezyserki zapewniona poprzez klimatyzator nascienny,
w kolorze biatym. Do wykonania instalacji odprowadzenia skroplin uzy¢ rury i ztqczki
srednicy dostosowane] do tego typu instalacji, przeznaczone do kontaktu ze
skroplinami, w niezbednej ilosci, natomiast do doprowadzenia czynnika chtodzgcego
uzy¢ rury miedziane przeznaczone do dystrybucji czynnikdw chtodniczych w
iloscidopasowanej do wykonania montazu urzgdzenia, srednicy jak istniejgca instalacja
i podtgczenie do klimatyzatora.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - czese
ogdlna pkt 3. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie
mozliwosciqg korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg
wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robdt. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyskac akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Stosowanie sprzetu powinno sie odbywac¢ zgodnie z zasadami obwigzujgcymi
na terenie obiektu oraz z zachowaniem przepisdbw BHP obowigzujgcych przy
uzytkowaniu, konserwaciji i przechowywaniu sprzetu. Sprzet powinien by¢ obstugiwany
wytqgcznie przez osoby uprawnione do jego uzycia. Przechowywanie sprzetu nalezy
wykona¢ zgodnie z wytycznymi producentéw (DTR, instrukcje eksploatacyjne itp.).
Miejsce i sposdb przechowywania nalezy uzgodni¢ Uzytkownikiem obiektu. W czasie
przechowywania sprzet powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem
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mechanicznym, przed szkodliwym dziataniem warunkdéw atmosferycznych i przed
uzyciem przez osoby, ktére nie sg do tego uprawnione.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikaci
technicznej - czes¢ ogdlna pkt 4.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych robdt. Liczba
srodkdw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Nadzoru. Terminy dostaw
na teren budowy powinny by¢ zgodne z harmonogramem.

Materiaty i urzgdzenia powinny by¢ uktadane i przewozone zgodnie z
warunkami transportowania, okreslonymi przez producentdw urzgdzen i elementdw.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrdw technicznych. Materiaty winny byc¢
przechowywane i sktadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwaranciji
jakosci, w sposdb umozliwiajgey tatwq i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Transport  powinien sie odbywac¢ zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz z
zachowaniem przepisow BHP obowigzujgcych przy zatadunku, transportowaniu,
roztadunku i sktadowaniu. W trakcie przewozenia urzgdzenia i materiaty powinny byc¢
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem sie na srodkach transportu.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami
producenta.Wszystkie urzqgdzenia i materiaty po dostarczeniu na teren budowy,
powinny by¢ sktadowane do czasu ich zamontowania. Sktadowanie urzgdzen nalezy
wykonac¢ zgodnie z wytycznymi producentdw urzqgdzen (DTR, instrukcje montazowe,
eksploatacyjne itp.). Miejsce i sposdb sktadowania nalezy uzgodni¢ Uzytkownikiem
obiektu. W czasie sktadowania urzgdzenia i materiaty powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniem mechanicznym i przed szkodliwym dziataniem warunkdw
atmosferycznych.

Transport  grzejnikdw powinien odbywac sie krytymi  Srodkami. Zaleca sie
transportowanie grzejnikdw na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej
palecie powinny by¢ pakowane grzejniki jednego typu i wielkosci. Palety z grzejnikami
powinny by¢ ustawione i zabezpieczone, aby w czasie ruchu Srodka tfransportu nie
nastgpito ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikdw. Dopuszcza sie transportowanie
grzejnikdw luzem, utozonych w warstwy, zabezpieczonych przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem. Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na
szczelno$¢. Armature nalezy sktadowac w magazynach zamknietych.

Urzgdzenia nalezy sktadowac w pomieszczeniach, w ktdrych:

— maksymalna  wilgotnos¢  wzgledna powietrza nie  przekracza 80%  przy
temperaturze 20°C,

— temperatura otoczenia ksztattuje sie w granicach od -30°C do + 40°C,

- do urzgdzen nie powinny mie¢ dostepu pyty, gazy i pary zrgce oraz inne
substancje chemiczne dziatajgce korodujgco na wyposazenie i elementy
konstrukcyjne urzgdzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna
pkt 5.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowaq,
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdét, za ich
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zgodno$¢ wymaganiami  Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Przy wykonaniu robdt nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to aby nie
uszkodzi¢ elementéw wyposazenia nie podlegajgcych remontowi. Przed wykonaniem
robot nalezy odpowiednio zabezpieczyC i oznakowac obszar robdt. W przypadku
wystgpienia uszkodzen w istniejgcym obiekcie, wynikajgce z niewtasciwego
prowadzenia robodt, konsekwencje z tego tytutu poniesie Wykonawca.W organizacii
terenu budowy i prowadzeniu robdt musi by¢ uwzglednione normalne funkcjonowanie
budynku szkolnego.

Rozpoczecie robdt instalacyjnych moze nastgpic¢ po stwierdzeniu, ze elementy
budowlano — konstrukcyjne obiektu, majgce wptyw na montaz instalacji i urzgdzen,
odpowiadajg zatozeniom projektowym i wymaganiom stawianym przez ST.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji i harmonogram
readlizacji robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunku w jokich bedg wykonywane
instalacje sanitarne.

5.1. Instalacja c.o.

Elementy istniejgcej instalacji centralnego ogrzewania — piony oraz podejscia do
grzejnikdw zostang oczyszczone oraz pomalowane farbg ftalowg ogdlnego
stosowania w kolorze biatym — RAL 9010 lub czarnym — RAL 9004. Istniejgce grzejniki
nie podlegajgce wymianie przeznaczone sq do czyszczenia. Jeden z grzejnikow
istniejgcych zostanie przetozony ze $ciany miedzy aulg a sceng na sciane boczng
sceny, z konieczng przerdbkg rur przytgczeniowych (czyszczenie grzejnika powtoka
malarska na rurach przytgczeniowych).Pomieszczenia bedqg ogrzewane przez
istniejgcq instalacje, zasilang z istniejgcej kottowni.

Nalezy wymieni¢ grzejniki w zakresie remontu na nowe o parametrach i mocy
identycznych ze demontowanymi. Wymagana moc grzejnikdw podana zostata na
rysunkach. Projektuje sie grzejniki ptytowe stalowe z podtgczeniem bocznym, z
ptaskqg ptytq czotowq z poziomymi
przettoczeniami.

Nowoczesne wzornictwo:
ptaska ptyta czotowa z
delikatnymi  przettoczniaomi  w
potgczeniu z ukrytymi
podtgczeniami wraz z o
dopasowang kratkg (pokrywq)
gérng oraz ostonami bocznymi
tworzy bardzo praoktyczny w
montazu grzejnik  (niewidoczne
konsole i fabrycznie zamontowana
wktadka zaworowa wraz
odpowietrznikiem i korkiem
spustowym), ale przede wszystkim
niezwykle eleganckg i
wyrézniajgcg  sie, przyciggajacg ,
wzrok catosce. .
= W komplecie z grzejnikiem 2 lub

3 (dla dtug. = 1800) konsole SMS
= Fabrycznie zamontowana
(standardowo z prawej strony)
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wktadka zaworowa z nastawqg wstepnq, korek spustowy oraz odpowietrznik
= Krdocce podtgczeniowe: 2 x GZ 3/4" od dotu, rozstaw 50 mm 4 x GW 1/2" boczne
= Kolory: standardowo RAL 9016, na zamdwienie kolor czarny RAL 9004.

Badanie szczelnosci instalacji nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu instalaciji. W
czasie przeprowadzania proby szczelnosci instalaciji w stanie zimnym, potgczonym z
ptukaniem ztadu wszystkie zawory przelotowe i grzejnikowe muszg znajdowac sie w
stanie catkowitego otwarcia, zawory termostatyczne powinny mieé natozone
kapturki zamiast gtowic termostatycznych. Na 24 godziny przed prébg szczelnosci
instalacja powinna by¢ napetniona zimng wodq i odpowietrzona. Badanie na zimno
nalezy przeprowadzic na cisnienie probne 0,6 MPa. Po probie na zimno nalezy
przeprowadzi¢ prébe na gorgco.

5.2. Montaz elementéw grzejnych

Elementy grzejne montowac¢ nalezy w ptaszczyznie rownolegtej do powierzchni
sciany za pomocqg odpowiednich zawiesi. Gatgzki grzejnika powinny by¢ tak
uksztattowane, aby po potgczeniu z grzejnikiem i skreceniu ztgczek w grzejniku nie
nastepowaty zadne naprezenia.

5.3. Badania i uruchomienie instalaciji c.o.

Instalacja przed wykonaniem izolacji termicznej i zakryciem bruzd musi byc¢
poddana probom szczelnosdci. Przed przystgpieniem do badania szczelnosci nalezy
instalacje podlegajgcg probie (lub jej czes¢) kilkakrotnie skutecznie przeptukac
woda. Niezwtocznie po zakonczeniu ptukania nalezy instalacje napetnic wodg
uzdatnionqg, o jakosci zgodnej z PN-93/C-04607 “Woda w instalacjach ogrzewania.
Wymagania i badania dotyczgce jakosci wody lub z dodatkiem inhibitoréw korozji”
wg propozycji COBRTI-FINSTAL. Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢. Badania
szczelnosci przeprowadzi¢ oddzielnie dla kazdego ztadu. Badania szczelnosci
instalacji na zimno nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze zewnetrznej powyzej
0°C.

Probe szczelnosci w czesci instalacji nalezy przeprowadzi¢c zgodnie z
Wymaganiami Technicznymi COBRTI Instal — zeszyt 6 ,Warunki techniczne wykonania
i odbioru instalacji ogrzewczych”, tzn. ciSnienie prébne w najnizszym punkcie
instalacji powinno mie¢ warto$¢ cisnienia roboczego powiekszonego o 2 bary.
Cisnienie podczas proby szczelnosci nalezy doktadnie konfrolowac i nie dopuszczac
do przekroczenia maksymalnej wartosci. Wyniki badania szczelnosci ztadu nalezy
uznac za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono przeciekdw ani roszenia.
Do pomiaru cisnien probnych nalezy uzywaé manometru, ktéry pozwala na
bezbtedny odczyt zmiany cisnienia o 0,1 bar. Powinien by¢ on umieszczony w
mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

Z prob cisnieniowych nalezy sporzqgdzi¢ protokdt. Po uzyskaniu pozytywnej proby
szczelnos$ci nalezy przeprowadzic prébe na gorgco przy najwyzszych — w miare
mozliwosci - parametrach czynnika grzewczego, lecz nieprzekraczajgcych
parametrow obliczeniowych. Przed przystgpieniem do proby budynek powinien by¢
ogrzewany Cco hajmniej przez 72 godziny.

Podczas préby szczelnosci na gorgco nalezy dokona¢ ogledzin wszystkich
potgczen i uszczelnien. Wynik badania uwaza sie za pozytywny, jesli cata instalacja
nie wykazuje przeciekdw ani roszenia, a po ochtodzeniu nie stwierdzono uszkodzen i
innych trwatych odksztatcen.
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5.4. Instalacja wentylacyjna
Instalacja wentylacyjna pozostaje bez zmian. Istniejgce kratki wentylacyjne w
podtodze, nie spetniajgce juz swojej roli, zostanqg zaslepione i uzupetnione parkietem.

5.5. Instalacja klimatyzaciji
Instalacja klimatyzacjiw auli oraz na scenie pozostaje bez zmian. Projektuje sie
jedynie przemalowanie sciennych kratek wentylacyjnych na kolor czarny (RAL 9004)
farbg ftalowg nawierzchniowq. Projektuje sie montaz niezaleznego klimatyzatora.
Urzgdzenie klimatyzacyjne dostarczane z komplethg automatykq. Instalacje
dla urzgdzen i ich podtgczenia powinny by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi
producentdw tych urzqgdzen, zamieszczonymi w DITR urzqdzen, instrukcjami,

wytycznymi  fransportu, przechowywania, montazu i rozruchu. Lokalizacje
sterownikbw pomieszczeniowych klimatyzatoréw, nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem i z
Uzytkownikiem obiektu. Instalacje i urzgdzenia nalezy uziemic. Instalacje

odprowadzenia skroplin i doprowadzenia czynnika chtodzgcego przebudowac w
wymaganym zakresie dopasowujgc do lokalizacji urzgdzenia.

5.6. Wytyczne montazu urzqdzen

Przy zamawianiu  urzgdzeh nalezy uzgodni¢ z ich  dostawcg  zakres
wyposazenia, szczegdtowe parametry oraz  sposdb  (wytyczne)  montazu.
Urzgdzenia powinny mieC Swiadectwa kontroli techniczne] producentow,
stwierdzajgce zgodnos$¢ z podanymi charakterystykami technicznymi. Urzgdzenia
powinny by¢ dostarczone na teren budowy z kompletnymi dokumentacjami, w tym
Swiadectwa jakosci, karty gwarancyjne, protokoty odbioru technicznego, instrukcje
montazu i obstugi. W ramach prac zwigzanych z montazem urzgdzeh nalezy
przewidzie¢ ich roztadunek, zabezpieczenie na terenie budowy a nastepnie montaz
na miejscu przewidzianej lokalizacji.

Urzgdzenia - klimatyzatory, skraplacze winny by¢ dostarczone joko kompletny
system z osprzetem, pompkq skroplin, okablowaniem i orurowaniem czynnika
chtodniczego miedzy jednostkami wewnetrznymi a skraplaczami, automatykg oraz
wszelkimiakcesoriami dodatkowymi niezbednymi, zdaniem wybranego producenta i
dostawcy, do zmontowania i uruchomienia instalaciji.

Przed wykonaniem montazu urzgdzeh powinny by¢ wykonane wszystkie
niezbedne prace przygotowawcze z zakresu branzy budowlanej i konstrukcyjnej.
Montaz urzgdzeh oraz préby i rozruch instalacji, nalezy wykonac zgodnie z
wytycznymi producentéw urzgdzen (DITR, instrukcje montazowe, eksploatacyjne
itp.). Przy montazu nalezy stosowac wytqgcznie czesci dostarczone wraz z
urzgdzeniem. Po zamontowaniu urzgdzen i wykonaniu instalaciji nalezy dokonac ich
rozruchu, poprzedzonego wykonaniem wszystkich niezbednych czynnosci i prac
przygotowawczych. Wykaz podstawowych parametréw dobranych urzgdzen
ZAMIieszCZONOPOWYZE].

5.7. Wytyczne wykonania instalaciji

Wszystkie przewody zewnetrzne muszg byc instalowane przez
wykwalifikowanego technika chtodnictwa oraz zgodne z  odpowiednimi
przepisami lokalnymi oraz krajowymi. Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie
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z Projektem Wykonawczym, z uwzglednieniem zmian naniesionych w projekcie, w
trakcie budowy. Wszystkie zmiany i odstepstwa od Projektu muszgby¢ zgtoszone
przed ich dokonaniem i uzgodnione z Inwestorem i projektantem.

Trasy prowadzenia instalacji nalezy wykonac zgodnie z czescig rysunkowq
opracowania. Przewody wewngtrz budynku, montowa¢ w uktadzie poziomym,
przy elementach konstrukcyjnych,(robwnolegle z przewodami skroplinowymi i
kablami). Elementy instalacji muszg by¢ montowane bez zanieczyszczen
powierzchni  wewnetrznej. Niedopuszczalne jest montowanie elementow  z
wewnetrzna warstwg kurzu lub z zanieczyszczeniami organicznymi. Na czas
dtuzszych przerw w montazu instalacji, nalezy zabezpieczy¢ wszystkie koncowki
zmontowanych instalacji i elementéw sktadowanych, przygotowanych do montazu.

Nie nalezy prowadzic montazu instalacji, gdy jednoczes$nie w obszarze tym
prowadzone sqg inne prace, powodujgce znaczne zapylenie powietrza. Podczas
lutowania przewoddéw czynnika nalezy zachowac¢ ostroznos¢.Po lutowaniu nalezy
przeprowadzi¢ przedmuch azotem. Po zakonhczeniu prac instalacyjnych nalezy
sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki czynnika chtodniczego. Wydostawanie sie
gazowego czynnika chtodniczego do pomieszczenia i jego kontakt ze zrédtem
zaptonu moze spowodowac¢ powstawaniem foksycznych gazdow. Jesli podczas
prac montazowych nastgpi wyciek czynnika chtodniczego, nalezy przewietrzyC
pomieszczenie.

W  wyniku zetkniecia czynnika chtodniczego z ptomieniem powstaje
toksyczny gaz. Po zakonczeniu testu szczelnoSci i osuszania prdzniowego
przewody nalezy zaizolowac. Wszystkie elementy instalacji chtodniczej nalezy
izolowac¢ izolacjg termiczng szczelng.W  miejscach podwieszen  obejmy
izolowanych przewoddw chtodniczych powinny obejmowac rure wraz z izolacjq.
Przewody chtodnicze usytuowane na zewnaqtrz obiektu nalezy montowac i izolowac
analogicznie jak wewnetrzne. lIzolacje przewoddéw prowadzonych na zewngtrz
budynku poza bruzdami, nalezy dodatkowo pokry¢é powtokg ochronng,
nanoszong przez malowanie, a po zakohczeniu montazu rur i izolacji,
zabezpieczy¢ ptaszczem ostonowym, wykonanym z blachy ocynkowanej gr.
0,5mm. Pomiedzy jednostkami zewnetrznymi i wewnetrznymi  klimatyzatoréw
nalezy utozy¢ elekiryczne przewody zasilajgco-sterownicze (zgodnie z DIR
urzgdzen). Odptywowe przewody skroplinowe nalezy wykonac¢ z rur i ksztattek PVC,
tgczonych metodg klejenia mufowego. Przewody powinny by¢é montowane
wzdtuz przewoddw czynnika chtodniczego (we wspdlinej obudowie) ze spadkiem
w kierunku wylofu.

Podejscia odptywowe od jednostek wewnetrznych, t]. rurociggi ttoczne
pompek skroplinowych, nalezy wykona¢ z przewoddw elastycznych PVC.
Przytgcza wszystkich przewoddw elastycznych nalezy zabezpieczyEé metalowymi
opaskami zaciskowymi (obejmami) w miejscach potgczen z instalacjg odptywowq i z
jednostkg wewnetrzng. Przewody chtodnicze i skroplinowe nalezy podwieszaé do
elementéw konstrukcyjnych na typowych podwieszeniach z obejmami,w odstepach
max 1,00m, lub utozy¢ w uchwytach mocowanych do podciggdw w rozstawie j.w.
Odcinki pionowe instalacji chtodniczych i skroplinowych, prowadzone poza
budynkiem nalezy zabudowa¢ wewnagtrz sciany zewnetrznej. Na zewnagtrz budynku
przewody nalezy prowadzi¢ w bruzdach, ktére po wykonaniu i rozruchu instalaciji
chtodniczych nalezy zakry¢ i otynkowac (w zakresie branzy budowlanegj).

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdélna pkt 6 oraz w,Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Montazowych” Tom Il — Instalacja sanitarne. Konftrola jakosci robdt zwigzanych z
wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robodt
zgodnie z wymaganiami Polskich Norm. Kazda dostarczona partia materiatow
powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie
zostato spetnione, nalezy danq faze robdt uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i
po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie. Jakos¢ wykonania robot
montazowych i elementéw prefabrykowanych powinna odpowiadac obowigzujgcym
warunkom technicznym wykonania. Wykonawca jest zobowigzany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych robdt, w tym:

— montazu urzgdzen klimatyzacyjnych,

— jakosci materiatdow uzytych do wykonania elementéw instalacji — materiat
powinien byc¢ jednorodny, bez wzeréw, bez wad walcowniczych,

- jakosci wykonanych elementéw instalacii,

- montazu elementédw na odpowiednich wysokosciach i odlegtosciach poziomych,

— biezgca koordynacja z pozostatymi instalacjami i robotami branzowymi,

— zachowanie odpowiednich spadkdw i kierunkdw prowadzenia instalacji czynnika
chtodniczego i instalacji odwadniajgce;,

- odpowiednie mocowanie i podwieszanie przewoddw, elementdw instalacii,

— kontroli powierzchni elementéw — powinna by¢ gtadka, bez zataman i wgniecen,

— zachowania jakosci zastosowanych uszczelnien, prawidtowosci montazu i szczelnosci
potgczen,

- wykonania potgczen lutowanych w instalacji czynnika chtodniczego.

Wszystkie roboty, ktére nie spetniajg wymagan podanych w odpowiednich
punktach Specyfikacji (ST), zostang odrzucone. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia od cech okreslonych ST powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt. Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materiatow
i elementdbw bez wad jakosSciowych, o parametrach i wtasciwosciach zgodnych z
wymogami projektu i ST. Wszystkie urzgdzenia powinny by skontrolowane przed
ich zamontowaniem, pod wzgledem kompletnosci wykonania i wyposazenia,
zgodnosci z danymi producenta oraz kompletnosci dokumentow. Urzgdzenia powinny
posiada¢ charakterystyki techniczne zgodne z  wymaganiami  dokumentacii
projektowej. W przypadku stwierdzenia wad Ilub wystgpienia wagtpliwosci co do
jakosci materiatdw i urzgdzen, nalezy przed ich zabudowaniem i zamontowaniem
poddac kontroli i badaniom okreslonym przez Nadzor Techniczny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 7. Odbioru robdét, polegajgcych na wymianie instalacji c.o. nalezy dokonac
zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI Instal — zeszyt 6 ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych™ oraz normg PN-64/B-10400.0Obmiary robot
nalezy wykona¢ na podstawie obowigzujgcych przepisdw, oraz na podstawie
szczegotowych informaciji zawartych w przedmiarach robdét.  Przedmiary  robét
objetych sporzgdzono w jednostkach podanych dla poszczegdinych naktadéw
rzeczowych.Obmiar robdt nalezy prowadzi¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarami
robot. Jednostkg obmiarowq dla poszczegdlinych elementow instalacii sg:
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szt. — dla urzgdzen,

kpl. —dla zestawdw,

mb — elementy liniowe,

kg — dla materiatdbw masowych

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna

pkt 8. Odbidr robdt nalezy dokonac réowniez zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robot Montazowych” Tom |l — Instalacja sanitarne. Nalezy
dokonac¢ wszystkich wymaganych odbioréw, a protokoty z ich przeprowadzenia
przedstawi¢ do odbioru koncowego. Przed przystgpieniem do ruchu prébnego
nalezy na podstawie obowigzujgcych przepisdw i norm, projektdw wykonawczych
oraz DTR urzgdzen, wykonac instrukcje obstugi i konserwaciji instalaciji oraz instrukcje
BHP. Po zakohczeniu montazu nalezy dokonac ruchu prébnego instalacii. Instalacje
mogqg by przedstawione do badan przy odbiorze technicznym (kohcowym), po
spetnieniu nastepujgcych warunkow:
— zakonczenie wszystkich robét montazowych,
— zakonczenie robdt budowlanych i wykonczeniowych w  pomieszczeniach

obstugiwanych przez te instalacje,
— wykonanie rozruchu, obejmujgcego prébe ruchu ciggtego.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami w trakcie wykonywania
robdt(dokumentacja powykonawcza),

— dokumenty dotyczqgce jakosci zamontowanych elementdw (Swiadectwa jakosci
wydane przez dostawcow materiatdow) .

— protokoty ewentualnych odbioréw technicznych czesciowych;

— protokoty préby ruchu ciggtego, prob i badan (jezeli byty wymagane),

— protokdt przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalacii,

— dokumenty dotyczgce jakosci materiatdw i urzgdzen, w tym Swiadectwa
kontroli technicznej, Swiadectwa jakosci, niezbedne certyfikaty i atesty,

- dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) dla urzgdzen,

— instrukcja eksploataciji (obstugi) i konserwacii urzgdzen.

Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzic¢:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowq oraz ewentualnymi zapisami w
dzienniku przebiegu robdt dotyczgcymi zmian i odstepstw od dokumentacii
projektowe;j;

— zgodnos¢ wykonania z niniejsza Specyfikacjg Techniczng (ST), przepisami i
Warunkami technicznymi, a w przypadku odstepstw - uzasadnienie koniecznosci
odstepstwa, wprowadzonego do Dziennika Przebiegu Robdt i potwierdzonego przez
Inspektora Nadzoru,

— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia
usterek;
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— aktualno$¢ dokumentacii projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia);

— protokoty badan szczelnosci instalacii,

— kompletnos¢, prawidtowosc i aktualnos¢ dokumentow przedstawionych do odbioru.

Przy odbiorze gwarancyjnym instalacji powinny by¢ przedstawione nastepujgce
dokumenty:

— projekt instalacii,

— protokdt odbioru technicznego instalacii,

— wyniki badan wykonanych w okresie gwarancii.

Zakres i opis szczegdtowy badan przy odbiorze technicznym i przy odbiorze
gwarancyjnym, nalezy przyjg¢é wg PN-B-10440:1978. Procedury badan i metody
pomiarowe dotyczgce odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji, nalezy
przyjac wg PN-EN 12599.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w  specyfikacii
technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 9. Rozliczenie robdt nastgpi w trybie i harmonogramie
ustalonym w umowie po dokonaniu stosownych odbiorow robdt potwierdzonych
odpowiednimi dokumentami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

Szczegdtowy wykaz Polskich Norm (PN) opublikowany jest w Zatgczniku do Rozp.
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji, z dnia 4 marca 1999r (Dz. U. nr
22/1999, poz. 209, z pdzniejszymi zmianami). Polskie Normy i Normy Branzowe mogq
by¢ wykorzystywane jako materiaty pomocnicze przy montazu i odbiorach robét.

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania.
Terminologia.

PN-EN 442-2:2000 Grzejniki. Ocena zgodnosci.

PN-EN 442-1:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne

PN-EN 442-2:1999/A1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana Al)

PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzgdzen. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania - Ogdlne
wymagania i badania

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji wodnych.

PN-B-01411:1999 Wentylacja i kimatyzacja - Terminologia.

PN-81/H-74585 Miedz i stopy miedzi. Rury do wymiennikdw ciepta.

PN-78/H-74596 Miedz i stopy miedzi. Rurki cienkoscienne.

PN-87/M-52017 Urzgdzenia techniki powietrza. Klimatyzatory powietrza.
Szeregi podstawowych parametrow.

PN-64/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

PN-99/B-02414 Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu

zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi
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PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogdine
wymagania i badania

PN-91/M-75009 Armatura instalaciji centralnego ogrzewania. Zawory
regulacyjne. Wymagania i badania

PN-EN 215-1:2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Czes¢ 1: Wymagania i
badania

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania

dotyczgce jakosci wody

PN-EN 1057 Rury miedziane okrggte bez szwu do wody i gazu stosowane

w instalacjach sanitarnych i ogrzewania” PN-EN 1254 ,Miedz
i stopy miedzi. tgczniki instalacyjne

INNE DOKUMENTY

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 5. ,Warunki Techniczne
wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych” (wyd. |, 09-2002r.)

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 6. ,Warunki Techniczne
wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych” (wyd. |, 05-2003 r.)

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. ,Warunki Techniczne
wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” (wyd. |, 09-2003 r.)

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych -
Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewcze], Gazowej i Klimatyzacji —
Warszawa 1994 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych cz. Il -
Roboty Inst. Sanitarnych i Przemystowych™.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 75, poz. 690).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-8

INSTALACJE ELEKTRYCZNE
KOD CPV 45310000-3

SPIS TRESCI

1.

NN

o~

9

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikaciji technicznej

1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjqg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot

. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
2.2. Deklaracja zgodnosci

. SPRZET

TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
5.2. Zestawienie rodzaju robot
5.3. Warunki szczegdtowe wykonania robot

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot
PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie instalacji elektrycznych zwigzanych
z remontem istniejgce] auli oraz pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum
Ogdlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstancéw Slgskich w Wodzistawiu Slgskim.
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1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu

wykonanie robdt zwigzanych z instalacjami elektrycznymi. Roboty zwigzane z

wykonaniem instalacji elekirycznych bedq polegac na:

- montaz nowych opraw oswietleniowych sufitowych w miejscach istniejgcych
opraw Swietldbwkowych,

— wykonanie nowej instalacji elektrycznej do zasilania kinkietdéw nasciennych oraz
gniazd zasilajgcych do kamer, w nawigzaniu do istniejgcej instalacji, z wykuciem
nowych bruzd w $cianach i rozprowadzeniem przewoddw do zaawansowanej
obstugi ledowych lamp nasciennych (Sciemnianie, mruganie itp.), sterowanych z
rezyserki (doprowadzenie przewoddéw do nowego kanatu instalacyjnego
znajdujgcego sie nad oknami, dalej do rezyserki),

— wykonaniem dostosowania istniejgcej instalacji elekirycznej do nowego
wyposazenia — nowej kurtyny i horyzontu, o$wietlenia scenicznego, nagtosnienia i
projektora, zaluzji w wymaganym zakresie,

- montaz oswietlenia przeszkodowego na scenie, w nawigzaniu do instalacji
istniejgcej, z przytgczeniem do nowej instalacii sterowania o$wietleniem z rezyserki,

— wykonanie wymiany elementéw instalacji elektrycznej w wymaganym zakresie
remontu (gniazda witykowe, witqgczniki) - w projekcie podano schemat
rozmieszczenia elementdw wyposazenia zasilanego elekirycznie, na etapie
realizacji nalezy opracowac projekt elektryczny i uzgodni¢ z inwestorem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne z

ustawg Prawo Budowlane. Wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi,

nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -

cze$¢ ogdina, a mianowicie:

= roboty budowlane przy wykonywaniu instalacji nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem instalacji zgodnie z rozwigzaniami
projektowymi,

= Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

= ustalenia projektowe - wustalenia podane w dokumentacji technicznej
zawieragjgce dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania
instalacji i sieci elektrycznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 1. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i
wykonywanych robot oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowq, szczegdtowq
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inzyniera.

. MATERIAL
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Wszelkie nazwy wtasne produktdw i materiatdw przywotane w specyfikacji stuzg
okresleniu pozgdanego standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentaciji technicznej dla danych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu o produkty innych producentéw) pod

warunkiem:

= spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych;

» przedstawieniu zamiennych rozwigzan na piSmie ( dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowanial);

= yzyskaniu akceptacji projektanta i zamawiajgcego.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

7.1.1. Warunki ogélne

Materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg $ciSle spetnia¢  wymagania
projektu okreslone w opisach instalacji. Ponizej podano przyktady urzgdzen iich
producentdw gwarantujgce zachowanie poziomu technicznego oczekiwanego
przez Zamawiajgcego. Wszystkie zakupione i wbudowane przez wykonawce
materiaty, powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie na terenie
naszego kraju a w szczegdlnosci w obiektach stuzby zdrowia a takze byc
zaopatrzone przez producenta w deklaracje zgodnosci.

Wyroby i materiaty winny spetnia¢ warunki okreslone Ustawq dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych potwierdzone wymaganymi dokumentami
zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym.

7.1.2. Standardy i jakos¢é materiatéw
Nalezy zapewni¢ wtasciwy i oczekiwany przez Zamawiajgcego poziom
techniczny instalacji elektrycznych.

L.p. Materiat Szczegoty
1 Aparatura modutowa montaz na szynie istniejgce;j
2 Osprzet instalacyjny wytgczniki, gniazdka wiykowe
3 Osprzet sieci s’rruk’rurolnej i
dedykowanej
4 Elementy prowadzenia kabli korytka
Rury, ostony kabli PVC
6 Przepusty ognioodporne
44-313 WODZISLAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-
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7 Oprawy oéwietleniowe

Materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg Scisle spetniac wymagania
niniejszej specyfikaciji oraz by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq. Mozliwe
jest zaproponowanie produktéw réwnorzednej jakosci. Jakiekolwiek przerdbki
projektowe, budowlane i instalacyjne muszg by¢ wykonane na  koszt
wykonawcy.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w deklaracje zgodnosci. Inne materiaty powinny by
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inwestora. Przewody kabelkowe
powinny mie¢ izolacje nie nizszg niz 750V. Osprzet elekiryczny i oprawy
o$wietleniowe w pomieszczeniach wilgotnych powinny by¢ wykonane w stopniu
ochrony od czynnikdw zewnetrznych nie nizszym niz IP44.

2.2. Deklaracja zgodnosci
Wyroby i materiaty winny spetniac warunki okre$lone Ustawg dnia 16 kwietnia 2004
r. o wyrobach budowlanych potwierdzone wymaganymi dokumentami zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu , gdy bedg
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem,
zanieczyszczeniem, zachowaty swojqg jakosc¢ i wtasciwose.

Kable energetyczne nalezy przechowywac¢ na bebnach kablowych w pozycji
stojgcej. Dopuszcza sie przechowywanie krétkich odcinkdw kabla w zwigzanych
kregach. Srednica kregu min. 40-krotna $rednica zewnetrzna kabla. Kregi powinny
posiada¢ metryczki przedstawiajgce typ kabla oraz jego dtugose. Kregi uktadac
poziomo. Kable zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem przez zatozenie kapturkéw z
materiatdw termokurczliwych. Rury ostonowe nalezy przechowywaé w wigzkach
odpowiednio gesto wigzanych w pozycji pionowej, z dala od elementdéw grzejnych.

Materiaty nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i
os$wietlonych z zachowaniem specyficznych cech do typu i rodzaju materiatow.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu do rozbidrek zawarte zostaty w ST Ogdine;.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedgcy
wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by<¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Ogdlne;j.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Urzgdzenia
transportowe powinny by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu elementéw,
konstrukcji itp. niezbednych do wykonania robdét. Przewozone Srodkami transportu
elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w
opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie
materiatdw do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu
unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST Ogdinej. Wykonawca
jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowqg oraz poleceniami Inwestora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inwestor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inwestora nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢. Polecenia
Zamawigjgcego bedg wykonywane nie podzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Zestawienie rodzaju robét

» Trasy kablowe (bruzdy, korytka, listwy);

= Uktadanie przewoddw w gotowych trasach kablowych;
= Montaz drabinek i korytek kablowych;

* Instalacja gniazd wtykowych ogdlnego przeznaczenia;
* Instalacja wyrbwnawcza;

» |nstalacja uziemiajgca;

» |nstalacja komputerowa;

» |nstalacja oswietleniowa:

= Montaz opraw oswietleniowych,

= Pomiary;

» Prace rozruchowe i regulacyjne;

= Dokumentacja powykonawcza.

10.2.1.Montaz urzqdzen rozdzielczych i osprzetu

Montaz urzgdzeh rozdzielczych przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami montazu tych urzgdzen. Dla podtgczenia szyn i kabli nalezy
stosowac¢ standardowe Sruby z gwintem metrycznym i z tbem szeSciokgtnym,
najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne nalezy zachowac zgodnie z
przepisami.

10.2.2.Potgczenie elekiryczne przewodéw
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= Powierzchnie stykajgcych sie  elementow toréw prgdowych — oraz
przektadek i podktadek metalowych, przewodzgcych prgd, nalezy
doktadnie oczysci¢ i wygtadzic;

» Zanieczyszczone styki (zaciski aparatdw, przewody i pokryte powtokg
metalowg ogniowqg lub galwaniczng nalezy tylko zmywac odczynnikami
chemicznymi i szlifowac pastqg polerskg;

» Powierzchnie zestykdw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling
bezkwasowq;

» Potgczenia nalezy wykonac spawaniem, Srubami lub  w inny sposéb
okreslony w projekcie technicznym;

= Sruby, nakretki i podktadki stalowe powinny byé pokryte galwanicznie
warstwg metaliczng;

» Potgczenie przewidziane do umieszczenia w ziemi nalezy wykonywac¢ za
pomocg spawania;

= Wszelkie potqgczenia elekiryczne w ziemi zabezpieczy¢ przed korozjg, np.
przez pokrycie lakierem bitumicznym lub owiniecie tasmag.

10.2.3.Trasy kablowe
Trasy kablowe projektowane i wykonywane sq przez branze elekiryczng -
wtqcznie z branzqg teletechniczng.

10.2.4.Uktadanie przewodow w gotowych trasach kablowych

» przewody uktadac¢ z zachowaniem sity wciggania i promieni giecia zgodnie
ze specyfikacjg producenta kabli;

» kable prowadzi¢ w jednej ptaszczyznie, tj. nie wolno owijac kabli dookota rur,
kolumn, itp.

* przejscia przewododw przez sciany nalezy uszczelnic w klasie odpornosci
ogniowej dla danej przegrody budowlanej stosujgc na granicy stref
uszczelnienie odpowiednie dla najwyzszej strefy pozarowej

» uktadajgc przewody nalezy wyrownac trase tak, aby w korytku nie byto
wybrzuszen, narazajgcych izolacje przewoddw na uszkodzenie;

* przy domierzaniu przewoddw nalezy przewidzie¢ rezerwe umozliwiajgcg
pozostawienie w puszkach (lub przy montowanych urzgdzeniach) kohcow
przewoddw o dtugosci niezbednej do wykonania potgczen; przewody nalezy
ucinac szczypcami;

» kable instalacji zasilajgcej prowadzi¢ oddzielnie od kabli instalacii
teletechnicznej;

* Przejicia przewodow przez elementy oddzielen przeciwpozarowych
zaopatrzy¢ w przepusty o odpornosci ogniowej klasy El 120,a przechodzgce
przez stropy miedzykondygnacyjne w przepusty o odpornosci ogniowej klasy
El 60.

10.2.5.Préby pomontazowe

Po zakonczeniu robdt elekirycznych w  obiekcie, przed ich odbiorem
Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia tzw. prob pomontazowych,
tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robdt wraz z dokonaniem
potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem poszczegdlnych linii, instalacii,
urzgdzen.
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5.3. Warunki szczegétowe wykonania robot

10.3.1.Uktadanie rur, korytek i osadzania puszek

Rury nalezy uktadac i mocowac¢ w uprzednio zamocowanych uchwytach. tuki z
rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez
wyginanie rur w trakcie ich uktadania. Koryta powinny by¢ mocowane za
pomocg S$rub lub specjalnych uchwytéw i konstrukcji wsporczych. Konstrukcje
wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji, powinny
by¢ zamocowane do podtozy w sposdb trwaty. Zabrania sie uktadania rur i
korytek wraz z wciggnietymi w nie przewodami. Puszki powinny by¢ osadzone na
takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna) krawedz po otynkowaniu sciany
byta zrownana z tynkiem. Przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycigc
wymagang liczbe otwordw dostosowanych do $Srednicy wprowadzanych rur.
Koniec rury powinien wchodzi¢c do srodka puszki na gtebokos¢ do 5 mm. Puszki
nalezy osadzi¢ na Scianach (przed ich tynkowaniem) w sposdb trwaty za
pomocg kotkdw rozporowych lub klejenia.

10.3.2.Uktadanie i mocowanie przewodow wtynkowych

Instalacje wtynkowe nalezy wykonywac przewodami wtynkowymi. Przewody
wprowadzone do puszek powinny mie¢ nadwyzke dtugosci niezbedng do
wykonania potgczen. Przewdd neutralny powinien by¢ nieco dtuzszy niz
przewody fazowe. Podtoze do uktadania na nim przewoddw powinno byc¢
gtadkie. Do puszek nalezy wprowadzi¢ tylko te przewody, ktdére wymagajg
tgczenia w puszce, pozostate przewody nalezy prowadzi¢ obok puszki. Zabrania
sie  uktadania przewoddw bezposrednio w  betonie, w  warstwie
wyrébwnawczej podtogi, w ztgczach ptyt itp. bez stosowania oston w postaci rur.
Przed tynkowaniem konce przewoddéw nalezy zwingé w luzny krgzek i wtozyé
do puszek, a puszki zakry¢ pokrywami lub w inny sposdb zabezpieczy¢ je
przed zatynkowaniem.

10.3.3.Lgczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych  wnetrzowych tgczenia przewoddw nalezy
wykona¢ w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno
stosowac potgczen skrecanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne maijg
wyprowadzone fabrycznie na zewngtrz przewody, a samo ich przytgczenie do
instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposdb przytgczenia nalezy
uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem inwestora.
Przewody muszq by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciqgi i
dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczac przewody o
rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do jakich zacisk ten jest przystosowany.
W przypadku stosowania zaciskdéw, do ktdérych przewody sg przytgczane za
pomocq oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny
znajdowac sie podktadki metalowe, zabezpieczone przed korozjg w sposdb
umozliwiajgcy przeptyw prgdu. Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewodow
nie moze powodowac uszkodzeh mechanicznych. Konhce przewoddw
miedzianych z Zzytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami. Przewody teletechniczne nalezy zarabia¢ wytgcznie
specjalistycznymi narzedziami.
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10.3.4.Przejscia przez sciany i stropy

Wszystkie przejscia obwoddow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp.
muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywal w
przepustach rurowych. Przejscia miedzy pomieszczeniaomi o rdznych
atmosferach powinny by¢ wykonane w sposdb szczelny, zapewniajgcy nie
przedostawanie sie wyziewow.

10.3.5.Instalacja vziemiajgca i wyrownawcza

5.3.5.1 Zakres robot

»= wykonanie uziomow miejscowych w sposéb zgodny z opracowaniem
projektowym;

* wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych stosowanych ztqczy;

* wykonanie badan i pomiaréw potwierdzajgcych prawidtowosc
wykonania i uzyskania wtasciwych wartosci parametrow technicznych |
rezystancja uziemienia);

» |ikwidacja miejsca pracy i uporzgdkowanie terenu oraz naprawa
elementéw uszkodzonych w czasie wykonywania prac (nawierzchni);

» Potgczenia wyrbwnawcze gtdwne i migjscowe wykonac w sposdb
zgodny z dokumentacjq projektowaq.

5.3.5.2 Ogdélne wymagania dotyczqce robét

Wszystkie elementy instalacji muszg by¢ oznakowane i opisane w sposdb
estetyczny i trwaty. Sposéb opisania musi zapewni¢ Uzytkownikowi tatwq i
jednoznaczng lokalizacje elementéw instalacji w  nawigzaniu  do
dokumentaciji powykonawczej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
joko$¢ ich  wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.3.5.3 Materiaty

Potgczenia wyrbwnawcze.

Przewody wyrdwnawcze powinny by¢ oznaczone kolorem zétto- zielonym.
Przewody wyréwnawcze nalezy uktadac¢ tak aby nie byty narazone na
naprezenia i uszkodzenia. Metalowe porecze objgé potgczeniami
wyrownawczymi. Potgczenia z elementami konstrukcyjnymi z wyjgtkiem
potgczen spawanych i potgczen w obudowie nierozbieralnej, np.
zatapianych w materiale izolacyjnym powinny by¢ dostepne dla kontroli.
Wykona¢ miejscowe potgczenia wyrdwnawcze. Jako potgczenia
wyrébwnawcze miejscowe mogg by¢ wykorzystywane zamocowane na
state czesci obce, np. stalowe konstrukcje budowlane. Potgczenia
wyréwnawcze wykonac zgodnie z PN-IEC 60364-5-54.

10.3.6.0kablowanie strukturalne

5.3.6.1 Zakres robot:

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie instalaciji okablowania strukturalnego. Rysunki
i specyfikacja techniczna sg dokumentami  wzajemnie  sie
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vzupetniajgcymi.  Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem n/w robét.

- budowe tras kablowych

- budowe punktu dystrybucyjnego PPD (dostawa i montaz w zakresie
dostawcy Internetu)

- budowe gniazd uzytkownikdw PEL

- uktadanie kabli

- terminowanie kabli w osprzecie przytgczeniowym

- prace wykonczeniowe,

W zakres robdt wehodzg:

- roboty przygotowawcze

- roboty montazowe

- uruchomienie urzqgdzen

- kontrola jakosci — odbiory

5.3.6.2 Budowa gniazd uzytkownikow

Kazdy punkt przytgczeniowy PEL sktada sie z podwdjnego gniazda 2
gniazda RJ 45 UTP kat 6. W zaleznosci od potrzeb inwestora z
przeznaczeniem 2 gniazd dla sieci logicznych. Punkt PEL zostat
zaprojektowany w sposdb umozliwiajgcy montaz podtynkowy w puszkach
instalacyjnych w standardzie Mosaic ( 45 x 45) mm. W ptyty czotowe o
tych wymiarach nalezy zamontowa¢ dwa moduty gniazd RJ 45
nieekranowanych kat 6. Ptyta czotowa ma posiadac¢ otwory do
zamocowania oznaczen w postaci ikon opisowych z symbolami urzgdzen
oraz dwa niezalezne pola do opisu ztqgcz chronione za pomocg
przezroczystych pokryw.

5.3.6.3 Uktadanie kabli.

Przy uktadaniu kabli, zarébwno miedzianych jak i Swiattowodowych nalezy
stosowac sie do odpowiednich zalecen producenta (tj. promienia giecia,
sity wciggania, itp.) Symetryczne kable skretkowe nalezy uktadac w
wybudowanych frasach  kablowych w  sposéb  odpowiadajgcy
odpornosci konstrukcji kabla na wszelkie uszkodzenia mechaniczne. W
szczegdlnosci nalezy wystrzegac sie nadmiernego Sciskania  kabli,
deptania po kablach utozonych na podtodze oraz zatamywania kabli na
elementach konstrukcji kanatdw kablowych. Przy odwijaniu kabla z bebna
badz wycigganiu kabla z pudetka nie nalezy przekracza¢ maksymalnej
sity ciggniecia oraz zwracac¢ uwage na to, by na kablu nie tworzyty sie
wezty ani supty. Przyjety ogdlnie promien giecia podczas instalacji wynosi
8-krotnos¢ Srednicy zewnetrznej kabla skretkowego. Kable swiattowodowe
przeznaczone do instalacji wewnagtrz budynkdw sq szczegdinie narazone
na Sciskanie, zgniatanie oraz zatamywanie. Dlatego podczas uktadania
czy wciggania kabli $wiattowodowych nalezy zwrdci¢ szczegdling uwage
na to by tych kabli nie deptac, zagniata¢ i zatamywac. Prawidtowy
proces wciggania kabli swiattowodowych wymaga chwytu za kevlar lub
inne elementy zabezpieczajgce wtdkna (np. wtdkna aramidowe, prety
GRP), a nie za zewnetrzng ostone kabla, ktéra uzyta do chwytu celem
wciggania, moze ulec uszkodzeniu lub ostabieniu. Kable $wiattowodowe
powinny by¢ uktadane w korytku instalacyjnym.
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5.3.6.4 Terminowanie kabli w osprzecie przytqgczeniowym

Do terminowania koncowek kabli w osprzecie przytgczeniowym nalezy
stosowac odpowiednie narzedzia przygotowane do konkretnego rodzaju
kabla. W przypadku kabli skretkowych najbardziej popularnymi ztgczami
typu IDC (insulation displacement connection) sq ztgcza 110 oraz KATT.
Na rynku istniejg rézne narzedzia do ztqczy obu typdw. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdziC, jokie ztgcza zawiera osprzet
przytgczeniowy i dobra¢ odpowiednie narzedzie. Nalezy tez zwrdcic
uwage na stopien zuzycia noza / nozyczek tngcych oraz na nastawe
sprezyny dociskajgcej. W wiekszosci przypadkdw narzedzie uderzeniowe
powinno by¢ ustawione w pozycji LOW (mniejsza sita docisku).
Zastosowanie ustawienia HIGH (wieksza sita docisku) moze spowodowac
zniszczenie ztgcza. Nalezy przestrzegac zapisy instrukcji montazu osprzetu
potgczeniowego w odniesieniu do zdejmowania koszulki zewnetrznej
kabla, rozplotu elementéw  ekranujgcych oraz  rozkrecania
poszczegdlnych par. Dziatania te majg bezposredni wptyw na wydajnose
toru transmisyjnego.

5.3.6.5. Zarabianie Modutu gniazda SL (SlimLine)

W celu zagwarantowania najwyzszej jakosci potgczenia a przede
wszystkim  powtarzalnych parametréw, modut ztgcza umiejscowiony
zardowno w gniazdach kohcowych jak i panelach muszg by< wykonane w
technologii IDC opartym na systemie zarabiania beznarzedziowego serii
K5 firmy 3M Modut musi posiadac¢ zintegrowana klapke przeciwkurzowq
zamykajgcq sie automatycznie po wyjeciu wtyku z gniazda lub panelu.
Wymaga sie, aby kazdy modut gniazda RJ 45 posiadat mozliwosé
uniwersalnego terminowania kabli, ff w sekwencji T568A lub B. W celu
tatwosci  doprowadzenia kabla i zachowania jego optymalnego
wprowadzenia bez zgie¢ i zataman (puszce, przestrzeni  koryta)
konstrukcja modutu musi umozliwia¢ wprowadzenie kabla zaréwno z goéry
jak i z dotu ztgcza. Modut musi by¢ przystosowany do wtykéw RJ 45 bez
zadnych dodatkowych adapterdw. Moduty RJ 45 muszg posiadac opis
kategorii oraz logo producenta systemu oraz posiadac¢ opis kategorii.

5.3.6.6. Przygotowanie kabla FTP

Na kablu nalezy umiesci¢ plastikowy element przytrzymujacy wyjscie
kabla z modutu gniazda, ktérego zadaniem jest utrzymanie
odpowiedniego promienia giecia kabla. Nastepnie stripperem
umieszczonym Ww narzedziu montazowym nalezy zdjg¢ koszulke
zewnetrzng z kabla na odlegto$¢ ok. 50 mm. Podczas operaciji nalezy
zwrécic uwage na to, by nie uszkodzi¢ izolacji par skreconych. Przy
pomocy szczypiec bocznych w miejscu skrécenia koszulki zewnetrznej
nalezy usungc plastikowy krzyzak umieszczony wewngtrz kabla. 5.2.6.3.
Zaktadanie matrycy. Narzedzie PN: 1275150-1 sktada sie z dwdch
oddzielnych elementdw: matrycy oraz narzedzia zaciskajgcego ze
stripperem. Na kabel nalezy natozy¢ matryce przygotowujgc uprzednio
potozenie poszczegdlnych par zgodnie z kolorami sekwencji, w ktorej
kabel bedzie zarabiany na module gniazda. Matryca posiada element
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przytrzymujgcy potozenie kabla, dzieki ktéremu nie wysuwa sie on z
matrycy. W przypadku, kiedy potozenie par wychodzgcych z kabla nie
zgadza sie z ich potozeniem docelowym w module gniazda, przed
zatozeniem matrycy nalezy je odpowiednio przestawic. Po zatozeniu
matrycy nalezy umiesci¢c poszczegdlne zyty w izolacji w odpowiednich
rowkach matrycy.

5.3.6.7. Zaciskanie modutu

Do matrycy z roztozonymi zytami zarabianego kabla nalezy recznie
wcisngC modut gniazda, a nastepnie zainstalowac caty zespdt w
narzedziu zaciskajgcym tak, by kabel wychodzit od przodu narzedzia.
Nastepnie naciskajgc dzwignie narzedzia do oporu nalezy uruchomic
mechanizm zaciskajgcy, ktdéry docisnie modut gniazda do matrycy,
powodujgc wprowadzenie wszystkich oSmiu zyt par skreconych do ztgczy
IDC modutu oraz uciecie nadmiaru zyt kabla. Po wyjeciu modutu z
narzedzia nalezy $ciggng¢ matryce wzdtuz kabla, rozewrze¢ jg i zdjac z
kabla.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST Ogdlnej pkt.6 Kontrola

jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewnic petne

bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie
odstepstwa od projektu powinny by opisane, wyjasnione i uzasadnione. Wszystkie
badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni

odpowiedni system konftroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i

wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania badan materiatdw oraz robodt.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i

sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i

odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inwestor bedzie

przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzgdzeh pomiarowych, pracy personelu lub metod pomiarowych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw

ponosi Wykonawca. Po wykonaniu instalacji nalezy jg sprawdzi¢ wg PN-IEC 60364-6-61

2000 "Sprawdzenie odbiorcze".

* nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostawiono ostrych krawedzi koryt kablowych przy
zejsciach kabili;

» nalezy sprawdzi¢ czy izolacja kabli nie posiada widoczne uszkodzenia powtoki
zewnetrznej;

* nalezy sprawdzi¢ tuki kabli sg odpowiednie i nie majqg zagied;

» sprawdzenie kablii osprzetu kablowego polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
wymaganiami norm przedmiotowych lub dokumentdéw wedtug ktdrych zostaty
wykonane, na podstawie deklaracji zgodnosci wydanej przez producenta,
protokotdw odbioru albo innych dokumentow;

= sprawdzenie ciggtosci zyt (roboczych i powrotnych) oraz zgodnosci faz;

= pomiar rezystancji izolacji instalacji elekirycznych nalezy wykonac¢ za pomocqg
megaomomierza o napieciu nie mniejszym niz 500 V, dokonujgc odczytu po czasie
niezbednym do ustalenia sie mierzonej wartosci. Wynik pomiaru nalezy uznac za
dodatni, jezeli opdr izolacji wynosi co najmniej 0,5 MQ., rezystancija izolacji kazdej zyty
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kabla wzgledem pozostatych, zwartych i uziemionych odniesiona do temperatury
20°C powinna byc¢ nie mniejsza niz:
- 20 MQ dla kabli z izolacjg polwinitowq;
- 100 MQ dla kabli z izolacjg polietylenowaq.
= préba napieciowa izolacji kabli. Probie napieciowej izolacji podlegaja wszystkie
linie kablowe.
Dopuszcza sie niewykonywanie proby napieciowej izolacii linii wykonanych kablami o
napieciu znamionowym do 1 kV pod warunkiem wykonania pomiaru rezystancji
izolacji linii kablowej miernikiem o napieciu 2,5kV. Prébe napieciowqg nalezy
wykonac¢ prgdem statym lub wyprostowanym bgdz przemiennym 50Hz. W
przypadku linii kablowej o napieciu znamionowym wyzszym niz 1 kV, prad uptywu
nalezy mierzy¢ oddzielnie dla kazdej zyty. Wynik préby napieciowej izolacji nalezy
uznac za dodatni, jezeli:
- izolacja kazdej zyty wytrzyma przez 20 min bez przeskoku, przebicia i bez objawdw
przebicia czeSciowego, napiecie probiercze o wartosci rownej 0,75 napiecia
probierczego fabrycznego kabla wg N SEP-E-004.
- wartos¢ prgdu uptywu dla poszczegdlinych zyt nie przekroczy 300 uA/km i nie wzrasta
w czasie ostatnich 4 min badania; w liniach o dtugosci nie przekraczajgcej 300 m
dopuszcza sie warto$¢ prgdu uptywu 100 pA.
» sprawdzenie prawidtowosci wykonania potgczeh metalicznych instalacii,
= kompletnosci tablic rozdzielczych,
= utozenie rur, listew, korytek kablowych przed wciggnieciem przewodoéw,
» instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem,
* migjsc wyprowadzenia przewoddw uziemiajgcych oznaczonych w dokumentacii,
= wynikéw pomiardw rezystancji uziemien,
= protokotdw pomiardw elektrycznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji fechnicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest:

szt — rozdzielnic, zasilaczy, uchwytdéw, gniazd wtyczkowych itp. osprzetu na podstawie
pomiaru w terenie

m - utozenia kabli, kanatéw instalacyjnych, instalaciji uziemiajgcej, na podstawie
pomiaru w terenie

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 8.

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznos$ci od ustalen, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
= odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

= odbiorowi czesciowemu;

= odbiorowi ostatecznemu;

= odbiorowi pogwarancyjnemu.

13.1.1.0dbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w
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czasie umozliwiagjgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
Nadzoru Budowlanego z ramienia Inwestora. Gotowos$¢ danej czesci robdt do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inwestora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora. Jako$¢ i iloS¢ robdt
ulegajgcych  zakryciu ocenia Inwestor na podstawie  dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikdw badan w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjq projektowq i uprzednimi ustaleniami.

13.1.2.0dbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inwestor.

13.1.3.0dbior ostateczny robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz
gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inwestora. Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez Inwestora
zakonczenia robdét. Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona
przez Zamawigjgcego w obecnosci Inwestora i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacijq projektowq.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdét w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacjg projektowq i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona pofrgcen, oceniagjgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

13.1.4.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest
protokdt odbioru ostatecznego robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje powykonawczg;
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e certyfikaty, deklaracje zgodnosci i karty katalogowe zastosowanych
urzgdzen;

e instrukcje obstugi oraz skrocongq instrukcje obstugi zastosowanych systemow;
e wyniki pomiardw i testow.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania

dokumentacyjnego nie bedqg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w

porozumieniu z Wykonawcqg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego

roboft.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedqg

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy

komisja.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z

usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w

okresie gwarancyjnym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji tfechnicznej -
cze$¢ ogodlna pkt 9. Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robdt wymieniony
w p. 1.3. niniejszej ST. PtatnoSC¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ceng
jednostkowq robdt okreslong w Wycenionym Przedmiarze Robét:

Cena jednostkowa wykonanych robdt obejmuje:

roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy

przygotowanie podtoza, uchwytéw itp.,

montaz rur ochronnych oraz niezbednych przepustow,

zakup kompletu materiatdéw, urzgdzen i wszystkich prefabrykatdw oraz transport
na miejsce wbudowania,

wykonanie robét montazowych,

wykonanie podtgczenia urzgdzen,

zarobienie i podtgczenie kabli i przewoddw jedno- i wielozytowych,

montaz osprzetu elektroinstalacyjnego

oznakowanie kabli,

montaz i demontaz rusztowan niezbednych do wykonania robdt,

wykonanie pomiardw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych
protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:

— pomiary uziemienia ochronnego

pomiary elektryczne obwodu

— pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;j

pomiary impedancji petli zwarciowej

— pomiary kabli energetycznych

proby pomontazowe, sprawdzenie dziatania poszczegdinych urzgdzen, o ile jest to
mozliwe, sprawdzenie funkcjonalnosci uktaddw,
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» doprowadzenie terenu robdt do stanu sprzed rozpoczecia robdt, prace

porzgdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z p&zniejszymi zmianami
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych

Wykaz norm zgodnie z zatgcznikiem do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 7
kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie — w zakresie przywotanym w
rozporzgdzeniu.

przedmiar robdt,

kosztorys ofertowy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (INNE)

OKOTAROWANIE

TKANINY WEOKIENNICZE | PODOBNE
KOD CPV 19200000-8

SPIS TRESCI

1.

WSTEP

1.1. Przedmioft szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.3. Zakres robdt objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

2. MATERIALY
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SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Opis okotarowania
KONTROLA JAKOSCI WYROBOW
OBMIAR PRAC

ODBIOR PRAC MONTAZOWYCH
. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

SRl

S0 ®No

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce dostarczenia, montazu i sprawdzenia dziatania elekirycznie sterowanej
kurtyny (kurtyna gtéwna, paludament, kulisa) oraz horyzontu na scenie, w zwigzku z
remontem istniejgcej auli oraz pomieszczenia rezyserki w budynku | Liceum
Ogdlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstancéw Slgskich w Wodzistawiu Slgskim. W
przypadku dostawy urzgdzen i materiatdw Wykonawca zobowigzany bedzie do ich
montazu w wyznaczonym i uzgodnionym z Zamawiajgcym terminie.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, dostawach i montazu wyposazenia wnetrz
jakim jest kurtyna i horyzont, wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant  sporzqdzajgcy dokumentacje  projektowg i odpowiednie
szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych
moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany, uzupetnienia lub
uSciSlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce
wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robdt, niezbedne
do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robdt.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedqg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych szczegoétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac dotyczgcych
wyposazenia wnetrz w okotarowanie (kurtyna gtéwna, paludament, kulisa, horyzont)
oraz urzgdzenia do sterownia elekirycznego okotarowaniem w budynku | Liceum
Ogdlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstancéw Sigskich w Wodzistawiu Slgskim.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne
z odpowiednimi normami, wytycznymi i obowigzujgcymi przepisami oraz okresleniami
podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych —
Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7) pkt. 1.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty
budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt. 1.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych -
Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7) pkt 2.

Wszystkie materiaty wchodzgce w zakres niniejszej specyfikacji powinny byc
dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie, a ponadto posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowqg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sqg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Normgq lub krajowqg ocenqg techniczng,

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje wtasciwosci uzytkowych, zgodnosci z Polskimi Normami lub
aprobatqg techniczng,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczne;.

Dopuszcza sie zastosowanie okotarowania i urzgdzen réwnowaznych, jednak o
parametrach nie gorszych niz wyze] wymienione. Badanie w miejscu dostawy —
kazda partia przed jej montazem musi uzyskac akceptacje inspektora nadzoru. Kazdy
element dostarczony do pracowni podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci dostarczonych elementdw wyposazenia,

- wymiaréw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacii,

- zgodnosci z atestami wytwaorcey,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem montazu.

Sposéb tfransportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiadac
na budowie petng dokumentacje dotyczgcqg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do zakresu robdt.

W sktad okotarowania wchodzi:

KURTYNA / PALUDAMENTY / KULISY
wykonane z grubego pluszu bawetnianego 420 g/m2, z atestem trudnozapalnosci, w
kolorze czarnym, mocowane do szyny sterowanej elekirycznie z pilota.

HOR HORYZONT
wykonany z tkaniny poliestrowej z atestem trudnopalnosci, w kolorze czarnym,
mocowany do szyny sterowanej elekirycznie z pilota.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych - Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty
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budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt 3.Wykonawca powinien dysponowac srodkami
transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdt
objetych niniejszg specyfikacjg. Montaz elementéw wyposazenia nalezy wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Dobdr sprzetu do wykonania robdt przewidzianych w  Umowie powinien
gwarantowac¢ dobrg jako$¢ wykonania oraz spetniac wszystkie warunki przestrzegania
BHP. Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedz, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz bedqg
przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkéw transportu podano w  Specyfikacii
Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0
(Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7) pkt 4.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie
srodki  transportu. Podczas transportu wyposazenie biurowe musi by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Materiaty nalezy uktadac rdwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciq
przesuwania sie podczas fransportu. Jezeli dtugo$c przewozonych elementow jest
wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy
zatadunku i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkdéw fransportowych,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ i wtasciwosc przewozonych materiatow i
sprzetdw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniac
wymagania przepisdw ruchu drogowego. Elementy wykonczone powinny by¢
pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreSlony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- date produkciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniac¢ statq gotowos¢ uzycia ich do
montazu. Przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i
przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzqgdzeh grzewczych.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie
opakowanie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robdt Budowlanych — Wymagania Ogdine ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV
45000000-7) pkt 5.
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Roboty przy montazu okotarowania i urzgdzenh prowadzi¢ zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

Roboty zwigzane z montazem nalezy wykona¢ po wykonaniu wszelkich prac
wykonczeniowych w  odkurzonym pomieszczeniu. O ostatecznym  uktadzie
okotarowania i urzgdzen zadecyduje zamawiajgcy.

Wyspecyfikowanie w opisie marki materiatdow i wyposazenia sq referencjg dla
okreslenia standardu i parametrow technicznych. Mozliwe jest stosowanie materiatow
i wyposazenia innych marek od wyspecyfikowanych w dokumentaciji. (t].
odpowiednikéw) pod warunkiem zachowania parametréw technicznych i wszelkich
innych cech materiatébw zawartych w dokumentacji oraz uzgodnienia ich z
Inwestorem. Szczegdty dotyczgce elementdw wykonczeniowych i kolorystyki bedqg
uzgadniane z zamawiajgcym w trakcie realizacji. Kolorystyka elementéw podana
zostata w opisie elementdw wyposazenia w tfabeli.  Uszczegdtowienie odcieni
podanego koloru nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym przed zakupem wyposazenia.

5.1. Opis okotarowania

Szczegotowy opis okotarowania i urzqgdzehn do elektrycznego sterowania dla
potrzeb auli szkolnej w ramach remontu istniejgcej auli wraz z pomieszczeniem
rezyserki w budynku | Liceum Ogdlnoksztatcgcego im. 14 Putku Powstahcdw Sigskich
w Wodzistawiu Slgskim.

L.p.| Oznaczenie Opis produktu llosc
[szt.]
SCENA
KURTYNA GLOWNA 60% - wys. 3,0 m, szer. 11,20 m
wykonana z grubego pluszu bawetnianego 420 g/m2,
1. KUR . 1
z atestem trudnozapalnosci, w kolorze czarnym,
mocowane do szyny sterowanej elektrycznie z pilota.
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PALUDAMENTY 60% - wys. 0,5 m, szer. 11,20 m
wykonane z grubego pluszu bawethianego 420 g/m?, 3
z atestem trudnozapalnosci, w kolorze czarnym, mocowane
do szyny sterowanej elekirycznie z pilota.

KULISY 50% - wys. 3,5 m, szer. 2,10 m
mocowanie kulisy - wys. 1,0 m, szer. 1,40 m
wykonane z grubego pluszu bawetnianego 420 g/m2, 4 kpl.
z atestem trudnozapalnosci, w kolorze czarnym,
mocowane do szyny sterowanej elektrycznie z pilota.

HORYZONT 30% - wys. 3,5 m, szer. 12,00 m
HOR wykonany z tkaniny poliestrowej z atestem frudnopalnosci, 1

w kolorze czarnym, mocowany do szyny sterowanej
elekirycznie z pilota.

SZYNA ELEKTRYCINA - di. 9 m 1

SZYNA ELEKTRYCINA - di. 7 m

Mechanizm kurtynowy stuzy do prowadzenia i napedu kurtyn
scenicznych oraz kotar.

Aluminiowa szyna systemowa posiada wysokg nosSnos¢ przy
niewielkiej masie wtasnej. Utozyskowane tocznie wozki
posiadajg rolki powlekane poliamidem co zapewnia cichg
prace. Liny napedowe sg chronione przed zabrudzeniem i
uszkodzeniami  mechanicznymi  poprzez  prowadzenie
wewnetrznymi kanatami szyny. Rozsuwanie kurtyny odbywa
sie za pomocg wbzkdw napedowych oraz specjalnej tasmy| 1
ciggnqgce;.

Uktad sterowania moze by¢c w formie analogowej Ilub
cyfrowej, w tym przypadku ruchem kurtyny sterujemy z pulpitu
dotykowego. Uktad moze zosta¢ wyposazony w system
pozycjonowania i zapamietywania sekwencji  ruchu.
Sterowanie kurtyng moze by¢ rowniez realizowane z jednego
wspolnego pulpitu dla catej mechaniki scenicznej.

Przy mechanizmie elekirycznym silnik mocowany jest do boku
prowadnicy, dzieki czemu mozna umiescic go w dowolnym
miejscu oszczedzajgc przestrzen na koncach kurtyny.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce wyposazenia w
okotarowanie. Wykonawcy mogq przedstawic¢ oferty rédwnowazne. Wykonawcy
mMogq zaproponowac rozwigzania rdwnowazne o takich samych parametrach lub je
przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie réwnowaznosci.
Zamawiajgcy akceptuje oferty rébwnowazne, m.n. o ile spetnione sg minimalne
grubosci podanych materiatow oraz komponentow. W przypadku oferowania
elementéw rownowaznych nalezy przedstawic bardzo doktadny opis wraz z nazwq
handlowqg oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanego wyposazenia i w
przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z
nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.
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Ewentualne wskazane pochodzenie produktdw, nazwy produktdow oraz ich
producenci majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie mozna byto
opisac przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 19 lutego 2013 r. w

sprawie rodzajow dokumentdw, jakich moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy,

oraz form, w jakich te dokumenty mogg byc¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajgcy
wymaga:

e Wraz z ofertg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty
potwierdzajgce zgodno$¢ z normami. Dokumenty maja by< wystawione przez
akredytowang jednostke wykonujgcqg dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym
kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowanqg zgodnie z rozporzgdzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.
ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce sie
do warunkéw wprowadzania produktow do obrotu i uchylajgcym rozporzgdzenie
(EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokumenty te majg byc¢
opisane w sposdb nie budzgcy watpliwosci do jakich elementéw sg dedykowane
(nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym
katalogu, folderze). Certyfikaty majg byc wystawiony na wykonawce
sktadajgcego oferte lub wykonawca ten musi uzyska¢ zgode na postugiwanie sie
atestem wystawionym na inny podmiot. Zgoda musi by¢ przedstawiona na pismie
(kopia, potwierdzona za zgodnos¢ z oryginatem przez wykonawce).

6. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW

Ogodlne zasady konfroli jakosci wyrobdw i prac montazowych podano w
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — Wymagania
Ogodlne ST-0 (Roboty budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt. 6. Podstawe do odbioru
wyrobdéw i prac montazowych stanowi kontrola jakosSci poprzez stwierdzenie ich
zgodnosci z zestawieniem i wymogami specyfikacji technicznej. Kontrola powinna
objg¢ swym zakresem:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw ,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych wykonano okotarowanie,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania i montazu,
- sprawdzenie prawidtowosci dziatania mechanizmdow: szyn i pilota,
- sprawdzenie poprawnosci montazu urzqdzen,
- sprawdzenie poprawnosci dziatania urzgdzen.

7. OBMIAR PRAC

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robdét Budowlanych — Wymagania Ogodlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV
45000000-7) pkt 7. Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar
dla przedmiotowych czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami
naktaddw kosztorysowych. llos¢  jednostek obmiarowych robdt okresla sie na
podstawie  dokumentacji  projektowe] z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentaciji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze. W przypadku prac zwigzanych z dostarczeniem i montazem
elementéw wyposazenia wnetrz, jednostkg obmiarowq jest llo$¢ jednostek zakupu -
sztuki oraz jednostki montazu — réwniez sztuki.

8. ODBIOR PRAC MONTAZOWYCH
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Ogdlne zasady odbioru robdét podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robdt Budowlanych — Wymagania Ogodine ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV
45000000-7) pkt 8. Podstawqg odbioru wykonania robdt stanowi  stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowq i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej. Odbidér koncowy odbywa sie po
pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakohczenia
ustawienia elementdw wg aranzacji pomieszczeh oraz spetnieniu innych warunkow
dotyczgcych dostawy i montazu zawartych w umowie. Elementy elementéw nie mogg

wykazywac zadnych uszkodzeh mechanicznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w  Specyfikaci
Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0
(Roboty budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt 9. Podstawg ptatnosci sg ceny
jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych w kosztorysie sporzgdzonym przez
Wykonawce, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie. Cena
jednostkowa obejmuje :

- dostarczenie okotarowania i urzgdzen do montazu na stanowisko ,

- montaz i zawieszenie okotarowania oraz urzqgdzeh na miejscu wskazanym w
aranzacji,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania sprzetu i urzgdzen,

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek opakowan, materiatdw i
narzedzi.

Projektowana liczba jednostek obmiaru zostata okreSlona w zestawieniu oraz
specyfikacji technicznej. llos¢ rzeczywistych robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w
naturze.

Dostawa i montaz okotarowania bedqg rozliczone zgodnie z zawartg umowqg w
systemie ryczattowym. W konsekwencji prace towarzyszgce i inne niezbedne do
prawidtowego wykonania robdt Wykonawca uwzglednia w zestawieniu kosztow
bedqgcych podstawg do wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

- Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, Arkady,
Warszawa 1997,

— Instrukcje techniczne producenta,

— Atest higieniczny - Panstwowego Zaktadu Higieny,

- Klasyfikacja wydzielania toksycznych produktéw spalania wg normy PN/88/B/ 02855,

— Atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN
12727:2004.
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